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Minnesberg'r‘r‘ne;ialjer, kyi;ktegel, Smeka-sten.

Grundlagt:  1888. Anldggningen har i grunden byggts  Anstéllda: 42 personer.
om upprepade ganger, senast 1963. Agare: Peter Morck.

Produktion: 14.000.000 sten.

Tillverkar: Brunt, gult och rott tegel, bl.a. den unika  Minnesberg dr ett av atta bruk inom Tegelcentralen,
bruna Smeka-stenen och en speciell som svarar for marknadsforing och forséljning av
varmt rod. samtliga produkter.

Tegelcentralen
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modultegel

Ingdende undersokningar visar att modulformat 3M X 1M
ar overldgset Ovriga format ur modulsamordningssyn-
. punkt.
o Modulteglet har dven andra fordelar. Tunnare

viaggar — ytvinst. Léttare viggar — mindre
transportkostnader. Mindre spill vid 3M-
Y, projekterade byggen. Firre tegel per kvm.
i Mindre bruksatging (c:a 25— 35 %).
. Snabbare murning. Allt tillsammans
N, ger lidgre pris per kvin murverk.
. For ytterligare information:
\ Kontakta oss!

3Mx 1M
3Mx3/4M
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Tegélbrukens Forsaljnings AB

Karlsbodavégen 9—11
161 11 Bromma Tel. 98 19 70
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I detta nummer medfdljer bilaga.

INNEHALL
Tegel i industribyggnader:

3 MORGARDSHAMMAR AB, Morgardshammar

Av byggnadsingenjor Anders Berge,
Jacobson & Widmark, Lidingo

8 TEKNO-MONTAN AB, Mariehill

Av byggnadsingenjor Thure Holm, Brokonsult AB, Solna

12 SMEDJEBACKENS VALSVERKS AB, Smedjebacken

Av civilingenjoér Gunnar Holmer,
Jacobson & Widmark, Liding6

16 TARKETT AB, Kallinge

Ay civilingenjor K-G Lye, Centerlof & Holmberg, Malmo

20 HOLMENS BRUK AB, Hallstavik
Av ingenjor Gosta Ericsson,
Blomgren & Co Ingenjorsfirma AB

OMSLAGSBILDEN

visar en interiorbild av férvalsning av stal i det nyuppforda Me-
diumverket vid Smedjebackens Valsverks AB. Mediumverket pre-
senteras utforligt pa sid. 12—15 i detta nummer av TEGEL, som

helt 4gnas at nyuppférda industribyggnader.
Foto: Smedjebackens Valsverks AB

Tegelbruk anslutna till
Sveriges Tegelindustriférening

E = element av fasadtegel, Fb = brunt fasadtegel, Fg =
gult fasadtegel, Fgrd = grait fasadtegel, Fr = rott fasad-
tegel, M = murtegel, R = dréneringsrér, T = taktegel

Almnas Bruk AB5, Fr, M
544 00 Hjo, tel. 0503/160 05

AB Bara Tegelbrukt, Fg, M
230 40 Bara, tel. 040/44 71 85

Bohustegel AB!, Fb,
450 50 Munkedal tel 0524/212 00

Falkenbergs Tegelbruks AB, R
Tegelbruksvagen 16, 311 00 Falkenberg, tel. 0346/144 30

AB Forssa Tegelbruk!, Fb, Fr, M
510 35 Bollebygd, tel. 033/840 20

Haga Tegel AB3, Fb, Fr,
199 00 Enkoplng, tel. 0171/333 35

Hallsbergstegel AB, Fb,
Fack 39, 694 00 Hallsberg tel 0582/111 35

AB Kaniks Tegelfabrik, Fb, Fg, M
230 50 Bjarred, tel. 046/470 24, 470 09

Minnesbergs Tegelbruks AB4, Fb, Fg, M
Minnesberg, 233 00 Svedala, tel. 040/48 52 40,
48 52 50, 48 52 55

AB Malardalens Tegelbruk
Fack, 100 41 Stockholm, tel. 08/23 33 65
Bergsbrunna Tegelbruk, Fg, Fr, Fgra
750 18 Uppsala
Husby Tegelbruk, Fb, Fr
150 32 Stallarholmen
llanda Tegelbruk, Fr, M
170 17 Farentuna

Rogle Te%elbruk Fg,
Isson & Co, 25221 Helsingborg, tel. 042/15 30 40

Sennans Tegelbruk, Fb, Fr, M
AB P. Olsson & Co, 25221 Helsingborg, tel. 042/15 30 40

Skara Tegelbruk ABS, E, Fb, Fr, M
532 00 Skara, tel. 0511/101 71, 102 97

Skéldinge Byggelement AB
Kameral avd: Box 13, 640 23 Valla, 0150/605 20
Fabrik fér armerade tegelskift, tekn. information,
order och leveranser: 640 24 Skoéldinge, 0157/503 70

Slottsmollans Tegelbruk4, Fb, Fr
30590 Halmstad, tel. 035/11 80 54

Sundsviks Bruk AB3, Fb, Fr,
150 22 Nykvarn, tel. 0755/460 60 460 61

Tjustorps Tegelbruks ABZ2, Fb, Fg, Fr
23300 Svedala, tel. 040/44 70 49 44 70 94

Troénninge Tegelbruks AB, Fr, M
310 30 Trénninge, tel. 035/400 06

AB Vara Tegelbruk, M, R
Box 93, 534 00 Vara, tel 0512/100 32, 101 50

Vélbackens Tegelbruks AB, Fb, Fr, M
Prastgatan 24, 831 00 Ostersund,
tel. 063/11 1385, 11 96 65, 11 37 55

Ostra Grevie Tegelbruk AB4, Fb, Fg, M
23500 Vellinge, tel. 040/48 70 06 48 73 72

Forséljning genom:
1 BoFo Tegelprodukter AB, Irisgatan 6 C,
431 31 Méindal, tel. 031[870490

2 Broderna Edstrand, Tjustorpfdrséljningen,
Box 225, 201 22 Malmo, tel. 040/93 41 00

3 Tegelbrukens Forséljnings AB,
Karlsbodavigen 9—11, 161 11 Bromma, tel. 08/98 19 70

4 AB Tegelcentralen, Postbox 17118,
200 10 Malmé, tel. 040/734 20 (Ensamforsiljare)

5 Vastgotategel AB, Torggatan 17,
541 00 Skovde, tel 0500/158 73, 158 07, 150 73
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Tegel i industribyggnader:

MORGARDSHAMMAR AB,
Morgardshammar

Morgardshammar ligger i den del av
sodra Dalarna som kallas Vaster-
bergslagen, en bruksbygd vars ni-
ringsliv sedan arhundraden domine-
rats av tillghngen pa malm, skog
och vattenkraft.

Enligt foretagets jubileumskronika
— utgiven 1956 — har industrin 1
Morgardshammar gamla anor. Redan
1616 omtalas att en stangjarnssmedja
med tvA hirdar tagits i drift och
stangjarn och manufaktursmide for-
blev huvudprodukterna fram till mit-
ten av 1800-talet. I Morgardsham-
mar fanns ocksd under en tid en
silverhytta, som forsags med malm
fran det narbeldgna Vister Silfberg.
Som jarnbruk blev Morgardshammar
aldrig stort, och detsamma giller
ocksd andra gamla bruk i den ndr-
maste bygden. Det blev fér manga
om trakolet och Kongl Bergscollegium
nodgades att ga hart fram vid bevil-
jande och indragande av privilegier.
Morgardshammar blev ocksd drab-
bat vid flera tillfallen.

Ar 1856 blev ett betydelsefullt &r i
Morgardshammars utveckling — da
lades grunden till den verksamhet
som dn i dag dar i full utveckling,
namligen verkstadsrorelsen. Det var
helt naturligt att denna redan fran
borjan kom att inriktas pa maskiner

{6r jarnbruk och gruvor. Det sigs att
folk i Visterbergslagen i alla tider
utmérkt sig for hindighet och kne-
pighet i mekaniska arbeten, och de
dygderna kom nu vil till pass.

Bland de forsta produkterna fran

e
o

Tegel som byggnadsmaterial, har mer dn 100-driga traditioner ¢ Morgdrdshammar, vilket

Av byggnadsingenjor Anders Berge,
AB Jacobson & Widmark, Liding6

verkstiderna var blasmaskiner for
masugnar, gruvspel, saxar for stang-
jarn, valsverksmaskiner och valsar.
Man kom ocksd mycket snart in pa
krossar och andra maskiner for
malmberedning.

4

framgdr av denna verkstadsbyggnad uppford 1850.

»
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Morgardshammar AB

har konsekvent hallit fast vid och
vidareutvecklat sina ursprungliga
specialiteter. Tillverkningen 4r idag
inriktad pa bergverksutrustning, dvs
maskiner och anldggningar f6r be-
redning av malm, pa krossverk for
stenindustrin samt pa valsverk for
stal och metaller.

Ar 1957 inleddes en expansionspe-
riod som pabodrjades med planering-
en av det nya industriomradet sdder
om Bergslagsilven. Forsta etappen
omfattade Sodra Maskinverkstaden
jimte panncentral. Dessa byggnader
har viggar av rott fasadtegel. Bygg-
naderna togs i bruk scmmaren 1959.
Ar 1962—63 uppférdes Platslageri-
verkstaden med férrad. Ytterviggar-
na byggdes av rott sandat fasadtegel.

I platslageriet dr insidan av viggar- -

na till stor del beklidda med 78-hals
gult fasadtegel pd flat hogkant med
mineralull pa baksidan fér att astad-
komma bullerddmpning.

Ar 1967—68 utvidgades Sédra Ma-
skinverkstaden. Viggarna utfordes
av rott sandat fasadtegel fran Husby
Tegelbruk. Delvis har till invindiga
viggar anvants gult fasadtegel fran
Bergsbrunna.

Samtidigt uppfordes nytt konstruk-
tionskontor med ytterviggar av rott
sandat fasadtegel fran Husby.

S
Tunga verkstadshallen fran sydvdst.

4

Den ”Tunga Verkstadshallen”

som hir beskrivs mera ingdende har
vid flera tillfillen sedan 1961 varit
foremal for utredningar och 1972 i
september var man redo att paborja
anbudshandlingarna. Byggstarten
skedde den 6 november 1972 och
den 16 augusti 1973 gjordes slutbe-
siktning pa verkstadshallen.
Byggnaden utférdes som en tillbygg-
nad utefter stdrre delen av Sodra
Maskinverkstadens sédra fasad och
avses i framtiden komma att tillbyg-
gas utefter samtliga fasader.
Tillbyggnaden utférdes med tva
skepp dels ett smalare med ¢ 11 m
bredd nirmast befintlig byggnad och
dels ett bredare med ¢ 30 m bredd.
De bada skeppen har en lingd av c
49 m.

Det smalare skeppet utférdes med
yttertak anslutande till befintlig
byggnads yttertak och det bredare
skeppet utfordes med sadeltak pa
hogre héjd och med nock i skeppets
lingdriktning. Vidgghdjden i det
smalare skeppet dr ¢ 9 m och i det
bredare skeppet ¢ 16 m.

Under golv i det smalare skeppet ut-
fordes en killare och betongkulvert
som ansluter till den befintliga bygg-
nadens kulvertar. Hiar placerades
kylvattenbassdnger samt utrymmen
for transformator och el-central.

I tillbyggnadens bottenvaning utfor-
des toalettrumsgrupp samt ett for-
manskontor.

Pa yttertak Sver tillbyggnadens lig-
re del placerades en fliktrumsbygg-
nad.

Det smalare skeppet forseddes med
traversbana for 1 st 10 ton travers.
Det bredare skeppet forseddes med
en traversbana fér 2 st 50 ton tra-
verser samt banor for 2 st 5 ton kon-
solkranar pa vardera sidan med 8 m
utliggning.

Grunderna utférdes i platsgjuten be-
tong med grundplintar pa utbredda
plattor och mellanliggande sockelbal-
kar under ytterviggar.

Den bédrande stommen ar av stal
varvid hdnsyn tagits till framtida ut-
byggnader med pelarindelning ¢ 9,5
m i byggnadens langdriktning och
c:a 11 m i gavlarna. Fér upptagande
av vindkrafter i fasaderna har in-
satts extra vindpelare mellan de bé-
rande stompelarna varvid faltbred-
der varierande mellan 4,5 m och 5,2
m erhallits.

Ytterviggarna

har utférts som dubbel 1/2-stensvigg
av fasadtegel, gult slitt prima 75X
250, 78-hal invindigt, 2 cm mur-
bruk och rott sandat prima 75 x 250,
19-hal utvindigt. Det gula teglet

TEGEL 3 1973



kommer fran Bergsbrunna och det
roda fran Husby tegelbruk.

Den utvindiga fasadytan dr murad
i blixtmunkférband och invindigt
fran sockel och till ¢ 3 m hdjd samt
fran traversbalk till tak har murats
med 1/2-stens tjocklek i lopférband.
Fran 3 m hojd upp till traversbalk
ar innerytan murad av 78-hals fa-
sadtegel pa flat hégkant med fogar
utan forskjutning. Fran sockel och
till ¢ 3 m hojd har teglet plastbe-
handlats.

De tva tegelskalen ar sinsemellan for-
enade med z-kramlor ¢ 4 mm SIS
2343 4 st/m2. For att uppta vind-
krafterna och 6verfora dessa till stal-
pelarna har tegelviggarna armerats.
Ett armeringsstal Ks 40 (J 8 har
lagts in i var sjdtte fog i savil inre
som yttre skalet for viggdelarna
6ver och under filten med invindigt
tegel pa hogkant. For det senare fil-
tet har armering enbart lagts in i
yttre skalet och med tva ¢J 8 i var
fjarde fog.

Det s k blixtmunkforbandet ger viggen karaktdr.

1160

300

$8% 4:E
FOG

20

S

ELASTISKT FOGMLLG
FOGKITT SE BESKR.

_ 7/
Forankring mellan invindiga vind-
pelare och tegelmurverket har erhal-
lits genom att ett armeringstal Ss 26 s
& 8 lagts in i vart tredje skift och
bockats runt I-profilernas flansar
varvid man dragit ett armeringsstal
at vanster och i nista fog ett at ho-
ger. Vid anslutning mellan stalpelare
i faltet med kantstallt tegel och mur-
verket har teglet i innerskalet vid pe-
larna murats liggande och i férband
med utvindiga skalet.

260

—t

.20 ELAST FOGMELLANLAGG

Typdetalj av dilatationsfog. Vinkelstdlet
for styrning av wvdggskivan dr [érbunden
med I-balken genom fastsvetsade plati-
stal ¢fc¢ 1,0 m. (Fig. ovan)
Horisontalsektion vid pelare dar forank-
ring av armering till pelaren framgdr. (Fig.
nedan)

#8¢% 3:E _FOG
Ss 26

_ #8%3:E FOG
EN FOGS FORSKJ
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MORGARDSHAMMAR

EE BEE

FASAD MOT SODER 1:200

__EV. FRAMTIDA NY_BYGGNAD EV. FRAMTIDA UTBYGGNAD
UTBYGGNAD T

(BEF. BYGGNAD)

H Tegelvaggarna

= i det smalare skeppet och det storre
S ar inte direkt sammanbundna utan
, gar om lott och i skarven har inlagts
= en elastisk fog med fogkitt. De fria
= dndarna av viggarna till det storre
—— = skeppet som ligger utanfor viggarna
= L L = i det smalare skeppet har armerats
B 00O0R[T ]| 0000 medsdl @ 81 var fjirde fog vilket
| forts in mot ett vinkelstal vid det

w | smalare skeppets vigg.
BEF. BYGGNAD ’ NY BYGGNAD Utbyggnadsgavel samt Véggband
Nzl over ldgre skeppets tak dr utford
med dubbel korrugerad plat pa stal-
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/ KRAMLOR _ #4 (S152343) . ; 3 )
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o ..
: | 121,860 platen dr perforerad.
=@ (113 SKIFT) Yttertak har utforts av forzinkad
o= 248 VAR |4:E FOG (K540) .
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. Typisk horisontalsektion vid filt med kant-

l stdlle tegel.
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korrugerad stalplat upplagd pa asar
av stal. Ovanpa pliten isolerades
med mineralull samt vattenisolerades
med 2 lager papp.

Viggar kring toalettgrupp har ut-
forts av 1/2-stens gult fasadtegel.
Mellanviaggar mellan WC och for-
rum av plastlaminatbeklidda vigg-
skdrmar.

Med hiénsyn till den relativt bullran-
de verksamheten har sirskild upp-
miarksamhet dgnats at ljudabsorbe-
rande bekladnader.

Eftersom man fran platverkstaden
hade goda erfarenheter fran 10 &r
tillbaka av vdggar med 78-hals fa-
sadtegel pa flat hogkant med mine-
ralull bakom, valdes denna konstruk-
tion dven nu. Absorptionskoefficien-
ter for olika tegelkonstruktioner vid
olika frekvenser framgar av tabell 1

De gula fasadtegelytorna ger lokalen ett Ljust ocluftig intryck.

Tabell 1

) N Absorbtionskoefficient vid Hz
Konstruktion
125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000

Fasadtegelmur slita fogar 0.02 0.02 0.03 0.04 0.05 0.07

. forsdnkta fogar 0.02 0.03 0.05 0.07 0.08 0.10
Kantstillg 78-halstegel
direkt mot vigg 0.05 0.15 0:33 0.85 0.45 0.55
D:o murat mot 50 mm
mineralull 0.48 0.77 0.38 0.27 0.65 0.35

Jamforelse mellan absorbtionskoefficienter for olika tegelkonstruktioner enligt *Bygg 6

utdrag.

ddr fordelarna med kantstdllt tegel
murat mot mineralull framgér.
Takets undersida har bekldtts med
5 cm mineralullsskiva med stapel-
fiberbeklddd yta.

Morgardshammars ABs kronika till
100-arsjubileet ar 1956 bar mottot
”Tyngd och precision”. Detta han-

B

syftar till de produkter som tillverkas
vid foretaget, och som exporteras till
alla vérldsdelar.

Nir man ser pa de byggnader som
uppforts sedan ar 1958, i huvudsak
pa Sédra Industriomradet, synes
mottot gilla dven for dessa, girna
med tilldgget “kvalitet”.

Bestillare:

Morgardshammars AB

Projektor och statistisk konsult:

AB Jacobson & Widmark, Lidingd
VVS-konsult:

Wilson & Dahl AB Ingenjorsbyra,
Stockholm

Generalentreprenor:

Bygg-Paul AB, Visteras
Underentreprenorer:

stdl: Gringes-Hedlund AB, Stock-
holm

ror: Radiator AB, Ludvika
ventilation: AB Ventilator, Stock-
holm

El-arbetena har savidl projekterats
som utforts av bestallarens egna tek-
niker och montdrer.

Foto: Henry Carlson,

Morgdrdshammar AB




Tegel | Aihdustribyggnader:

TEKNO-

Av byggnadsingenjor
Brokonsult AB, Solna

MONTAN AB, Mariehali

Thure Holm,

I Mariehall i Stockholm har Tekno-Montan AB latit uppféra en kon-
tors- och verkstadsbyggnad i huvudsak avsedd for deras egen verk-
sambhet.

Kontor och verkstad har placerats i skilda byggnadskroppar med kon-
torsbyggnaden i 45° vinkel mot verkstaden och ansluten till denna.
Vinkelplaceringen har orsakats av dels tomtens triangulira form, dels
onskemalet att ansluta kontoret till verkstaden utan att mista dagsljus
i kontorsbyggnadens nedre plan.

P4 grund av tomtens ringa storlek i forhallande till begérda byggnads-
ytor har verkstadsbyggnaden med planmatten 1891 meter forsetts
med ett killarplan inrymmande dels parkeringsplatser dels mindre
verkstad samt virme- och ventilationsutrymmen.

Verkstadsbyggnaden har vidare forsetts med entresolvaningar i bigge
kortindar inrymmande personalutrymmen och verkstadskontor.

Den kvadratiska kontorsbyggnaden med 22 meters sida dr uppford i
fyra vaningar samt indragen takvaning. I den moérka kidrnan innanfér
den kvadratiska korridorsstrackningen har placerats trapphus med hiss,
konferensrum, toiletter, forrad, etc.

Takvaningen innehaller samlingsrum, gastrum, bastuavdelning samt
tekniska utrymmen.

Verkstadens och kontorsbyggnadens fasader har uppforts av mork-
brunt tegel med fonster, portar och platinkladnader i starkt rod farg-
ton.

Sten Ramel

Arkitekt SAR, Stockholm

TEGEL 3 1973



I. VERKSTADSBYGGNADEN
Grundlaggning

Bortsett fran ett mindre omrade med
stérre djup till berg dn 3 m dir stod-
palning anvints, har byggnaden
grundlagts pa plintar till berg. Den
kvarsittande formen till plintarna ut-
fordes med oljefat ¢ 580 som med
bortskurna bottnar hiftades samman
till erforderlig langd. Schaktbotten
vid plintarna formades sa att kapitil
erholls.

For att sikerstdlla plintarnas stabili-
tet fore och under aterfyllning for-
sags de med dubb i berget. Dessa
dubbar anvindes dven for att hélla
formen i ldge.

Stomsystem

Kallarvaningens golv, viggar och tak
bildar en sluten ram. Ute i falt ar
golv och tak burna av pelare och
vid rdnderna upplagda pa viggarna
som bidr sasom skivor mellan plin-
tarna. Pelarddckens spidnnvidder i
tvirled: 5 — 8 — 5 m och i langd-
led: 7% 13 m. Pelarna 30% 30 cm
formsattes med platform med i top-
pen stympad pyramid av plyfa for
att fa kapitdl. Ovre bjilklaget form-
sattes med plyfa pa 16svirke och rér-
stamp. Bjdlklagen vakuumbehandla-
des och stalslipades i samband med
gjutningen. Det undre bjilklaget och
viggarna gjots 1 klass IT K250 me-
dan det 6vre bjilklaget gjots i klass
I K400.

Den héga kvalitén gav optimal 16s-
ning for barning samtidigt som not-
ningshallfastheten forbattrades.

Killarviggar

Dessa viggar formades med vanings-
hoga element av plyfa pa fackverks-
balkar. I formen pa vidggarnas ut-
sida sattes isolering, upptill Leca iso-
lerplattor, nedtill mineralullskivor.
Mineralullskivorna fungerar béade
som viarmeisolering och dridnerings-
skikt.

Pa grund av en pressad tidsplan om-
sattes formarna med mycket hég has-
tighet. Rivning skedde efter ca 2
dygn.

Sju manader efter gjutning kan ver-
tikala sprickor upp till 0,5 mm:s
bredd iakttagas pa enstaka stallen.
En del av mellanviggarna i killaren
har utforts pa samma sitt som mel-
lanvdggarna i verkstadshallen.

Stalkonstruktion

Stalstommen bestar av ramar med
pelare av valsade profiler, inspinda
i bjalklag och svetsade takbalkar av
HSI-typ ledat upplagda pa pelar-
topparna.

Traversbana av valsade profiler.
Stabilisering i byggnadens tvirled
sker genom fackverk i takplanet samt
vindbockar i gavlarna. Stabilisering
i byggnadens liangdled sker genom
utnyttjande av skivverkan i takpla-
tar samt bockar i langviggarna.
Materialkvaliteter i pelare och tak-
balkar SIS 1411 resp 1412 och i 6v-
rigt SIS 1311.

Vaggar i verkstadshallen
Flera olika vidggmaterial diskutera-
des. Som vanligt var anldggnings-

och underhéllskostnader tillsammans
med estetiska Overviganden vigle-
dande. Resultat av diskussionerna
blev att saval mellan- som yttervig-
gar uppfordes i tegel.

Ytterviggarna &ar skalmurar med
7 c¢cm mineralullskivor i mellanrum-
met. Skalen dr pa sedvanligt sitt
sammanbundna med rostfria kram-
lor. Vidggarnas horisontella spénn-
vidd 7 m mellan stompelarna kravde
att skalen p.g.a. vindtryck armera-
des. Detta har skett med ¢ 6 Ks 40.
Teglet i yttre skalet ar Haga, brunt,
spanat, inviandigt Sennan, rétt.

Fran borjan var avsikten att inner-
skalet i ytterviggarna liksom mellan-
viggarna skulle muras med kalk-
sandsten. Motivet var att fa en ljus
och hllbar vagg. Det visade sig dock
att anldggningskostnaden for en mur
av industrifasadtegel, malad 2 ggr
med vit latexfdrg, blev sa mycket
ldgre att den trots hgre underhalls-
kostnad var ekonomisk. Dessutom
kunde ljusutbytet p.g.a. mer re-
flexion védntas bli battre.

Kalksandstenen byttes alltsd ut mot
malad industrifasad. Mellanviggar-
na ar fogade pa bada sidor. De sta-
biliseras av stalpelare och 4r i viss
utstrickning armerade.

Ovre delen av ytterviggen har ett 2
m hogt fonsterband med aluminium-
stomme som brinnlackerats. Ovan-
for fonsterbandet dr ett gallerverk
av stal inhdngt mellan stompelarna,
pa utsidan beklitt med brénnlacke-
rade aluminiumkasetter. P4 insidan
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ar upptill takplaten monterad en
plan forzinkad plat som malats.

Tak

P& takbalkarna ligger asar av val-
sade profiler som bar trapetskorru-
gerad forzinkad plat pa undersidan
fabriksmalad. Tva asar ingar i hori-
sontalfackverk.

70 mm glasullskivor 4r pa platens
oversida infistade mekaniskt med
pinnskruvar.

For att diampa buller har pa platens
undersida satts akustikskivor, Rock-
wool nr 359.

Tétskiktet utfors av tvalagstdckning
i rdnndalarna forstarkta med YAJv

2700/270.

II. KONTORSBYGGNADEN
Grundlaggning

Kontoret dr till storre delen grund-
lagt pa plintar till berg. En forkast-
ningsspricka i berget skidr diagonalt
genom kontorets planfigur. Detta

har medfort stédpalning till en mind-
re del.

Stomsystem

Stommen &r platsgjuten.

Viggarna runt det i centrum beldg-
na trapphuset och andra mérka lo-
kaler bar en platsgjuten betongplat-
ta. Vid ytterviaggarna bérs plattkan-
ten av pelare med ca 5 m:s avstand.

Bjdlklagens maximala spannvidd ar
6,5 m. Bjilklagen, i vilka ventila-
tionskanaler ¢¢J 100 mm ingjutits,
stalslipades i samband med gjutning-
en. Anviand betongkvalitet K250,
utom i det Oversta terassbjilklaget
som p.g.a. storre laster gjutits i Klass I
K300. Formsittning har skett kon-
ventionellt med plyfa, l6svirke och
rorstamp.

Viggar

Ytterviggarna bestar av en 1/2-stens
tegelbrostning, pa insidan kladd med
mineralullskivor och gips pa trireg-
lar. Som vindskydd pa reglarnas ut-
sida 3 mm:s Internit.

Tegel, liksom i verkstaden, Haga,
brunt, spanat.

Tegelbrostningen  ar upplagd pa
rostfria stalkonsoler ingjutna i fa-
sadpelarna. Da konsolerna saknar
justeringsmojligheter var det ndd-
vandigt att de blev ingjutna i ratt
lige, vilket ocksd blev fallet med
samtliga 79 konsoler. For att under-
ldtta gjutningen av pelarna har kon-
solerna utformats sa att endast en
mycket liten del av pelartvdrsnittet
skirs av. I samarbete med entrepre-
noren gjordes en ekonomisk jamfo-
relse av tva olika sdtt att bdra brost-
ningen under murningsarbetet, dels
att anvinda prefabricerade forspan-
da tegelbalkar i tva skikt, dels att

anvinda formsdttning. Det visade sig
att tegelbalkar var det férmanligaste
alternativet.

Inomhusklimatet dr sddant att inga
speciella atgiarder pafordras for att
lufta fasaden. Da kostnaden &dr noll
har dock en del stétfogar ovan tegel-
balken ldmnats Oppna, luften har
vag ut vid fonsterblecken.
Brostningarna dr kramlade till fa-
sadpelare och bjilklagskanter.

Mellanvaggar

Bortsett fran utrymmena i kdrnan
bestar mellanviggarna av gips pa
stalreglar. Krav pa ljudisoleringsni-
va varierar beroende pd andamal.

I en indragen Oversta vaning finns
utrymmen f6r luftbehandling och
hissmaskineri. P4 grund av brand-
krav har vdaggar och tak hir plats-
gjutits.

Anslutande utrymmen {6r undervis-
ning och vilrum har byggts med tra,
pa vaggarna platbekldtt och pa taket
pappbelagt.

Utanforliggande bjialklag ar virme-
isolerat med 16s Leca, avjamnad med
5 cm armerad betong som utgor un-
derlag fér membranisolering, sand
och betongplattor.

['oto: Gasta Nordin, Stockholm
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Tegel i industribyggnader:

SMEDJEBACKENS VALSVERKS AB,
Smedjebacken

Av civilingenjor Gunnar Holmer, AB Jacobson & Widmark, Lidingo
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Smedjebackens Valsverks AB har un-
der aren 1972—1973 uppfort ett nytt
Mediumverk i anslutning till befint-
ligt Kontiverk inom industriomradet
i Smedjebacken.

Verket avses producera rund-, platt-
och vinkelstinger och berédknas

igangsitta driften under senhdsten
1973.

Det nya mediumverket bestar i hu-
vudsak av tva skepp med en lingd
av ca 340 m och en bredd av ca 2 X
24 m. I anslutning till huvudskeppen

har uppforts forutom utrymmen for

motor- och elutrustning dven kontor
och personalrum. Huvudskeppens
stomme dr i stalkonstruktion med
pelardelning 8,0 resp 16,0 m varvid
som takstolar har anvints Smedje-
backens egna takstolar.

Taket bestar av trapetskorrugerad




plat upplagd pa asar samt isolerad
med mineralull och papp. Véggar av
tegel.

SW har under en langre utbyggnads-
period valt tegel i sina industribygg-
nader. Det ar ett o6mt material som
passar jarnverksmiljo. Det dr dess-
utom vackert.

Det ar klart omvittnat att angrepp
av olika slag pa viggar i denna typ
av industri 4r mycket svara. Tegel
har god férmaga att motsta sadana
angrepp och skador som uppstar @r
icke av allvarlig karaktar.
Viggarna till industrilokalerna dr ut-
forda som tva 1/2-stensskivor, utvin-
digt rott industrifasadtegel och in-
vandigt gult. Fasadernas stalpelare
delar in tegelfasaden i 8,0 m breda
och ca 9 m hoga filt. Vindsugkraften
overfors fran tegelfdltet till pelarna
genom att teglet murats innanfor I-
balkarnas yttre flansar ochvindtryck-
krafterna genom att pelarna forsetts
med extra pasvetsade flinsar pa livet
innanfor tegelviggen.

Tidigare erfarenheter har visat att de
koldbryggor som de genomgaende
stalpelarna astadkommer inte medf6r
problem vid denna typ av industri-
verksamhet diar man har ett stort in-
vandigt virmedverskott. De tva 1/2-
stenskivorna med synlig godsida
kramlas samman med murkramlor
c/c 600 mm i var 6:e fog. For att
klara spannvidden 8,0 m har viaggar-
na armerats med 1 @ 8 i var 4:e fog
i viggens insida och 1 & i var 8:e
fog i viggens utsida. Vid fénsterpp-
ningar har ytterligare tilldggsarme-
ring lagts in. Fonsterbdnkar utfores
dven 1 tegel — starkt lutande for att
undvika dammsamling.

Genom erfarenheter fran tidigare
byggnadsetapper vet man att den
gula insidan ger ett ljust intryck av-
en efter atskilliga ars drift i verket.
Viggen ger dven en tillfredsstidllande
varmeisolering.

Kontors- och personalrum kriver
battre virmeisolering och utfores som
tva 1/2-stensskivor med mellanlig-
gande isolering. Den gula insidan
limnas i regel obehandlad eller ma-
las alternativt med plastlack.

Foto: Smedjebackens Valsverks AB
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Tegel i industribyggnader:
TARKETT AB, Kallinge

Av civilingenjor K-G Lye, Centerlof & Holmberg, Malmé
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Utdkningen av Tarketts produktion i Kallinge av hel-
tickande mattor nédvindiggjorde en tillbyggnad av be-
fintlig fabrik. Beslut fattades hirom i maj 1972. Till-
byggnadens forsta etapp omfattade totalt 13.000 m?
motsvarande en byggnadsyta av 11.000 m? fordelad pé
4300 m2 produktionsyta, 6.000 m? lageryta och 700
m? energicentral. En utbyggnadsplan omfattar i forsta
hand vytterligare tva halldelar om totalt 15.000 m?2.
Fabrikens planlésning och utférande bestimdes vasent-
ligen av produktionskraven men i ndgon man ocksd av
befintliga byggnader.

P& bas av ett summariskt program upphandlades bygg-
nadsarbetena i totalentreprenad hos ABV i borjan av
juli. Markarbetena pébérjades i bérjan av augusti, bygg-
nadsarbetena nigon vecka senare. Lagerdelen slutfordes
for besiktning till den 15 februari 1973, resterande arbe-
ten till den 15 april 1973.

Teknisk beskrivning

Med hinsyn till tillgingliga métt har spdnnvidderna
valts till 21,6 m medan pelardelningen med hinsyn till
produktion och lagerhantering har valts till 12 m i pro-
duktionsdelen och 14 m i lagerdelen, motsvarande en
pelardelning i fasaderna av 6 respektive 7 m.

Elcentral m m ryms i inbyggda rum. Genom rivning av
befintliga tegelviggar har en av de befintliga hallarna
forenats med den nya produktionshallen till en samman-
hiingande enhet. I lagerhallen har ett litt mellanbjilklag
for tillskirning m m inbyggts. Omklidnadsrum, flakt-
rum mm inryms i befintliga byggnader. Brandsektione-
ring 4r utférd dels mellan produktionshall och lager dels
mellan befintliga och nya hallar. Brandventilationen till-
godoses genom rokluckor i taket, vilket genom balkar
och birlinor, i vissa fall pAbyggda med platskdrmar, dr
uppdelat i roksektioner. Uppdelade fonsterband ar satta
i 6gonhdjd i alla ytterviggar for att ge utekontakt.
Grundliggning har utférts pé utbredda plattor — for-
tjockat golv, dels p& naturlig mark dels pd springstens-
fyllning av 0,5—3 m tjocklek. Med hénsyn till nyare er-
farenheter fran springstensfyllningar, redovisade bla. i
Byggforskningens rapport R 18:1972, valdes en lager-
tjocklek av maximalt 1,0 m, varvid packningsarbetet
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okades utéver vad i SBN 67 23:5333 anges. Sittningarna
av fundamenten i fyllningens djupaste del har kontinuer-
ligt métts och uppgar nu till 4 mm.
For stomme och tak undersoktes alternativa utforande.
Stal- och plitalternativet var nagot billigare men med-
forde forhdjda brandforsikringspremier och krav pi
sprinkler, varfér stomme av betong och tak av 20 cm
litthetong valdes. Betongbalkarna utférdes raka och lin-
spanda.
Valet av tegel for alla vidggar var givet emedan befint-
liga byggnader till stor del dr uppforda 1 fasadtegel och
tegelviggar bist motsvarar den aktuella verksamhetens
krav pa mekanisk hallfasthet och krav pa méjligheter for
framtida hdltagningar och dndringar.
Ytterviggarna dr utforda av dubbla halvstensmurar med
mellanliggande isolering. Den yttre halvstensmuren gir
forbi pelarna. I fonsterbanden dr viggen avsmalnad till
1-stens tjocklek. Utviindigt tegel dr Sennan rdd, borstad
fasadtegel, invindigt Rogle gul, borstad industrifasad-
tegel.
Dimensionering av armering, forankringar och dilata-
tionsfogar, vilken medfort nagra problem pd grund av
viiggarnas stora hdjd 8,2 m och pelaravstindet 7 m har
utforts enligt det foljande.
Vindlastens grundvirde dr 55 kp/m? for langsidorna —
skyddat lage, inland — och 80 kp/m? for gavlarna.
Stora portoppningar finns, vilket ger stdrsta totala form-
faktor for lovartsida ¢ = 0,740,7 = 1,4.
Fonsterbanden och viggpartierna riaknades enkelspinda
mellan pelarna. Jamférande berdkningar visade att
minsta armeringsmingd erhélls, om skalen armerades var
for sig. Genom kramlingen fordelas vindtrycket lika pa
skalen, alltsd for ett 7 m fack péd langsidan (fig. A).

1,4 %55 x 6,62
M = 1/2)('—8_———
vilket ger 2 @ 8 i var femte fog.

= 210 kpm/m

Hela viggen forankras till pelarna genom att armering-
en i det inre skalet stacks genom hal i pelarna (fig. B)
H = 1/2x77x6,6 = 255 kp/m
Ett @ 81 var fjarde fog ger

255x% 0,32
T
Forankringskrafterna frin ytterskalet 6verfors till inner-

skalet via rader med fasta kramlor & 3 av rostfritt stal
enligt SIS 2343-04 strax utanfor pelarkanterna. Da ytter-

= 163 kp/cm?

/Ros/fr/b murkramlor
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skalet har andra temperaturrérelser dn innerskalet och
stommen ar ytterskalet uppdelat med vertikala dilata-
tionsfogar &ver varannan pelare d vs c/c 14,0 m.
Rorelsen i tegelpartiets Ovre horn &r enligt SBN-
S 24:4122

a=ATx6x10%v82+72x100
a=ATx64x%x103cm

Murning utférdes i november december. Med hinsyn till

den begriansade isoleringen mellan skalviggarna (60 mm

mineralull) antas

AT = o= 35°

a = == 0,22 ecm

En kramla i varannan fog ger i kramlan en tryckkraft

255%0,16
1,0

Den teoretiska lingden av kramlans tryckta del ar
6,0+1,0+1,0 = 8,0 cm

Pakdnningen i den tryckta stingen blir av deformation

F = 12x = 20,4 kp

1 6 EI a
oy :WXTXangXdXF
0,22
o, = 3x2,00x 108 0.3 X502 = 6200 kp/cm?2

av tryckkraft

F Fxa
2=RK Twxe
20,4 20,4%0,22x32
oy = 0,07-!— X0 x2 1115 kp/cm?

o, +0y = 7315 kp/fem? (= 0,9 X 00,

Detta bedomdes vara acceptabelt, da berdkningen ligger
vil pa sikra sidan och ej tar hinsyn till den del av kraf-
terna som Overfors via 6vriga murkramlor, i synnerhet
de langs barlinorna. (I vdggfilten har lagts in tre kram-
lor per m? vigg utom i delarna nirmast byggnadens horn

18

dir sex kramlor per m? vigg lagts in.) Utmattningshall-
fastheten kontrollerades enligt Byggforskningens rapport

R 7:1970.

Dygnsvariation 30°
n = 16000 perioder
a=230x64x10% = 0,19 cm

al
3><2,O><106><0,3><§(—)2~:
Enligt undersckningen dr ligsta vdrde for plastisk boj-
utmattning vid n = 16000
or = 15.000 kp/cm?
15.000
5350 ~ P

Ytterviggarnas deformationer under vindlast kan bli av-
sevirda, vartill hdnsyn har tagits vid utformning av an-
slutande konstruktioner.

5350 kp/cm?

g =

sakerhetsfaktorn ar da

En typisk viggsektion visas i fig. C.

Tarkett AB
Entreprenor: ABV — Vigforbittringar AB
Konstruktor: Centerlof & Holmberg AB

Bestallare:

Foto: Manne Lind,
ABV-Vigforbittringar AB

TEGEL 3 1973
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Tegel i industribyggnader:

HOLMENS BRUK AB, Hallstavik

Av ingenjor Gosta Ericson, Bloco, Blomgren & Co Ingeniorsfirma AB, Stockholm

Hallsta Pappersbruk dr den storsta
enheten 1 Holmens Bruk AB och dven
Europas storsta tidningspappersbruk.
Nir den nu pagaende utbyggnaden
ar klar kommer brukets kapacitet att
okas med ca 40 % till ungefdr
600 000 ton papper per ar. Bruket
ligger i norra Roslagen och har en
egen hamn vid en vik som mynnar i
Alands hav.

Projektet omfattar foljande funk-
tionsenheter:

Ny vedlinje, —V6 (byggnadsvolym
ca 22.000 m3)

20

Ny anldggning f{or (flisraffinering
(byggnadsvolym ca 32.000 m?3)

Pappersmaskinhall — PM 12 med
rullmaskin I (byggnadsvolym ca
155.000 m3) lingd 175 m, bredd 37
m och héjd 24 m)

Anslutande byggnad f6r rullmaskin
II

Transportgang

Massalager

Pappersmagasin

Byggnadsvolym for dessa arbeten @r
sammanlagt 300.000 m3

paborjades pa
platsen 1 november 1972,

Byggnadsarbetena

Montagestart i Vedlinje 6 1 septem-
ber 1973.

Montagestart i Flisraffineringen 1
september 1973.

Montagestart i PM-hallen 15 okto-
ber 1973.

Uppstartning av anldggningens pap-
persmaskin ar berdknad ske i maj
1974. Dessférinnan har vedlinjen och
flisraffineringen startats upp och
trimmats.

TEGEL 3 1973



Byggnaderna ar i princip utférda en-
ligt foljande:

Grundlaggning
Utbredda sulor pa morin, betong-
plintar pa berg, samt stddpalning.

Stommar
Prefabricerade betongelement till pe-
lare och takbalkar.

Markgolv
Betong och asfalt.

Bjilklag
Platsgjuten betong.

Tak

Korrugerad plastbehandlad stalplat
pa limtraasar, virme- och vatteniso-
lering. I V6 dr takskivan utférd av
lattbetong med absorbenter. Taken
ar utférda med ljudabsorbtion.

Yttervaggar

For produktionslokalerna #r vytter-
viggarna i princip murade med 1-
stens fasadtegel férankrat till stom-
men med ingjutna murkramlor i var-
je betongpelare.

Utvandigt ar tegelytorna pa den do-
minerande PM-hallen uppdelade i

falt med ljusbrunt och morkbrunt
fasadtegel, invandigt ljusbrunt fasad-
tegel. Det anvinda teglet dr 19-hals-
tegel fran Haga Tegel AB 250 120
X 75 mm med fOreskriven ldagsta
hallfasthetsklass 250 kp/cm?2.

Cirka 50 % av vissa invindiga ytter-
vaggsytor i PM-hallen dr tdckta med
ljudabsorbenter vilka dven fungerar
som luftskdrmar f6r lokalventilation-
en.

Vissa vaggytor ar utférda av betong-
sandwichelement. Viggytor utsatta
for jordtryck dr utférd av platsgju-
ten betong.

Traversbanor
Ar utférda i stdl av svetsade resp.
valsade profiler.

Trappor

Ar utférda i stal.

Bullerbekampning

En omsorgsfull och konsekvent insats
har gjorts for att klara de mélsitt-
ningar som satts upp for den interna
ljudnivan i de olika lokalerna. Detta
giller dven den externa ljudnivan.
De atgirder som vidtagits har berdrt
maskiner av olika slag, (i huvudsak
bullerkillorna) och byggnaderna.

For byggnadernas del har detta be-
tytt anvindning av absorbenter, mi-
neralulls- och trafiberskivor, och i
vissa fall dven ljudisolerande kon-
struktioner.

De personalrum som forekommer
har stomljudavskdrmats fran anslu-
tande konstruktioner.
Pappersmaskinens betongfundament
har inom torkpartiet helt frilagts frdn
6vrig byggnad.

Defibratorer, kvarnar och vissa storre
motorfundament har vibrationsisole-
rats fran byggnadsstommen.

Tegel i fasaderna

De befintliga fastigheterna inom
Hallsta Pappersbruk industriomrade
ir, sa nar som pa nagra undantag ut-
forda med ytterviggar av fasadtegel
i huvudsak rétt eller med réda ny-
anser.

I princip har, som namnts, yttervig-
garna i detta projekt utforts av 1-
stens tegel som murats i forband.
PM-hallens dominerande vaggytor
har uppdelats i félt inom vilka an-
vants ljusare och morkare brunt spa-
nat tegel.

Dessutom har i princip vertikala fo-
gar i stompelarlinjerna markerats i
fasaderna.




De nya byggnadskropparnas domi-
nans, beldgenhet och den nira sam-
mankopplingen till de befintliga
byggnaderna gjorde att teglet blev
ett ganska naturligt val.

Totalt omfattar ytterviggar over
mark i detta projekt 16.000 m? var-
av 13.800 m? utforts i 1-stens tegel.
Facklingden, eller tegelviggarnas
spannvidd, varierar mellan 5,5—8,5
m, vilket harrér fran anslutning till
befintliga anldggningars stomsystem.
I den friliggande flisraffineringen ar
dock facklangden 6,0 m.
Tegelvigghtjderna 1 byggnaderna
varierar mellan 14 och 22 m. Vid
berdkning av dimensionerande vind-
last har SBNs kurva B fér byggnad
vid kusten anviants. Samtliga viggar
har réknats med en formfaktor c=
Lo,

Med hénsyn till viaggens kontinuitet
har forutsatts lika stort falt- som
stodmoment, dvs mr = - msT = W °
L2/10, varfor ett c-virde mindre dn
1,0 saknar betydelse. Vdggarna har
vid berdkningen uppdelats i olika
hojdsektioner: 6 m, 6—10 m och 10
—24 m.

De 6,0 m breda facken har utforts
oarmerade forutom ett band pa halva
vigghdjden ddr 2 9 8 lagts in i tre
pa varandra foljande fogar. For de
fack som varit bredare an 6,0 m har
2 @ 8 lagts in i vart femte skift for
delen upp till 10 m 6ver mark och for
ovanliggande del 2 @ 8 i vart fjarde
skift. For samtlig armering har an-
vants Ks 40 s. Anvdnt murbruk har
beroende pa konstruktionens art va-

rit av kvalitet B eller C. Rorelsefo-
gar har utforts i tegelvdggarna en-
dast ddr stommen och maskininstal-
lationerna ar delade med rorelsefo-
gar, dvs i allménhet vart femte till
sjatte fack.

For yttervdggarnas och vissa inner-
vaggars murningsaktiviteter har at-
gatt 5,5 manader. Under denna tid
har som mest 20 murare varit syssel-
satta. Murningsarbetet har utforts
frén hingstéllningar infistade i tak-
balkarna. Murningen har i pappers-
maskinhallen pabdrjats successivt
allteftersom underliggande maskin-
bjalklag fardigstillts.

Till arbetsplatsen har torrbruk leve-

s

rerats 1 tvd mottagningsfickor och
dérefter blandats i ldmpliga satser.
Teglet har lossats pa lastbryggor i di-
rekt anslutning till hingstdllningarna
varigenom de interna materialtrans-
porterna kunnat héllas nere.

Genom en langt driven rationalise-
ring samt en val organiserad produk-
tionscykel har det varit moéjligt att
driva murningsarbetena sa att de
aldrig varit styrande for andra akti-
viteter.

Foto: Gaosta Nordin,
Stockholm
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Regd Trode Mark

ALUMINOUS CEMENT

CIMENT FONDU aluminatcement ar avsett for
ultrasnabbhardnande, eldfast och varmetalig samt
kemiskt motstandskraftig betong. Binder inom
2—6 timmar. Tal temperaturer upp till 1 350°C.

HARDBETONGGOLV med Ciment Fondu/Alag
ballastmaterial — dar inga andra material stoppar.

hisdwatyoc 24 i

Begér prospekl.

och Secar 250 dr omtattande.

MED °
PASSANDE
BALLAST- '
MATERIAL

SECAR 250 vit kalciumaluminatcement anvands
vanligen for eldfast betong eller stampmassor
for temperaturer upp till 1800°C. Binder pé& nor-
mal tid — ca 2—4 timmar — hardnar pa 24 timmar.

Secar 250 eldfast betong har stor sprickhall-
fasthet, hog hallfasthet mot angrepp fran
forbranningsprodukter och slagg. Latt och
ekonomisk att anbringa. Fogfritt.

— den snabbhardnande

cementen
for industrin

AKTIEBOLAGET INGENIORSFIRMAN

Anvédndningsomradena for Ciment Fondu T I TA N

BOX 5106. 16243 STOCKHOLM 5. TEL. (€/63£260

TCM kan greppen. Bade de vanliga och de
speciella. TCM kan latt utrustas med avancerade
tillbehor for skiftande arbetsuppgifter. TCM ar
smidig, lattkérd och mycket driftsaker. Och har
service som fungerar.

TCM finns i 10 storlekar. Fér diesel, bensin/gasol
och batteridrift.

Begar referenslista och alla informationer om TCM
gaffeltruckar.

T0YO TRUCK AB

Goteborgsregionen 031/7203 80 Stockholmsregionen 08/756 19 25
Sédra Sverige 0451/141 40 — ANA Maskin i Hassleholm AB
Karlstadsregionen 054/11 59 40 — ANA Maskin AB Borasregionen 0320/310 10
Ivar Andersson i Kinna AB Jénképingsregionen 036/13 4300 — Skogsmekano AB

Ett urval

Roterande
rullklam

Vridbart
gaffelbord

frilyft
mast

Balklam




FORENKLA
FORBATTRA

FORBILLIGA
tegelbyggandet
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Oberoende av tegelsort och fabrikat kan Ni Broschyr och prislista kan rekvireras fran
alltid erhélla tegelskift med férspand arme- oss eller frén de flesta mellansvenska tegel-
ring till Edert bygge. bruk och stdrre byggmaterialaffarer.
Vidtala Eder tegelleverantor eller kontakta
oss for ytterligare information. For teknisk information:

SKROLDINGE
BYGGELEMENT AR

BOX 9, 640 24 SKOLDINGE TEL. 0157/503 70

24

TEGEL 3 1973






Fasadtegel levereras i manga farger och ytstrukturer. Nu finns ett fardigt, genom-
fargat murbruk, Murasit, som ger mojlighet att ytterligare variera de traditionella
murverken.

Murasit finns i tio olika farger, nr 500—509, passande till olika typer och farger av
fasadtegel. Murasit dr ett genomfargat murbruk med sarskilt utprovade kalk-, ce-
ment- och ljusadkta fargpigment. Fardigt for anvandning — endast vatten skall till-
CENERR

Murasit ar fabrikstillverkat — har ratt sammansattning av bindemedel och ballast-
material.

# Strabruben ab
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