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Basvéigg mot vardagsrum med »snackebdnk» i skug- Dekorationsvéigg i fonden med kéksaltan och in-
gan av en tall. gdngen till kdket som har dubbeldsrrar.
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dennis thalin:

P3 en tomt i en vacker gammal skog har det
gillt att bygga ett hus som béde skall vara en
funktionell bostad 3t en familj om fem perso-
ner med barnflicka och arbetsplats for dgaren,
som genom sitt yrke skaffat sig hoga krav pa
fin miljo.

De danska arkitekterna Jorgen Bo och Vil-
helm Wohlert, kinda bl.a. for Louisianamuséet
utanfér Helsingor, fick uppdraget att formge
huset efter vara behov, och resultatet redovisas
i bilder pd detta och nista uppslag. Det har
blivit en villa med enkla och klara linjer som
fint anpassat sig till miljon och klart stiger fram
ur omgivningen utan att bryta mot den.

Forutom formen bidrar dven materialvalet till
detta — viggarna av gult, borstat fasadtegel,

VILLA | LIUNGHUSEN

pelarkonstruktioner av svartlackerat jirn och
avtickningar av koppar. Dekorativa detaljer ir
sparsamt men effektfullt insatta, sockel- och
viggavslutningar markeras med rullskift och
terrassmuren har en reliefmurad yta. Villan upp-
fordes ar 1964.

Bilden nedan:

Tomtsidan med altan i samma material som vardags-
rumsgolvet, gré& finhyvlad kalksten. Véxtbasséingen
framfér vardagsrumsdelen &r avsedd fér andra véx-
ter &n dom som férekommer i skogen runt omkring
som fér Svrigt gér sé& ndra huset som méjligt med
bara en grésmatta emellan.

De kyrkliknande fénsterna i den hégsta byggnads-
kroppen férser matsalen med dagsljus.
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Ovan t.v. Inkérssidan med car-
port: kérbanan satt med storgat-
sten som dr latt att skota. Bloms-
terbasséingen dr avsedd fér hdga
véixter som ger skugga.

T.v. Tegelmurad &ppen spis mé-
lad med plastférg och delvis kladd
med koppar, gréd kalksten pé
golvet!

Ovan t. h. Den s. k. framsidan med
carport och entré &r kanske inte
sarskilt vénlig med sin fonsterldsa
fasad men ar helt fri fran insyn,
»my home is my castle».

T. h. Uterummet med tak och bas-
vdggen framspringande fér att ge
skydd fér de svala vindarna frén
havet.
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MATS RONNING

TRESKIFTS

SKORSTENSFORBAND

Bakgrund till undersokningarna

Fér bedomning av olika skorstensférbands
limplighet framfors i publikationen ”Aktuellt
frin byggnadsstyrelsen”, 1962 del 2, att stor upp
mirksamhet bor ignas &verlappningens storlek
samt stotfogarnas placering och utférande. Vi-
dare framhilles att det inte ir godtagbart att
placera stotfogar 1 tvd pi varandra foljande skift
rakt 6ver varandra och att alla skiljeviggar bor
muras 1 forband med skorstensviggarna.

Vid vissa skorstenssektioner kommer dessa
Snskemdl att kollidera med varandra. Skall man
t ex mura skorstenssektionen enl. fig 1 med skil-
jeviggarna i forband med kransviggarna och
samtidigt se till att man inte fir stotfogar Gver
varandra i tvd pi varandra foljande skift, si
mAste man mura in vissa stenar sa att de lappar
over varandra med /4 av stenlingden. Denna
Sverlappning dr emellertid den minsta mdjliga,
vilket strider mot onskemdlet om sd stor Gver-
lappning som mdjligt, d v s 1/2-stens.
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Hir limnar civilingenjor Mats Ronning
en redogdrelse f6r byggnadsstyrelsens
och tegelindustriens provmurning av
skorstenar med olika murforband. De
erhillna provningsresultaten kommer
att beaktas vid utarbetandet av ett
meddelande frin byggnadsstyrelsen om
murning av tegelskorstenar.

I flera fall har man i skorstenslitteraturen
for sektioner liknande den i fig. 1 rekommende-
rat anvindning av /s-stens Overlappning. Man
kan dock starkt ifrigasitta om detta utforande
ir det limpligaste. Fr@n murarhdll har man
framhillit det extra arbete som uppkommer,
om man miste hugga en stor del av det totala
antalet stenar i skorstenen och fran tegelindust-
riens sida att specialtillverkade 3/s-stenar blir
forhillandevis dyrbara. Teoretiska Overvigan-
den och praktiska erfarenheter tyder vidare pa
att /4-stens Overlappning (dvs vid praktiskt ut-
forande normalt 4-5 cm) ej ger tillfredsstillande
sammanhillning i skorstenarna vid svarare tem-
peraturpifrestningar. Vidare foreligger stor risk
for onormalt stora fogar och dirmed foljande
otithet vid huggna stenytor.

Som en fold av dessa 6verviganden tog bygg-
nadsstyrelsen, Statens Institut for Byggnads-
forskning och Tegelindustriens Centralkontor



Fig. 1. Den for forsoket valda skorstenssektionen.

initiativet till en provmurnig av skorstenar vid
vilken man skulle forsoka klarligga for- och
nackdelar hos olika skorstensforband.
Forsoksuppliaggning

Provmurningarna avsig att klarligga skillnaden
i tidsitging och materialspill dels mellan skor-
stenar murade med fortillverkade och huggna
3/s-stenar, dels mellan dessa skorstenar och en
skorsten murad av enbart hela och halva stenar.
For proven valdes sektionen enligt fig. 1. Tre
skorstenar murades till 18 skifts hojd (1,62 m)
med stenar och forband enligt foljande tabell.

Typ Forband

Ia Fortillverkade 3/s-stenar samt Enl. fig. 2

hela och halva stenar

Ib Huggna 3%/s-stenar samt hela o 2
och halva stenar

I Endast hela och halva stenar w3

Efter det att skorstenarna uppforts erbjod
sig Sveriges Skorstensfejarmistares Riksforbund
att prova skorstenarnas tithet. Forsoksprogram-
met kompletterades dirfor med denna under-
sokning.

Medverkande institutioner

Provmurningarna utférdes pd Murarskolan i
Stockholm under tiden 17-20 mars 1964 under
insyn av representanter for Byggnadsstyrelsen,
Byggforskningen, Statens brandinspektion, Sve-
riges Skorstensfejarmistares Riksforbund och
Tegelindustriens Centralkontor. Arbetsstudier
utfordes av Svenska Byggnadsindustriforbundets
tekniska avdelning.

Murningen

Skorstenarna murades av fulltegel med en vo-
lymvikt av ca 1,6 kg/dm3 frin Valla-Tegel AB.
Foljande mitt bestimdes for teglet genom mit-
ning av 30 stenar.

Skift 2,4 osv.

Fig. 2. Férbandsritning fér skorstenarna typ la och Ib.

Skift 3,6 osv.

Fig. 3. Férbandsritning for skorsten typ II.
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Lingd Bredd Hojd
Stentyp 2 = 2
= T o < I I - =2
Rle|B | k|8 |8 | |5

Helsten | 257 | 252|244 |124|120|115| 74| 73| 70
3/s-sten 192|187 | 180 | 126| 121|117 | 77| 74| 70

Teglet var sprickfritt. Muraren ansdg att det
var lathugget.

Kalkbruk anvindes fér murnigen, for att sten
for sten skulle kunna tagas loss och inspekteras
vid rivningen. Skorstenarna putsades ej.

Murningen utfordes i Stockholms stads yrkes-
skolors lokaler av en murare och en hantlangare.
Muraren hade fétt tillging till tydliga detaljrit-
ningar Over de olika skiften i de tre skorstens-
typerna. I Ovrigt hade han ej fatt speciella in-
struktioner for arbetets utforande. De vid mur-
ningen deltagande personerna hade blivit om-
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Fig. 4. Provmurningarna utférdes
pé& Murarskolan i Stockholm.

bedda att inte under arbetets gang instruera eller
tillrdttavisa muraren, for att inte dirigenom pa-
verka slutresultatet.

Tegeldtgangen, huggningens omfattning och
antalet stotfogar framgdr av foljande material-
forteckning.

Skorstenstyp ' Ia ‘ 1b ’ 11
Hela stenar st 90 90 | 228
Huggna 3/s-stenar st — | 144 —
»  1/s-stenar st 108 108 48
Fortillverkade 3/s-stenar st 144 — —
Totalt antal huggningar st 54 | 198 24
Huggning jimforelse /o 27 | 100 12
Amnen att mura st 342 342 276
Murning, jimforelse /o 100 | 100 81
Stotfogar, . /% 100 | 100 84
Uppmiitt tegelspill 1 15 | 120 5




Efter murningen ombads muraren att uttala Tdsitging 1 min
sig om de olika sdtten att mura skorstenarna. Arbetsmoment 1z | Th -
Han ansdg att typ II gick bist att mura. Typ
I b ansig han vara simst frin arbetssynpunkt. Murning 146,65 | 128,95 | 112,90
Den myckna huggningen fick honom att komma Huggning 20,30 | 49,10| 10,10
Pur rytm”, som han uttryckte sig. Avvigning 16,45| 895| 6,45

Lodning 8,30 | 22,15| 13,85
Arbetsstudierna Dragning av rdrgingar 29,80 | 25,90 20,80
For varje skift som uppfordes registrerades den Maming A5y 448 540
tid som gick at for murning, huggning, avvig- U_Pp.gommg av bruk D80 == 0,65
ning, lodning, dragning av rorgingar, mitning, _R‘tmngSIasmng Q90| ~— 3,50
uppgorning av bruk, ritningslisning och ovriga Ovrig tid 22,25| 10,70] 10,80
arbetsmoment (samtal med hantlangare och ar- Total tidsdtging 242,001 248,85 | 182,45
betsledning, verktygshimtning, Aaterhimtning Procentuelll jimfGrelse:
m.m.) totalt % | 97 100 73

Tidsatgdngen per murat skift framgir av dia- murning och huggning | 91 |100 69
grammet i fig. 5 och for de olika arbetsmomen-
ten av foljande tabell.

TidsGtgdang
Min [skift

/]
BT — Typ Ib

‘_,_ [__l_l_
gy S
— Typ Ia

101 )

—l_k_l__—_l—l L Typ I
5 4+
0 ; { : = Skift nr

0 5 10 15 20

Fia. 5. Tidsdtg&ngen fdr varje murat skift i de tre provskorstenarna.
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Fig. 6. De tre provskorstenarna med det vid murningen erhélina spillet samlat framfér var och en av dem.

Uppmiitning av skorstenarna Vidare uppmittes stotfogarnas tjocklek i
vissa skift i samband med att skorstenarna revs.

Resultatet framgir av foljande tabell och fig. 7
och 8.

Skorstenarnas dimensioner bestimdes genom
mitning av hdjderna i de fyra hoérnen och
lingd- och breddmatten i jimnhojd med vart-
annat skift. Dessutom mittes kanalernas invin-

diga planmadtt i skorstenarnas dverytor. Resul- Stotfogarnas tjocklek i mm
tatet framgdr av foljande tabell. Tecknen -+ - Ta | T I
. . o rirt
och — anger avvikelse frin nominellt mitt. ada 2 Elz =222 =8 =
o 2| B 9 2| E o 2| E
i o, =] o] [N ] " o, =
8 Z|8 B . .
=8 |g | Uppmitta mite i mm 4 23|13 7 | 33|17 17 | 10
Matt 858
3 8. |0 (= Ia Ib I 5 20113 | 8 [ 30| 15| 4 | 20| 12| 5
B|n 6 2| 15
senmits 9 25| 14] 9 | 25| 16
bredd 640 | 18 | 659(+)| 645(+)| 634(—) i PARTI IS P vy
lingd 900 | 18 | 919(+)| 909(+)| 895(—) - o7 | 4%
hsjd 1620 | 6 | 1634(+) | 1630(+) | 1593(—) 14 2sl16l s l23l1sl 52l 13] 6
1/5X1/s-stens . 15 221 14| 9 | 24|18 |11 | 24| 10| 5
Kanaler Medeltal 14 16 | 12
bredd 140 | 4 | 145(+F)| 143(+)| 133(—) edelta
lingd 140 | 6 | 141(+F)| 141(+H)| 137(—)
/s X 1-stens Tithetsprovning
kanaler; De oputsade skorstenarnas tithet undersoktes
bredd 140 4 | 148(+)| 141(+)| 136(—) sedan de fitt torka under 2 dygn. Provningarna
lingd 270 | 4 | 276(+)| 270(%) | 272(+) gjordes med hjilp av ett EMF-instrument fran

TEGEL 4 — 1964 82



Fig. 7. Povskors’renfyp Ib.

AB Metronik (fig. 9) med vilket man kunde
mita genomstrdmmad luftmingd vid olika un-
dertryck. Vid undertrycket 15 mm v.p. erhdlls
foljande lickage i de olika kanalerna.

Kanal Lickage i m3/h m?
Nr Dimension Ia Ib 1I
1 1/2X1 sten 16,5 13,5 13,5
2 1/2X1 ,, 16,5 28,0 11,0
3 YaX/s 8,0 13.0 4,5
4 Yo X1/2 7,0 13.0 5,0
5 Yo X1/a 16,5 22,0 6,0
Medeltal 12,9 17.9 8,0
Procentuell
jamforelse 72 100 45

Otitheter i fogar

Skorstenarna revs pa si sitt att sten fOr sten
togs loss. I samband hirmed inspekterades i
vilken grad fogarna blivit fyllda. Resultatet
framgir av fig. 10. I figuren betecknar (.) ej ge-
nomgiende hilighet och (—) genomgiende ha-
lighet eller spricka.

Fig. 8. Provskorsten typ Il

Fig. 9. Tdatheten provas med ett EMF-instrument.

TEGEL 4 — 1964 83



Kommentarer

Trots den begrinsade omfattningen av under-
sokningen torde virdefulla slutsatser kunna
dragas, eftersom de olika provningsmomenten
har detaljstuderats.

Nigon kostnadsberikning har ej utforts.
Man noterar emellertid att sdvil material- som
tidsdtgdngen vid uppfdrandet har varit ligst for
skorstenstyp II, som uppforts med enbart hela
och halva stenar. Mellan typerna I a och I b
kan en direkt kostnadsjimforelse ej goras, efter-
som skillnaden i tidsdtgdng 4r ganska liten och
fortillverkade 3/s-stenar ir betydligt dyrare dn
vanliga hela stenar.

Vid bedémning av kvaliteten hos en skorsten
bor stor vikt tillmitas skorstenens tithet. Skor-
stenstyp Il visade sig bli betydligt titare in de
ovriga skorstenarna. I stort sett har den endast
gett hilften s stor lickage som skorstenen en-
ligt typ I b, vilken uppforts med ett stort antal
huggna 3/s-stenar. Lickaget hos skorstenen en-
ligt typ I a med fortillverkade 3/s-stenar visade
sig vid provningen ligga mitt emellan det hos
skorstenstyperna Ib och II. Skillnaden i tithet
torde huvudsakligen bero av olika antal stot-
fogar i skorstenarna samt av stotfogarnas tjock-
lek och kvalitet. ,

Resultaten frin uppmitningen av stotfogar-
nas tjocklek och inspektionen av otitheten i
fogarna .i de tre skorstenarna visar att det ir
storre risk for tjocka stotfogar och otitheter i
dessa intill huggna stenytor. Detta kan direkt
studeras vid en jamforelse mellan skorstensty-
perna Ia och Ib, eftersom dessa skorstenar
murats med samma forband och 1 8vrigt uppforts
under samma forhdllanden men med olika ut-
forande hos 3/s-stenarna.

Vid murning av skorstenstypen II hade man
gatt ifran det traditionella kravet, att stotfogar
ej far forekomma direkt Sver varandra i tvd pa
varandra foljande skift. Effektiv sammanbind-
ning hade dock anordnats genom att skorste-
nens ytterviggar murats i forband i tvd pd va-
randra foljande skift med /2-stens 6verlappning
och genom att bindare lagts in mellan ytter-
viggarna och de inre tvirviggarna i det dirpa
foljande skiftet. Trots detta otraditionella ut-
forande visade sig skorstenstypen II i alla pro-
vade avseenden vara overligsen de andra typer-
na.
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Typ I

= Betecknar ej genomgdende halighet

| = Betecknar genomgdende hdlighet
eller spricka

Fig. 10. Fogarnas kvalitet i de tre provskorstenarna.



MURNING AV TEGELSKORSTENAR

Med anledning av att forfrdgningar inkom-
mit till byggnadsstyrelsen om hur tegelskorste-
nar limpligen bdr muras meddelar styrelsen
jimlikt 76 § 2 mom. byggnadsstadgan efter
samrdd med bl.a. Statens brandinspektion och
Sveriges Skorstensfejaremistares Riksférbund
foljande anvisningar i anslutning till punkt
35:3323 1 BABS 1960.

Murverk for rok- och ventilationskanaler
skall i princip vara s& utformat att det uppfyller
de krav pd tithet och hillfasthet som stills i kap.
32 och 35 i BABS. Hir nedan limnade anvis-
ningar giller sdvil for rokkanaler som ventila-
tionskanaler i murade skorstenar.

Mﬁrfﬁrband

Inre skiljeviggar i skorsten skall som regel mu-
ras i forband med skorstenens ytterviggar. Har-
vid skall murférbanden utformas si, att god
sammanhallning och tithet erhdlles i skorste-
nen. Bista sammanhillningen erhdlles da ste-
narna lappar &ver varandra med halva sten-
lingden. I avsikt att ej f3 stotfogar direkt Sver
varandra i tva pd varandra foljande skift har
man dock vanligen anordnat murférbanden sa,
att vissa stenar i skiften lappar Sver varandra
med /4 av stenlingden. Exempel pd godtagbara
forband enligt denna princip ar forbanden i fig.
1, vilka 4r utformade i1 Gverensstimmelse med
rekommendationerna i Svenska Brandskyddsfor-
eningens principblad nr 511.

(Fig. 1. Skorstensforband enligt rekommenda-
tionerna i Svenska Brandskyddsforeningens prin-
cipblad nr 511.)

I de fall d& man ej haft tillgdng till fortill-
verkade 3/s-stenar har det visat sig att forband,

Som resultat av den unders6kning av skor-
stensmurning som genomfGrts av Bygg-
nadsstyrelsen, Byggforskningen och Tegel-
industrin, och som civilingenjor R6nning
redogjort for i féregdende artikel, har ut-
givits Kungl. Byggnadsstyrelsens Medde-
landen 1964:8. TEGEL har fitt tillfille
att publicera meddelandet i dess fullstin-
diga lydelse.

i vilka det ingdr ett storre antal 3/4-stenar, med-
for stora nackdelar ur arbetsteknisk synpunkt.
Ett stort antal huggna stenytor har dven med-
fort storre svarighet att f8 angridnsande stot-
fogar helt fyllda med bruk. Med anledning hir-
av har byggnadsstyrelsen och Tegelindustriens
Centralkontor i samrdd med berérda myndig-
heter gjort vissa jimforande provmurningar av
skorstenar i avsikt att utrona murforbandens in-
verkan pa arbets- och materialdtgang samt skor-
stenarnas tithet. Provskorstenarna murades dels
med renodlade /s-stensforband, dels med /e-
stensforband. Till /s-stensforbanden anvindes
alternativt fortillverkade och huggna %/s-stenar,
till 1/2-stensférbanden endast hela och halva
stenar. 1/2-stensforbandet murades i s.k. treskifts-
utforande (jfr. fig. 2). Hirvid erholls s posi-
tiva resultat med treskiftsférbandet att sidana
forband kan godtas, trots att man med dessa
forband fringir tidigare praxis att ej lata stot-
fogar komma direkt &ver varandra i tvd pa
varandra foljande skift.

Vid murning av skorstenar med treskiftsfor-
band bor foljande regler tillimpas (jfr. fig. 2).

1. Hela stenar anvindes i storsta mojliga ut-
strackning.

2. Stenarna placeras lika i vart tredje skift.

3. Skorstenens ytterviggar muras i forband i
tvd pd varandra féljande skift med /2-stens
overlappning. I det ddrpd foljande skiftet
inligges bindare mellan de inre skiljevig-
garna och ytterviggarna (fig. 2a och b) eller
i sjilva ytterviggen, om denna dr av 1-stens
tjocklek (fig. 2c).
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Fig. 1. Exempel pé& skorstensférband enligt Svenska
Brandskyddsféreningens Principblad Nr 511.

4. Inre skiljeviggar muras i férband. Om sa ar
nodvindigt for att undvika stotfogar direkt
Over varandra 1 mer 4n tv3 skift, anvindes
hirvid !/s-stens Sverlappning.

(Fig. 2. Skorstensforband i treskiftsutforande.)

Ovan yttertak fir inre kryssformade skilje-
viggar muras utan forband med ytterviggarna
om skorstenens medelhdjd over tak ej dr storre
an 1,5 m.
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I sidant fall skall ytterviggarna muras med
1/3-stens &verlappning mellan stenarna och for-
band anordnas mellan de inre skiljeviggarna.

Byggnadsritningar

For att sikerstilla att limpliga forband anvin-
des vid murningen skall skorstenarnas murskift
redovisas pad de byggnadsritningar som enligt
BABS 61:253 skall inldmnas till byggnadsndmn-
den. Murskiften ritas limpligen i skala 1:20.
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Fig. 2. Exempel pé& skorstensférband i treskiftsut-
férande.

Arbetsutforande

Vid murning av skorstenar skall foljande regler
iakttas for att ett gott arbetsutférande skall er-
hallas.

1.

Murningen pabdrjas i ett horn av skorstenen
och fortsitts si att ingen sten mdste skjutas
ned rakt uppifrin. Tillrickligt med bruk for
fogfyllningen skall paféras stenarna, innan
de ldggs pa plats, eftersom ifyllning av bruk
efterdt ej ger effektiv titning. Varje skift
muras firdigt innan nista skift paborjas.

Stenarna fir ej rubbas eller dragas isdr fran
varandra, sedan de sugit fast. Efterjustering
med hammarslag e.d. bor alltsd ej forekomma
i samband med murningen. Méste man dndra

ldget pd en inlagd sten, skall denna tas ut ur
murverket och pd nytt muras in, varvid allt
gammalt bruk forst skall ha tagits bort frdn
fogen.

Tv& huggna stenytor bor ej liggas mot var-
andra. Ej heller bor en huggen stenyta liggas
mot rok- eller ventilationskanal. Inomhus
kan huggna stenytor limpligen orienteras mot
skorstenens ytterytor. Dessa blir hidrigenom
ojamna, men ojimnheterna ticks Sver vid
den obligatoriska kringputsningen av skor-
stenen. Ovan tak kan det vid murning av fa-
sadtegel vara motiverat att gora avsteg fran
denna rekommendation for att ytterviggarna
skall bli jimna.
Stockholm i december 1964.
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JOHN WODLIN

SMAHUSETS SKORSTEN

Byggnadsingenjor John Wodlin, Tegelindustrins Central-
kontor, har speciellt intresserat sig f6r skorstensproblemen.
Hir ger han nigra synpunkter pid smihusskorstenens ut-

formning.

I princip fir en skorsten med rokkanal dras
upp pa vilket stille som helst pd taket. Place-
ringen kan dock ha betydande konsekvenser rent
tekniskt. Om skorstenen placeras t.ex. vid en
yttervigg kan dirav f6lja titnings- och konden-
seringsproblem. Mycket talar for att de bista
dragforhallandena erhdlls om skorstenen place-
ras intill taknocken. Arkitekten kan goéra en
betydelsefull insats genom att placera skorstenen
pa en frin teknisk synpunkt limplig plats.
Virmeisoleringen av en skorsten har stor in-
verkan pd dragférh@llandena och stor betydelse
frin brandskyddssynpunkt. Med god isolering
minskas blanksotbildningen och dirmed risken
for soteld. Om man minskar kanalarean eller
Skar omslutningsviggens tjocklek fir man bittre
drag och hogre avgastemperatur. Den erforder-
liga storleken av rokkanalen fran en virmepanna
beror inte blott av skorstenens héjd och virme-
" behovet, utan dven av pannans konstruktion,
brinslesorten, skorstenens virmeisolering och
kylningsférhdllanden m.fl. omstindigheter. P2
grund hirav dr det limpligt att virmeteknikern
eller entreprendren, som anlitas f6r virmeanligg-
ningens utformning, dven fir berikna storleken
av den for pannorna erforderliga rokkanalen.
Med hinsyn till olidgenheten av bl.a. kondense-
ring med risk for sonderfrysning bor man inte
vilja en stor genomskirningsyta. Areaférind-
ringar bor undvikas, eftersom de okar strom-
ningsmotstandet och forsvarar sotningen. Ritt
placerade kanaler kan hela vigen dras vertikalt
i skorstenen. Allvarliga fel gérs ofta vid mur-
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ningen. Manga rokkanaler har skiljeviggar, som
inte dr murade i forband med omslutningsvig-
garna pa ett tillfredsstdllande sitt. Felaktigt mu-
rade skorstenar kan forsvidra sotningen och eld-
ningen och de skadas ocksd littare. De vikti-
gaste egenskaperna hos en skorstens omslutnings-
viggar dr tithet och virmebestindighet. Skor-
stenen skall dven ge betryggande skydd fran
brandskydds- och hilsosynpunkt.

Smahus

Det finns en utbredd 6nskan att f& bo i smihus,
radhus eller liknande. Smahusens andel i bo-
stadsproduktionen tenderar f.n. att oka. De se-
naste arens produktion har omfattat ver 20.000
lagenheter i smahus. Det ir alltsd inte betydelse-
16st hur vi utformar dessa hus, och skorstenarna
ar en mycket viktig detalj. Om man gér en Sver-
slagsberdkning av kostnaden for irsproduktionen
av skorstenar for smdhus kommer man upp till
60—70 milj.-kr, och tar man dessutom hinsyn
till pannanldggningar, oljebrinnare och cisterner
sa Okar kostnaderna till mer dn 100 milj. &rli-
gen. Dirfor bor den som ritar huset ha klart for
sig hur betydelsefullt det 4r att skorstenen utfor-
mas ritt, att kanalerna placeras ritt och att skor-
stenen far en fordelaktig placering bl.a. frin
virmeisoleringssynpunkt. Det dr naturligtvis
Onskvirt att skorstenskonstruktionen fér smahus
systematiseras, sa att alltfér mdnga variabler
faller bort. Enkelt byggda skorstenar gor arbe-
tet littare for arkitekter, konstruktdrer och
murare.



Vanliga typer av skorstenar

Nir man beddmer mojligheterna att forbittra
skorstenarna boér man utgd ifrdn hur de ser ut
i dagens smahusproduktion. De typritningar till
villor, som finns hos tillverkare, myndigheter
o.s.v. har alltfor minga skorstensvarianter. Si-
kert finns det minst 25 olika typer. Ndgra av
dessa typer ir dock vanligare an de dvriga. Det
ror sig hir om skorstenar som har tvd till tre
1/5X1/2-stens kanaler och en till tva 1/2>X1-stens
kanaler. Denna kanalférdelning dr lamplig i
ungefidr 70 % av det totala antalet skorstenar.
Dessa skorstenar har inklusive den utvindiga
putsen matten 67X67, 80 och 93 cm. Man tor-
de kunna anta att dessa skorstensmatt forekom-
mer i ungefir hilften av alla smahus som byggs.
Ungefir 2/s av den totala smahusproduktionen
bestdr av 1-planshus med killare. Den &tersta-
ende tredjedelen bestar av 11/2-planshus med kil-
lare och 1-plans och 1'/2-plans killarlosa hus.

Skorstenshdjden ar i viss min beroende av
hustypen och placeringen i huset. Med hinsyn
till dragforhdllandena ir den totala skorstens-
héjden i allmanhet tillricklig nar skorstenen ar
placerad inuti huset. I vissa fall hinder det att
skorstenen blir for ldg nir den placeras vid en
yttervigg, sarskilt 1 killarlosa 1-planshus.

Genom tillmotesgdende frdn en av de stora
producenterna av smahus (Svenska Trihus) kan
vi hir limna nigra uppgifter fran en inventering
av mer dn 2.500 skorstenar, som kan anses vara
representativa for smahusskorstenarna. De van-
ligaste typerna visas i bild 1. Typerna A—F om-
fattar 70%0 av det undersokta materialet. Ta-

Tabell 1.

Skorstens- Kanaler, st. Antal  Procentsats

tYP  1/3X1a-sten Y/aX1-sten SKOrstenar  andel

A 3 1 535 21
B 1 2 293 11.5
C 1 1 273 11
D 3 == 256 10
E 3 1 242 9.5
F 2 1 179 7
G 4 == 168 6.5
H 3 2 141 5.5
I 6 - 132 5
J 3 — 84 3.5
K 2 1 64 2.5
L 5 — 52 2
M 2 — 33 1.5
N 4 2 27 1.5
o 4 1 25 1.5
P 4 = 16 0.5
Q 5 1 6 0

Summa  2.524
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Fig. 1. De vanligaste typerna av sméhusskorstenar.

bell 1 visar fordelningen av skorstenar liksom
antalet 1/2X1/2 och 1/2X1-stenskanaler.

Fordelningen av skorstenar pa olika typer av
smahus framgdr av tabell 2.

Tabell 2.

Fordelning av skorstenar i smdhus

Antal Skorstenar enl. tabell 1 _
Typ av I/'an_liga antil kana-
3 er i resp. skorstens-
sméhus st %%y KX X1
sten
1 plan med
killare 1690 67 AB,Cy 31 142, 141,
D,E,F, 340, 3+1, 2+1,
G,H,K, 4+0, 3+2, 2+1
o,P 4+1, 4+0
11/4 plan med
killare 253 10 D,F,G, 340, 2+1, 440,
11/2 plan med I,N 6+0, 4+2
killare 31 1 GLQ 440, 6+0, 5+1
1 plan med
forhojd kil-
lare 106 4 B,G 142, 4+0
1 plan killar-
16st 389 155 D,E, G, 3-+0, 3+1, 440,
1/ plan kil- T, L 3+0, 540
larlSst 55 25 D,J,M 340, 3+0, 2+0
2524 100

TEGEL 4 — 1964 89



Med skorstenarnas yttermdtt inkl. puts som
indelningsgrund fir man en férdelning enl. ta-

bell 3.

Tabell 3.
Skorstenar med utv. puts
. Antal Skorstenar enl. tabell 1
Mite Skorstens plan
; rsten =
em st. /o typ matt dm?
67X 93 582 23 E, H; L L, 0 58,7
67X 80 535 21 A 53,6
67X 67 316 125G, I, K 44,9
54X 93 293 11,5B 50,2
41X 80 273 11 C 32,8
41X 93 256 10 D 38,1
41X106 179 7 F 43,5
67 X106 33 1,5 N, Q 70,0
41X 67 33 1,5 M 275
41 X119 14 1 P 48,8

Summa 2524 100

De skorstenstyper som forekommer i smahus
och villor kan till sin utformning systematiseras
enligt fig. 2. De angivna forbanden ansluter sig
till vad som angivits i Kungl. Byggnadsstyrelsens
Meddelanden 1964:8 “Murning av tegelskor-
stenar”.

Kvartsforband och treskifts skorstensforband

I Kungl. Byggnadsstyrelsens nya anvisningar
ticker de redovisade skorstenstyperna mer idn
50 9%/¢ av typfallen av de skorstenstyper som fore-
kommer i villor och smahus. Med ledning av
de i detta meddelande nimnda murforbanden
kan man komplettera och bygga ut andra skor-
stenslosningar, sa att man ticker ett stort antal
av de vanliga skorstenstyperna.

Skorstenarnas planform har avgérande bety-
delse for funktionsdugligheten. Med hinsyn till
fordelarna av att rokkanalen dr sd vil vdrme-
isolerad som mojligt ar det lampligt att den
placeras centralt i skorstenen. Man bor dirfor
undvika att rada upp kanalerna vid sidan av
varandra och i stillet ge skorstenen en plan-
form som 4r sd nira kvadratisk som mojligt.

Det stora flertalet skorstenar har en eller tva
/2 X 1-stens-, och tre (i undantagsfall en eller
tva) 1/2X1/e-stenskanaler. En normal skorsten
med tva !/2X1-stens- och tre 1/2X/2-stenskana-
ler eller en skorsten med fem !/2X1/2-stenskana-
ler med rokkanalen i centrum far inklusive puts
yttermatten 93X67 cm. Vid murningen av en
skorsten dr valet av forband avgérande for ar-
betstiden, materialdtgangen och den firdiga
skorstenens kvalitet. Hur forbandsvalet inverkar
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pa skorstenar av denna typ visas i tabell 4. Dar
anges det antal huggna stenar (*/2- och 3/4-stenar)
som gar at per skift i de hir nimnda normal-
skorstenarna.

Tabell 4. Antal huggna stenar per skift

I 2 st. Y/2X1-sten + II 5 st. 1/2X1/s-sten

Forbandstyp 3 st. 1/2X1/2-sten
1/s-sten  3/s-sten  1/2-sten  3/s-sten
1/s-stensforband 1 6 5 10
3-skiftsforband 21/3 2/3 2 0

Till en 8,2 m hog skorsten atgar 91 skift 7Y/2-
cm tegel. Vad det innebir for de nimnda skor-
stenstyperna i friga om antalet huggningar vid
de olika forbandstyperna visas i tabell 5. Dirvid
har man antagit att huggningarna lyckas till
100 Y%b.

Tabell 5. Antal huggningar

Skorsten i 11
1/4-stensférband 591 i 1138
3-skiftsforband 166 (28 /o) 91 (8%)

Treskiftsforbandet i skorsten II ger endast
8% huggning om 1/s-stensférbandet sitts i
100 %o. Det ar alltsd inte likgiltigt hur man vil-
jer skorstensform och forband. Manga ginger
kan det vara en fordel att mura skorstenen med
en kanal utover det erforderliga antalet. En s3-
dan skorsten kan vara enklare att mura och
praktisk vid en eventuell omliggning av virme-
systemet. Fordelarna dirav uppviger vil den
nackdelen att skorstenen tar lite storre plats.

I denna tidning redogdrs dven for ett forsok
att mura skorstenar med treskiftsforband och
vanliga kvartsforband. Tidsstudierna vid for-
soket visar att murningstiden bl.a. beror av an-
talet huggningar.

Bestimmelserna skall f6ljas

BABS 1960 kompletterad med de meddelanden,
som utgatt frin Byggnadsstyrelsen, ger klara
anvisningar om hur man skall bygga skorstenar,
och féljer man dem kan man bygga dem funk-
tionsdugliga. Ibland har det hdvdats att bestdm-
melserna inte ar tillfredsstallande, men skilet ar
ofta att man asidositter bestimmelserna, och da
kan dessa inte lastas for uppkomna fel och ska-
dor. Ansvaret faller dd pd dem som ir satta att
rita och konstruera enligt bestimmelserna och pa
dem som murar. Mycket har gjorts frin Kungl.
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Byggnadsstyrelsens, Skorstensfejarmastarnas

Riksforbunds och materialindustrins sida for att
upplysa om hur skorstenarna skall utforas.
Kanske byggnadsindustrin och fackféreningarna
icke deltagit i spridningen av denna upplysning
pa onskvirt sitt. Det har medfort att murare
och arbetsledare i onddan kanske kommit i mot-
satsforhdllande till varandra och dven mot
andra, t.ex. brandchefer och skorstensfejare. Nu-
mera dr man emellertid nog helt pd det klara
med informationens betydelse, och man hoppas
att BABS 1965 kommer att foljas av ett inten-
sivt upplysningsarbete frin ansvarigt hall.

Utnyttja bestimmelserna. Gor bittre skorstenar

Arbetet med skorstenar priglas ofta av slen-
trian. Ett fornuftigt utnyttjande av bestimmel-
serna gor det mojligt att f& bittre skorstens-
konstruktioner. Vi anvinder oplastad mineral-
ull i konstruktioner med mantel och foder. Mine-
ralullen okar rorelsemdjligheterna och virme-
isoleringen pa skorstenskonstruktionen.

Vid nya konstruktioner kan mineralull ut-
nyttjas pa foljande sitt: Alla kanaler i en villa-
skorsten anldggs frin botten. Samma forbands-
skift anvinds genom hela skorstenen. En sddan
teknik gor det littare att mura och att kontrol-
lera murningen. Alla kanaler skall placeras i ritt
lage redan frin botten. Detta ger en skorsten
med uteslutande vertikala kanaler. P4 den hojd
fran vilken kanalerna utnyttjas “didckas” de
med 2—3 skift. Man bor ge “dicket” tillracklig
styrka sd att det motstar sotarens lod och rens-
ningsverktyg. Den del av kanalen som ir out-
nyttjad under ”dacket” fylls med oplastad mine-
ralull. Gér man pd liknande sitt i alla kana-
lerna far man ldngre eller kortare vertikala mi-
neralullsfyllnader runt rokkanalen. Detta utfo-
rande ger ett virdefullt virmetillskott till rok-
kanalen. Murar man pd detta sitt har man moj-
lighet att vid om- och tillbyggnad disponera
kanalerna pd annat sitt. Skulle avspirrning
och brist pd eldningsolja uppstda kan man ldtt
ga over till ved- och kokseldning genom att an-
vanda en storre ventilationskanal som ersdttning
for smahusets rokkanal, som normalt ar 1/2<1/2-
sten vid eldning med olja.

TEGEL 4 — 1964 92

Murarens arbete betydelsefullt

Muraren har sedan gammalt gjort ett gott ar-
bete vid murning av skorstenar. Aven idag ir
murarens funktion betydelsefull. Murningen bor
paborjas 1 ett horn av skorstenen och fortsitta
sa att ingen sten madste skjutas ned rakt upp-
ifran. Rikligt med bruk skall liggas pa ste-
narna, eftersom man inte fir en effektiv titning
genom att fylla i bruk efterdt. Man bor mura
skift for skift fardigt. Om man rubbar en sten
eller drar isir den frin de andra sedan den
sugit fast kan man rikna med att hiligheter upp-
star i fogen. Dirfor bor man i ett sidant fall
ta bort stenarna och bruket och anvinda nytt
bruk. Det dr olimpligt att mura pd gamla bruks-
tuggor. Det adr heller inte limpligt att efter-
justera med hammarslag. Man skall ha klart
for sig att en avvikelse i detta fall kan tas upp
av den puts som slds pa efterdt. Man bor und-
vika att ligga tvd huggna stenytor mot var-
andra. Mot kanalerna skall alltid liggas ohugg-
na ytor. Inomhus skall huggna stenytor limp-
ligen orienteras mot skorstenens ytterytor. De
ojamnheter som uppstar ticks 6ver vid den obli-
gatoriska putsningen av skorstenen.

Samordning

Inom byggnadsindustrin talar man ofta om bris-
tande samordning pa olika omrdden. Byggan-
det av skorstenar dr just ett typiskt sidant om-
rade. Arkitekterna och speciellt sm3husindustrin
kan och bor kunna dstadkomma visentliga for-
battringar redan vid ritbordet. En gynnsam pla-
cering i huskroppen och framférallt tillricklig
plats for skorstenen &dr inget orimligt krav.
Mainga onodiga fel kan dirigenom undvikas.
Arkitekter och virmekonsulter och andra be-
rorda parter arbetar var och en pd sitt hdll, och
just detta har skapat situationer med svira
motsdttningar ndr arbetet skall utforas. En ony-
anserad kritik har framforts mot var murarkdr
att just denna vallar fel pd arbetsplatsen. Detta
ar icke sant. Ansvaret for att skorstenarna blir
riktiga vilar pa alla, fran arkitekten till mura-
ren. Alla led i en skorstens tillkomst maste sam-
ordnas om resultatet skall bli fullgott, och i det
avseendet finns dnnu mycket att gora.



DEN MODERNA TEGELINDUSTRIN

Tegelindustrin vilar sannerligen inte
pa sina lagrar. Tusendriga traditio-
ner och erfarenheter har gett oss ett
byggnadsmaterial som i sitt slag ar
odvertraffat, men stindigt pagar en
rationalisering av produktionen och
en forbittring av produkten. Runt
om i landet utdkar man och moder-
niserar tegelbruken. '
?Tjustorp -64” heter det nyaste
tillskottet till tegelindustrin. For 18
ar sedan startade Broderna Edstrand
ett tegelbruk i Skabersjs, 12 km
fran Malmd. Det var di ett topp-
modernt bruk, men det svarar inte
helt mot dagens krav pd effektiv
produktion. Dirfér har man nu in-
till den gamla anliggningen byggt
en helt ny fabrik, Tjustorp -64, som
kan anses vara ett av Europas stOr-
sta och modernaste tegelbruk. Till-

verkningen #r automatiserad si
lingt man kan komma idag, och
med ett minimum av personal kan
man producera 25 millioner tegel-
stenar per ar.

Vid »Tjustorp -64” har produktio-
nen i mycket hog grad rationalise-
rats och automationen dr langt dri-
ven. Tillverkningsprocesserna &r
programstyrda och automatiken reg-
leras fran en sirskild styrcentral,
som kan betecknas som tegelbrukets
hjirta.

Tillverkningsstrickorna for lerbe-
redningen och rdteglet ar helt auto-
matiserade och man&vreras fran tvd
pulpeter.

Riteglet stringpressas dvs. leran
pressas frdn tegelpressen ut genom
ett munstycke, som formar en
string. Denna gir vidare frdn pres-
sen till apparatur f6r ytbehandling,

NOTISER

1 detta fall till Svervigande del
borstning, och vidare till avskirar-
automatiken, varifrdn det uppskur-
na teglet matas fram pd lattor till
en elevator och dirifr8n pd en tra-
vers till de helautomatiska och pro-
gramstyrda torkarna, dar det sdtts
in i torkkamrarna. Efter torkning-
en tas teglet ut ur kamrarna med
elvagnen och fors vidare pd ett
band ut till sdttningen. Rateglet
plockas sedan frin detta band och
sitts pa tunnelugnsvagnarna manu-
ellt efter ett visst system. De full-
satta vagnarna fors sedan automa-
tiskt till ugnens eftertork, varifrdn
de hydrauliskt matas in 1 sjdlva
brinnugnen.

I Tjustorp tillverkas bide rott
och gult fasadtegel av hog kvalitet
i olika variationer. Den 17.000 kva-
dratmeter stora anldggningen ger
silunda landet ett betydande till-
skott av fasadtegel och darmed ett
dnnu storre urval. Det innebir ett
virdefullt plus fér vir byggnads-
produktion och gor det littare att
snabbt f& fram hogklassigt tegel till
byggplatserna.

KOPPARTRAD | TEGELROR

En oligenhet som man kan rdka
ut fér i drineringsledningar dr att
vixtrotter tringer in genom ror-
skarvarna och forgrenar sig i roren.
De fingar upp partiklar som fors
med av avloppsvattnet och s3 sma-
ningom kan det bli totalstopp i
ledningen.

Mr. Roy Moffitt beskriver i en
artikel i Brick and Clay Record
hur man kan forhindra detta ge-
nom att ligga en koppartrdd i led-
ningen. En drineringsledning av
tegelrdr med en sidan trdd i griv-
des pp efter 13 ir och i den fanns
inget spir av vixtlighet.

Moffitt, Roy: Here’s an effective way fto
eliminate troublesome roat growth in drai-
nage line. 5 1. Brick and Clay Record,
Juni 1963.

GARAGE PA OLIKA SATT

Bilen pryder i allminhet inte upp
vira omgivningar. Det kan ddrfor
vara en vilgirning att man fir ett
garage om den — om garaget dr
snyggt. Ett vilplacerat garage kan
dessutom berika miljon genom att
det skapar en skyddande uteplats
pa tomten. Ett garage dr ocksd bra
att stilla undan en massa prylar i
som annars skulle sti i vigen pd
andra stdllen. Dessutom anses det
av minga skil att en bil mar bist
av att st i garage.

Det dr inte sd ldtt att gora ett
bra garage, men en god hjilp fir

man om man liser boken ”Garage”
som Hem i Sverige givit ut. Arki-
tekt Lars Hultquist, SAR, har skri-
vit om planering, ingenjor Axel
Carlsson svarar f6r konstruktioner
och arbetsanvisningar, medan May
Forsell har redigerat det hela. Bo-
ken ir mycket utforlig och rikt
illustrerad men tyvirr har bilderna

som visar tegeltakets konstruktio-
ner blivit lite slarvigt ritade, s att
de inte ir helt korrekta. Tegelin-
dustrin kommer emellertid att ge
ut en skrift om tegeltak och kom-
pletterar man sitt bibliotek med
den klarar man sikert dven av ta-

ket.
Ett virdefullt avsnitt i boken dr
jimférande  kostnadsberdkningar

som redovisas 1 slutet. Det hade va-
rit intressant att se kostnaderna for
ett tegelgarage, det kanske inte blir
sa dyrt som man tror.

Garage, varmgarage, kallgarage, skérmtak,
utgiven av Férlags AB Hem i Sverige.
Stockholm 1964. Kr. 12:50
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TEGELKATALOG

En stor svensk tegelkatalog har
stallts samman och sints ut av A R
Appelqvist AB. Den presenterar {o-
retagets omfattande sortiment av
fasadtegel, murtegel, kalksandsten,
taktegel och drineringsror.

Fasadteglet, som kommer sivil
fran koncernens egna tegelbruk som
frdn andra bruk i Sverige och utom-
lands, avbildas i mangfirgstryck.
Katalogen ger ocksd fakta om ytor,
dimensioner, materialdtging, vikt,
prisligen och  provningsresultat
m.m. och den kan dirfér sigas
vara en utstdllning i limpligt for-
mat for ritbordet. Katalogen kom-
mer att kompletteras med nya blad
for de nya tegelsorter man tar upp
i framtiden, utlovas det frin A R
Appelqvist AB.

Varje tegeltyp presenteras pd ett
blad. Framsidan visar en firgbild
av en muryta av ifrdgavarande te-
gel, och pd baksidan limnas de tek-
niska upplysningarna om teglet.

Dessa innehdller i forekommande
fall dven provningsresultat.

Det finns uppenbarligen ett be-
hov bland arkitekter och andra att
4 en samlad redovisning i firg av
de fasadtegelsorter som tillverkas i
landet. ARA-bolagens katalog ir
ddrfor ett vilkommet tillskott till
de kataloger som tidigare framstillts
av Tegelcentralen i Skine och Te-
gelbrukens Forsiljnings AB i Stock-
holm. Aven Svensk Byggkatalog in-
nehéller en del goda firgbilder av
fasadtegel, s man har numera ett
ganska stort urval firgbilder av te-
gel. Nista steg hoppas vi skall bli
en landsomfattande katalog, som
kan ge en rdttvis jimforelse av de
olika tegelkulSrerna.

VARME | MARK

Frin Byggforskningen har kommit
en skrift som behandlar marktem-
peraturer under killarlgsa hus. Den
har skrivits av herrar Adamson,
Domnér och Rénning, och den inne-
héller i stort sett foljande:

Smé&hus grundliggs numera ofta
pi en betongplatta som ligger di-
rekt pd mark. Virmeisoleringen av
sidana plattor kan inte beriknas pa
ett enkelt sdtt, eftersom stora delar
av den underliggande marken be-
rors av virmestrdmningen. Man har
darfor hittills varit tvungen att gora
mer eller mindre omfattande empi-
riska beddmningar. Likas8 har det
stott pd stora svarigheter att fast-
stilla det minsta grundliggnings-
djup dir tjilrisk inte foreligger.

I det forsta avsnittet av handling
46 fradn Byggforskningen presente-
ras en lésning av problemet med
den tredimensionella virmestrom-
ning som uppstdr under en oisolerad
platta pd mark. I det andra avsnit-
tet redovisas mitningar som bekrif-
tar riktigheten av den framlagda
[6sningen.

Av undersdkningarna framgar
bl. a. att det dven pd ett relativt
begrinsat djup under plattan tar
mycket lang tid innan temperaturen
kommer i nidrheten av det slutliga
jamviktsliget. Varmeflodet genom
plattans centralare delar blir myc-
ket mindre in kantforlusterna, vil-
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ket understryker betydelsen av en
ratt utford kantisolering. Den efter-
slapning som konstaterats betriffan-
de variationerna i virmeflddet ge-
nom plattan i1 forhillande till den
omgivande markytans temperatur-
variationer betyder att man vid be-

rikning av maximalt virmebehov
bor kunna kalkylera med mindre
virmefdrluster genom golvet dn som
hittills varit vanligt.

Adamson, Bo, Domnér, G&sta och Rénning,
Mats:  Marktemperaturer under hus utan
kéllare. Handling 46. Stockholm 1964. 48 s.
I Kr. 12:— (exkl. oms.).
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