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Interi6r frdn Weberods Nya Tegelbruks AB

SVEDALA

MASKINER FOR MODERNA TEGELBRUK

Vart tillverknings- och férsdljningspro-
gram omfattar modern och arbetsbespa-
rande utrustning for alla avsnitt i tegel-
framstdllningen, frén grévning av leran
till den fardiga produkten. Drag nytta av
& var 70-driga erfarenhet p& detta omré&de

som ledande foretag.

QLLLLYY  AB ABJORN ANDERSON

GRUNDAT 1882 Stockholm e Godteborg e Falkdping e Falun e Pited

lita pa bjsrnstarka SVEDALA-maskiner




TEGELBRUK ANSLUTNA TILL SVERIGES TEGELINDUSTRIFORENING

Fr—=rott fasadtegel, Fg=gult fasadtegel, Frg=rétt och gult fasadtegel, M=murtegel,

R—drineringsror, S=spikteget, T—=taktegel, Tg=gult taktegel

MALMOHUS LAN

AB Bara Tegelbruk!

Bara, tel. Malmo (040) 44 71 84, 44 71 85Fg, M
Borgeby Tegelbruk!

Fladie, tel. Lund (0412) 390 04, 391 02M, R
AB Forsokstegelbruket!

Svedala, tel. Malmo (040) 40 1140 ....Fr, M, T
Hoégs Tegelbruk AB!

Fjelievagen 24 A, Lund, tel. (0412)

212 00, 21300 (Hoég, Loddeképinge) .. Fg, M
AB Kaniks Tegelfabrik!

Fladie, tel. Lund (0412) 47024 ...... Fgr, M
AB Lomma Tegelfabrik!

Prastbergavagen 41 A, Lomma, tel.

Malmo (040) 462002, 462004 ...... Fg. M
Minnesberg Tegelbruks AB!

Minnesberg, Svedala, tel. Malmé (040)

48 52 40, 485250, 485255 ........... Fgr, M
Régle Tegelbruk

AB P. Olsson & Co, Hélsingborg, tel.

(042) 20750 (RBGIE) . cowurwun vivmmun wowse Fg, M
AB Skurups Tegelbruk!

Skurup, tel. Ystad (0411) 402 86, 406 25 Fgr, M
Strandnds Tegelbruk-

Glumslov, tel. (0418) 70050 .......... Fg, M
Tjustorps Tegelbruks AB

Br. Edstrand AB, Malmé, tel. (040)

93 41 00 (Skabersjd) .....ococvvaivnsas Fg, M
Weberoéds Nya Tegelbruks AB!

Veberdd, tel. (0412) 80450 ............ Fr,M,R, T
AB Webmarks Tegelintressenter!

Veberdd, tel. (0412) 80450 ........... Fr,M,R, T

Ostra Grevie Tegelbruk AB!
Ostra Grevie, tel. Malmo (040) 48 70 06
B3 v v e sirie st ovot o s s s Fgr, M

KRISTIANSTADS LAN

Hyllinge Fasadtegelbruk

Hyllinge, tel. Halsingborg (042) 750 13,

TEIVIZ e 557 mpmom ssesn s siese omin o B TR 4 Fr, M
Klippans Tegelbruks AB

Storgat. 34, Klippan, tel. (0435) 100 65Fr, M, R
Ler- & Tegelindustri AB Hercules

Kristianstad, tel. (044) 28048 ........ Fr,M, R, T
Simrishamns Nya Tegelbruks AB
Simrishamn, tel. (0414) 10020 ...... Fg, M, R, Tg

AB Ugerups Tegelbruk

Baltzargatan 25, Malmé 1, tel. (040)

252 34 (Gards Kopinge) .............. Fg, M
Onnestads Tegelbruks AB

Kristianstad, tel. (044) 280 48

(Onnestad) vvvvvneiiniiiiiiiiiias Fr, M

BLEKINGE LAN

Jannebergs Tegelbruk
Karlshamn, tel. 10887 .............. M, R

HALLANDS LAN

AB Fajans_Tegelbruk

Box 5, Falkenberg, tel. (0346) 10117,

TV AR e i o i Fr, M, R
Falkenbergs Tegelbruks AB

Tegelbruksvagen 15, Falkenberg, tel.

(0346) 10048 ... coie tiro mons 56 500 85 005 Fr, M, R
Sennans Tegelbruk

AB P. Olsson & Co, Halsingborg, tel.

(042) 207 50 (Sennan) ................ Fr, M
Slottsmoéllans Tegelbruk

Halmstad, tel. (035) 18054 .......... Fr
Tjarby Tegelbruks AB

Genevad, tel. (0430) 70010 .......... Fr, M, R

Trénninge Tegelbruks AB?
Trénninge, tel. Halmstad (035) 400 06 Fr, M

ALVSBORGS LAN
AB Forssa Tegelbruk?3

Bollebygd, tel. Boras (033) 85039,

e R R e r, M, R
EVA-block
AB Gunnilse Tegel?

Gunnilse, tel. Géteborg (031) 70 30 70,

7103090 5 luvsessah s agmis oo shee sioss dxssa-ssose w89 Fr,M, R
Varnamo Tegelbruks AB

Véarnamo, tel. (0370) 117 00

[Hulta Tegelbruk, Berghem,

tel. (0320) 410 45] Fr, M, R
Lydde Tegelbruk ABZ 3
Kinna, tel. (0320) 10024 .............. Fr, M, R

AB Nabbensbergs Tegelbruk?
Vénersborg, tel. (0521) 10005, 10069 M, R, T

GOTEBORGS OCH BOHUS LAN

Bokenss Tegelbruks AB?
Galoppvéagen 2 A, Partille, tel. (031)
131328 (BOKENES): w:wis s vawsus sones s M,R, T

1 Ensamférsaljare fér Skane och Blekinge: Tegelcentralen, Fersens vég 16,

Malma, tel. (040) 734 20.

2 Férséljning aven genom: Goteborgs Tegel AB, Magasinsgatan 3, Géteborg,

tel. (031) 17 38 75.

KALMAR LAN

AB Berga Tegelbruk
Larmtorget 5, Kalmar, tel. (0480) 104 52,

11204 (HEgsby) «vvvvvvvvneninnnnenens Fr, M, R
Hégsby Tegelbruk
Hogsby, tel.- 11 coisms mon ses ses wen o S

GOTLANDS LAN

Gotlands Nya Tegelbruks AB
Soédervag 10, Box 146, Visby, tel.
154 50 [Havdhem] .............ccoonn Fgr, M, R

JONKOPINGS LAN

Helmershus Tegelbruks AB

Box 21, Varnamo, tel. (0370) 10190 .. T
Vérnamo Tegelbruks AB

Box 85, Varnamo, tel. (0370) 11700 .. M, R

SKARABORGS LAN

Almnés Bruk AB*

Hjo, tel. Hjo (0503) 160 07, 160 17 .... Fr, M, R
Annefors Tegelbruk?

Blikstorp, tel. Frojered (0502) 31005 .. Fr, M, R, T
Halltorps AB4

Vinninga, tel. Lidképing (0510) 501 35M, R
AB Ingelsby-Igelstorps Tegelbruk?

Tibro, tel. (0504) 31046 .............. M, R
Korsberga Tegelbruks ABZ, 4

Box 21, Vérnamo, tel. (0370) 10190

[Korsbergal is we: s sos st s wiiss otins e M, R,
Kvénums Tegelbruks AB 4
Kvéanum, tel. (0512) 92085 ............ M, R

Mariedals Tegel AB*

Lundsbrunn, tel. Skara (0511) 401 08M, R
Mariesjé Tegelbruk!

Drottninggatan 10, Skévde, tel. (0500)

D398 e vioe e simes poose =smit S8 SR T S1O% 95 r, M,
Skara Tegelbruk AB?

Skara, tel. (0511) 101 71, 109 50, 121 96 Fr, M, R, T
Véarnamo Tegelbruks AB

Viarnamo, tel. (0370) 117 00 [Téreboda

Tegelbruk,4 Téreboda, tel. 67] ........ Fr,M,R, T
AB Vara Tegelbruk

Box 93, Vara, tel. Vara (0512) 10032M, R

OSTERGOTLANDS LAN

Beatelunds Tegelbruk AB

Soderkoping, tel. (0121) 100 68, 101 29 Fr, M, R
AB Férenade Tegelbruken

Linképing, tel. Linkdping (013) 202 01

[Kallerstads Tegelbruk] .............. Fr, M, R
HTH Industrier AB

Vimmerby, tel. (0492) 12060 [Hults

Tegelbruk, Hycklinge, tel. 9] ........ Fr; My R T
Karleby Tegelbruk
Kisa, tel. (0494) 10118 .............. Fr,M,R, T

AB Ljungs Tegelbruk
Bokhallaregatan 1, Linképing, tel. (013)

202 01 [Ljungsbro] , « so s wiew wnse s vos Fr, M, R
Ringarums Tegelbruk AB
Ringarum, tel. (0121) 30048 .......... Fr, M,R, T

VARMLANDS LAN
AB Rana Tegel

Ranséter, tel. (0552) 30045 .......... M
AB Séffle Tegelbruk
Saffle, tel. (0533) 101 91, 11491 ...... Fr, M

Zieglers Kol & Koks AB
Vastra Torggatan 5, Karlstad, tel. (054)
159 80 [Alsters Tegelbruk, Alster] ....Fr, M, R

OREBRO LAN

Hallsbergstegel AB

Fack 39, Hallsberg, tel. (0582) 111 38Fr, M
Harge Bruk AB

Hammar, tel. (0583) 70074 .......... Fr, M

VASTMANLANDS LAN
Arboga Tegelbruk AB

Arboga, tel. (0589) 10060 ............ M, R, T
AB Heby Tegelverk
Heby, tel. Sala (0224) 30710 ........ R, T

AB Josefsdals Tegelbruk
Grevturegatan 2, Stockholm, tel. (08)

670840 [Sala] .......cvvivvniiininnn. R, T
AB Kanthal®

Hallstahammar, tel. (0220) 100 21

[Ralsta Tegelbruk] ................... M, R

Férsaljning dven genom:

Lundqvist & Huddéns Tegel- &
Travaru AB

Kungsgatan 42, Stockholm, tel. (08)

233850 [Vittinge, tel. Sala (0224)

BI2 D] s s oo 5o s b s sis wverbn s Fr, M, T
AB Nyby Tegelbruk?

Box 93, Enképing, tel. (0171) 30293

[Tegelbruket Jugansbo, tel. Sala

(0224)1°520112] ... om0 oats s s s T
Olsson & Rosenlunds AB

Heby. Aterfoérséljare pa alla betydande

OFEBE sae vasge wioss nyanm soe BiE & 6 5005 700 Vi 0090 M,R, T
AB Orresta Tegelbruk

Orresta, tel. Enkoéping (0171) 43170 R
Sala Tegelbruks AB*®

Hyttvagen 1, Box 3, Sala, tel. (0224)

181 60 5 cam wun pos s, v wies dan wwe s c Fr, M
Sevalla Tegelbruk®

Hedensberg, tel. Vasteras (021) 620 39 Fr, M, R
AB Starfors Sateri

Heby, tel. Sala (0224) 300 24, 30170 .. R, T

SODERMANLANDS LAN

AB P. Jansson & Co

Saltangsgatan 15, Norrképing, tel. (011)

295 30 [Tuna Tegelbruk, Enstaberga] .. M, R
Sundby Tegelbruks AB

V. Tradgardsgatan 11 A, Stockholm C,

tel. (08) 107208, 107223 [Stallarhol-

TSR & siis aie s wvaip ssis Bisressaverosvmsradive. smee b M
Walla-Tegel AB

Box 13, Valla, tel. (0150) 600 32, 603 38,

602 18, 603 55 [Valla Tegelbruk, Valla;

Skéldinge Tegelbruk, Skéldinge] ....Fr, M, R

Fabr. for arm. tegelskift, Skéldinge,

tel. (0157) 502 07

STOCKHOLMS LAN

Finsta Tegelbruk

Finsta, tel. 120 ...........coiinen... M,R T
Sundsviks Bruk ABS

Sundsvik. tel. Sédertalje (0755) 441 90 Fr, M
Vallentuna Tegelbruk

Vallentuna, tel. (0762) 24005 ........ R
Aby Tegelbruk

Vallentuna, tel. (0762) 243 65, 244 09 M

UPPSALA LAN

Ahlsta Kvarn & Tegelbruks AB

Orsundsbro, tel. Enképing (0171) 660 26 Fr, M, R
AB Hagaverken®

Enképing, tel. (0171) 30293, 30451 .. Fr,M
Salsta Tegelbruk®

Wattholma, tel. Uppsala (018) 500 42,

500:27 55500 dRoeviEn 60 e see s S e © Fg, M
Vaksala-Eke Lervaruindustri
Uppsala, tel. (018) 27016 ............ S

AB Vaksala Tegelbruk’
Hjarnegatan 10, Stockholm K, tel. (08)
50 55 33, 500574 [Brillinge, Uppsala,
tel. (018) 21460, 21462] .............. Fg, M

KOPPARBERGS LAN

AB Insjéns Tegelbruk
Insjon, tel. (0247) 70020, 70022 ...... Fr, M

GAVLEBORGS LAN

Hagastrdms Tegelbruks AB

Centralplan 5, Géavle, tel. (026) 200 58

[Hagastrém, tel. (026) 97338] ........ Fr, M
Norrborns Tegelbruk Nya AB

Ostermalmsgatan 42, Stockholm O,

tel. (08) 2093 17 [Bollngs, tel. (0278)

D01 431 ... o0 165 pis tos G5 B 45 S Do e Fr, M
AB Storviks Tegelbruk

Storvik, tel. Storvik (0290) 10044 .... Fr, M

JAMTLANDS LAN
Vélbackens Tegelbruk AB
Prastgatan 24, Ostersund, tel. (063)
113 85, 196 65, 137 55 [Brunflo] ........ Fr, M, R

VASTERBOTTENS LAN

Tvarans Tegelbruk
Vannasby, tel. Vannas (0935) 102 92
Umied [080) 113 B3 , con wvs son cns mnse ws Fr, M

3 Tegelkontoret, Kungsgatan 50, Borés, tel. (033) 250 55.

4 Tegelkontoret, Radhusgatan 1, Skovde, tel. (0500) 158 73.
5 Tegelbrukens Férsaljnings AB, Norrlandsgat. 11, Stockholm, tel. (08) 23 31 15.




Tegel —~ ett naturligt material

Tegel ar vart dldsta monteringsfardiga byggnadsma-
terial. Det har anvants i vart land i 6ver 750 ar. Och
alltjamt ar tegel ett av de fornamligaste byggnadsma-
terialen. Tegel ar vackert, har lang livslangd, brinner
inte, ar okansligt for vader och vind, ruttnar inte.
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Tegelbrukens Forséljnings AB ar en forsaljnings-
organisation for flertalet tegelbruk i Stockholm, Upp-
sala, Vastmanlands och Sédermanlands lan. Bolaget
har till uppgift att samordna forséljning och leveran-
ser av de anslutna brukens produkter.

NORRLANDSGATAN 11 o STOCKHOLM C e TEL. 08/233115 TegEIerkenSFﬁrSéljningSAB



slottsmollans

fasadtegel

star sig genom sekler

slottsmollans tegelbruk

Norre Port i Halmstad
byggd med Slottsméllans tegel &r 1605 Halmstad Tel. 035/180 54

Vi levererar: TEGEL
@ Fasadtegel i olika ytbehandlingar anvint i kanalvéiggen ger
@ Murtegel i olika dimensioner fsljande fordelar:
® Taktegel 1- och 2-kupigt underhallsfri fasad
@ Dréneringsrér 2" - 8" god bransleekonomi
® Armerade tegelskift battre inomhusklimat
@ Tegelbjilklag lagsta arskostnader

TEGELKONTORET | SKOVDE

Radhusgatan 1 — Telefon (0500) 15873, 15073




t e g el och tegelkonstruktioner

Den byggnadstekniska utvecklingen har skapat nya
omraden for anvéandning av tegel. Vand Er till oss
da det galler upplysningar om tegel och dess anvand-
ning. Vi stéller till Ert férfogande teknisk expertis av
hégsta klass, STIF:s byggnadstekniska forsoksstation
samt tegellaboratoriet hos IVA i Stockholm.

Nybyggnad fér Allménna Sjukhuset i Malmo
Arkitekt SAR Sture Kelfve

AB Bara Tegelbruk
Borgeby Tegelbruk
Borringe Tegelbruk

AB Forsokstegelbruket >
Hogs Tegelbruk AB % .
AB Kaniks Tegelfabrik %
AB Lomma Tegelfabrik

Minnesberg Tegelbruks AB

Skurups Tegelbruk AB queltpntralen
Weberéds Nya Tegelbruks AB

Ostra Grevie Tegelbruk AB Fersens vig 16, Malmé C, tel. 734 20

e M“e
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Byggskyltarna vid provhusen i Ormsta, Vallen-
tuna. Under dem ett bréstningselement for fler-
vaningsbygge.

INNEHALL:

Tre elementkonstruktioner. Yiter-
véggs-, mellanvaggs- och skor-
stenselementen presenteras ... 54

TV och press om tegelelementen 56
Studiebesék vid provhusen .... 57

Civ.ing. Reinhold Elgenstierna:
Tegelelement ................ 58

Arkitektens syn pa elementbygge
med tegel. Nagra reflexioner av
Eric Ahlin, arkitekt SAR ....... 64

Hallfasthetsberékningar av de
nya tegelelementen. Docent Arne
Johnson har utarbetat provnings-
programmet fér Statens Prov-
ningsanstalt .:scsswsnisas as s 70

Métningar av rorelser hos ytter-
véggselement av tegel. Beskriv-
ning av forséksanordning av civ.-
ing. Per-Olof Nylund .......... 73

De som énskar binda in tidskriften kan
fran redaktionen rekvirera innehallsfor-
teckning for argéng 1963.

Disponent Oskar Webmark presenterade de nya tegelelementen for férsta géngen for pressen
pa Byggnadsféreningen den 5 september.

en 5 september visades de nya tegelelementen for forsta gdngen for
D allminheten. Detta skedde vid en presskonferens pd Byggnadsfrening-
en i Stockholm, dir Tegelindustriféreningens ordférande disponent Oskar
Webmark introducerade de nya konstruktionerna.

Tegelindustrin kunde denna dag inte bara visa ytterviggselement helt i
tegel, utan ocksd mellanviggs- och skorstenselement. Efter ett omfattande
utvecklingsarbete hade man nu tagit steget fullt ut och bdrjat bygga en
serie provhus i Vallentuna — vilka journalisterna efter den tekniska genom-
gdngen — inbjods att bese.

Med tillfredsstillelse kunde inbjudaren konstatera att det lilla tegellandet
Sverige pa tegelelementbyggeriets omrdde med dessa provhus gjort en pion-
jarinsats och att man lyckats 16sa problemen pd ett ur ekonomiskt och for
vart klimat limpligaste sitt.

Les nowveanx éléments en brique ont été présentés publiquement pour la premiére fois le 5 sep-
tembre, @ Poccasion d’une conférence de presse organisée au siége de la Fédération suédoise des
Industries du Batiment, conférence an cours de laguelle M. Oskar Webmark, président de la Fédé-
ration suédoise de I'Industrie de la Brique, a eu le plaisir de donner des exemples concrets des
réalisations accomplies dans ce domaine.

Ces exemples ne comportaient pas senlement des éléments de murs extérienrs, mais également des
éléments de cloisons intérieures et de cheminébes. L’industrie de la brique, aprés de vastes travanx
d’études et de recherches, était désormais en mesure de montrer aux journalistes les résultats con-
crets de ces travaux, sous la forme d’une série de maisons expérimentales dont la construction avait
débuté a Vallentuna, dans la banliene nord de Stockholm.

Ce fut donc avec une grande satisfaction que le président de la Fédération suédoise de I'Industrie
de la Brique put constater que la petite nation qu’est la Suéde avait fait ld oenvre de pionnier et
réussi a résoudre d’une maniére optimale, tant du point de vue économique que climatologique, les
problémes que pose la construction en briques.

Am 5. September 1963 wurden die neuen Ziegelelemente zum ersten Mal 8ffentlich prisentiert, und
zwar auf einer Pressekonferenz in den Riumen der Stockholmer Baugilde. Der Vorsitzende des
schwedischen Ziegelindustrieverbandes, Herr Direktor Oskar Webmark, fiihrte die neuen Kon-
struktionen vor.

Die Ziegelindustrie konnte an diesem Tag nicht nur Auflenwandelemente ganz aus Ziegeln, sondern
auch Trennwand- und Schornsteinelemente zeigen. Nach einer umfassenden Entwicklungsarbeit war
nun der nichste Schritt getan, und der Bau einer Reihe von Versuchshiusern in Vallentuna bei
Stockholm konnte in Angriff genommen werden. Die Journalisten wurden eingeladen, diese Baustel-
len nach dem Vortrag zu besuchen.

Herr Webmark konnte feststellen, daR das kleine Ziegelland Schweden durch diese Versuchshiuser
cine Pionierarbeit auf dem Gebiete des Montagebaues mit Ziegeln leistet und dafl es gelungen ist,
die Probleme auf eine wirtschaftliche und fiir das schwedische Klima zweckmiflige Weise zu l8sen.

On September 5 the new brick building units were presented to the public for the first time, at a
press conference held at the Building Association b.q., in Stockholm. Oskar Webmark, chairman
of the Swedish Association of Brickmakers, explained the new designs.

The brick industry presented not only external wall units, entirely of brick, but also partition
wall and chimney units. After extensive development work, full-scale trails had been started in the
form of a number of exverimental buildings at Vallentuna, which journalists were invited to inspect
after the conference.

The guests were gratified to note that Sweden, a minor country in the brick world, had done
pioneer work in building these experimental structures and that the problems had been solved in a
manner satisfying both economical and local climatic requirements.

TEGEL 3—4 1963 53



AN
R
AR
\ W
Sl
AR
\S ://

fﬁ
.
N
ﬂf >

20N

FHEHIE

m& 7% M
A

i ,\wm

i .wqw‘n Ww\mwww ;
Nv»“ \./ﬂ\ 1 ... m%%@%%w« :;
A el
40 =
Ny 5 77 .«W »».wmb‘c .
by i

—

% ‘Wﬂ ,f/f
VHHT

\w)

Tre element-

ioner

konstrukt

n.ltetv_ 1
Fog: 8 90 Y .8 8
o= .8 8¢
nlnereg%
[} e o0 O
wpamtp.ar
e g g 2
g oo &
ee Sm (o
E S R23d e g
O U o9 o g
o) Ly oe
Y EEE A
%tename a9
v 588 omd8
v .8 % g 3}
..mvear.dmm
- © O § O
knm.frpmls
mu.ms < v ~
> 88 = 4 & &
lndlsmgn
— ent.ae
.de.ﬂeoa.vm
288 8 Pe o
ktMSCPel
= = o 9
Imr daptm
S £T ° > §
rmhl.lr =
o H T S 7
< 20 8% & =
V,.aeMS.hrO
2793 = < -4
= R A
g8 § o> 8 8. c
dVo%m“aelc
rnteUDkO
5P & ©w .2 » b0
(= .gm
“_“ SeE 5T
o &% ir E

rar 1 rutorna ovan.

I den stora cirkeln visas hur ytterviggeelementen
monteras, Observera hur viggens virmeisolering gar

obruten runt hela huset.

I den vinstra rutan visas hur skorstensblocken

dra.
Den hogra rutan visar de v
viggselementen, som trots att de endast ir 6 cm

[}

monteras pa varan

hoga mellan-

anings

o

Yttervaggselement under montering vid demonstrationshusen i Vallentuna.
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tjocka til hog belastning och kan ha en birande
funktion.

Utvecklingsarbetet med tegelelementen som pre-
senteras i detta nr har utforts vid Tegelindustrins
Centralkontors forsoksstation i Vallentuna under
ledning av civ.ing. R. Elgenstierna. De fyra en-
familjshusen 4r ritade av arkitekt SAR Eric Ahlin
och uppférs av byggnadsfirman John Mattson AB.

Den industriella tillverkningen av ytterviggsele-
ment av tegel omfattar alla behdvliga typer. Vigg-
elementet bestir av tva tegelskivor med mineral-
ullsisolering emellan.

Bilden nedan till hoger visar den fdrsta monte-
ringen i Sverige av fabrikstillverkade skorstensblock
av tegel. Denna skorsten bestir bara av tvd block
som limmas ihop p4 nigra minuter. Skorstenen stills
pa en armerad betongplatta ritt Sver den plats dar
virmepannan skall sti. Rokkanalen blir da helt
vertikal utan sneddragningar, vilket ger idealiska
dragforhdllanden. Genom att skorstenen inte gar
ned i pannrummet vinns dessutom betydande ut-
rymme.

I det hir huset 4r skorstensplattan upplagd pa ett
ytterviggselement och de endast 6 cm tjocka va-
ningshoga mellanviggselement av tegel, vilka bildar
pannrummets vaggar.

Bilden till vinster visar hur innerviggselement
med kran lyfts direkt fran lastbil till upplag i det
blivande huset.

Croquis représentant la premiére villa en éléments en brigue que Pon ait
construite en Suéde. Ces éléments ont été congus par M. Reinhold Elgen-
stierna, ingénienr diplémé. Ils sont de trois types différents, comme le
montrent le dessin et les photographies. Les éléments de murs extérienrs
consistent en dewx panneaux en brique que sépare une couche de laine
minérale isolante. Les éléments de cloisons intérienres, formés de carreanx
en brique, sont portants. Les éléments de cheminées se posent en quelques
minutes. Méthodes et éléments font Pobjet d’une description détaillée
dans ce numéro.

Skizze des ersten Einfamilienhauses aus Ziegelelementen in Schweden. Die
Elemente wurden von Dipl.-Ing. Reinhold Elgenstierna konstruiert. Wie
die Zeichnung und die Fotos erkennen lassen, gibt es drei Typen von Ele-
menten. Das Aufenwandelement besteht aus zwei Ziegelschalen mit ein-
geschobener Mineralwolle als Isolierung. Das Trennwandelement aus Ziegel-
platten Gibernimmt eine tragende Aufgabe. Die Schornsteinelemente lassen
sich in wenigen Minuten montieren. Die Methode und die Elemente sind im
vorliegenden Heft niher geschildert.

Drawing of the first house built in Sweden from prefabricated brick units.
The units were designed by Reinhold Elgenstierna and are of three differ-
ent types, as shown in the drawing and photographs. The external wall
units consist of two brick leaves with mineral wool insulation. The parti-
tion wall units of narrow brick blocks are also loadbearing. Chimney units
can be erected in but a few minutes. The method and the units are de-
scribed in greater detail in this issue.
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TV och press
om element-husen

Aldrig tidigare har tegel ront ett sadant publicitets-
intresse som nu. De nya elementen har utforligt be-
handlats savél i TV som i dags- och fackpress. Kritiken i , ‘ :
har varit starkt positiv. Vi ger héar négra glimtar. S 0T L

TV-aktuellts Olle Norell har bestkt byggplatsen négra génger vilket
resulterat i ett synnerligen vederhaftigt inslag i vilket tegelelementens
fordelar bade i teori och praktik understroks.

DN: Snabbmonterad villanyhet i tegel. ... De snabbmonterade tegel-
villorna kan ses som ytterligare ett steg pa den svenska byggindustrins
vag fran hantverksméassiga metoder till maskinell produktion . . .

ST: Tegelelement ger billigare villor. ... Tegelindustrins Centralkontor
AB som star bakom experimentbygget vill gérna betona att en tegel-
villa &r ett stra vassare ifraga om kvalitet . . .

Sv.D: Element i tegel, viktig husnyhet. ... Den svenska metoden har
véackt internationell uppmérksamhet . . .

Viésterbottens-Kuriren: Ett snabbygge av ett slag som inte tidigare fére-
kommit i vart land . . .

Barometern: Elementhus i tegel, revolution i bygge?
GHT: Nu kan &ven rena tegelhus muras i element pa fabrik.
Arbetsgivaren: Nu gar det att bygga med stora tegelelement.

Byggnadstidningen: Elementhus i tegel. Dagens stora nyhet.

Expressen, Elias Cornell: Just det som visades i TV sag ratt fornuf-
tigt ut . . .

: Byggnadsvarlden: . .. har tegelelementen utvecklats vid det for tegel-
Arbetet: Element av tegel ger starkare hus. industrin synnerligen fruktbara laboratoriet i Vallentuna.

Travaruhandlaren: Mellanvéggselementen av tegel uppges ge en for-
battrad ljudisolering pa grund av att de &r betydligt tyngre &n nu géngse
mellanvéaggar.

Tidning fér Byggnadskonst: Tegelelement — gammalt byggnadsmaterial
i nya former.

Bygget: Ménga férdelar . .. man kan utnyttja teglets egenskaper pa ett
betydligt rationellare satt . . .

Viilatidskriften Hem i Sverige: ... man far &ven garanti fér en jamn
och god kvalite hos véggen . . .

Byggnadsarbetaren: Det &r inte det manuella murandet utan element-
byggeriet med annat material som vi vill konkurrera med ... motiverar
dir. Reinhold Elgenstierna . . .

/wmwuﬂmﬂmi,% 2

Byggnadsindustrin: Tegel i stora stycken — intressant byggnyhet.

Tecknaren Lennart Elworth i Byggnadsindustrin. Byggnadsingenjéren: Tegelindustrin pa tréskeln till elementbyggaraldern.

Fasader av demonstrationshusen i Vallentuna. Arkitekt Eric Ahlin SAR.
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Besok vid
forsokshusen

De fyra provhusen i Vallentuna har haft en jamn strém
av besokande. Forst och framst av intresserade tegel-
man och tekniker fran vart eget och de nordiska grann-
landerna men ocksd av mera langvéga resenarer.
Fotografen har hér i bild fangat nagra besokande.

Major C. Camitz, Sala, Dir. P. Hartmann, Képenhamn, Arkitekt SAR
Ingrid Wallberg, Halmstad.

Fr.v.: Direktdér Peter Hartmann, Danmark, ordférande i den europeiska
tegelorganisationen TBE, samt de nordiska tegelindustriféreningarnas
ordférande direktérerna Erik Nymark, Danmark, och Arvi Paloheimo,
Finland, civilingenjér Danckert Mellbye, Norge, och direktdrerna Oskar
Webmark och Hans Grénkwist, Sverige.

Les quatre maisons expérimentales ont soulevé une énorme curiosité. La
Télévision et la presse les ont étudiées en détail, et les commentaires des
experts appelés & se prononcer a cette occasion ont été trés flattenrs.

Le jugement porté sur ces mémes maisons par les spécialistes de Pindustrie
de la briqgue et de Pindustrie du batiment a également été trés positif.
Parmi les visitenrs de qualité, citons les présidents des fédérations de
Pindustrie de la brique des pays scandinaves et le président du de la T.B.E.
(voir photographie, en bas et a g.).

Die vier Versuchshiuser erfreuen sich eines groflen Interesses in Fachkreisen
wie auch bei der Allgemeinheit. Das Fernsehen und die Presse haben die
Konstruktionen studiert und sich sehr positiv dazu geduflert.

Giinstige Urteile wurden auch von den vielen Ziegelfachleuten und Bau-
sachverstindigen gefillt, die die Versuchshiuser besichtigt haben. Besondere
Aufmerksamkeit wurde den Besuchen der Vorsitzenden der skandinavischen
Ziegelindustrieverbinde und des Vorsitzenden des Verbandes der Euro-
piischen Ziegelindustrie (Bild links unten) zuteil.

The four experimental buildings have attracted tremendous interest. Both
TV and press have had experts report on the designs and found reason for
highly favourable comment.

The many representatives of the brick and building industries who have
visited the site have also been favourably impressed. Particularly noted
gquests were the chairmen of the Norwegian brick industry’s trade asso-
ciations and the chairman of the Swedish brick trade association. (Picture,
bottom left.)

Byggnadsing. S. Palmquist, Géteborg, Civ.ing. Reinhold Elgenstierna,
Stockholm, Civ.ing. Birger Lindham, Heby, Disp. S. Baur, Halmstad.

Intresset fér monteringen i Vallentuna var livligt de fa dagar denna
pagick.
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Tvé elementtyper som anvénts vid provhusen i Vallentuna.

TEGELELEMENT

av Civilingenjoér Reinhold Elgenstierna

D en industrialisering av byggmetoderna som
efter andra virldskriget kommit till anvind-
ning i de flesta linder har under senare ar fatt en
alltmer okad omfattning. Det 4r mdnga faktorer
som paverkat denna utveckling, t.ex, bristen pa
arbetskraft, stigande arbetsloner och en strivan att
eliminera det tunga muskelarbetet samt ckade krav
pa en hog byggtakt.

Tegelindustriens Centralkontor har, sedan ett par
ar, sokt utveckla ett tegelelementsystem passande
vara forhdllanden.

Utlandska elementsystem

Utvecklingsarbetet har foregdtts av studier av de
tegelelementsystem som anvints utomlands och hér
redogdrs for ndgra av dessa. I Frankrike finns tva
system som kommit till omfattande anvindning.
Firma Veran Costamagna & Cie har konstruerat ett
ytterviggselement som bestdr av dubbla skikt hop-
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gjutna tegelblock med en normal elementstorlek av
ca 5 m? och vikten ca 2 ton. Teglet utnyttjas inte
som fasadyta utan har birande och virmeisoleran-
de funktion (k = 1,0). Elementen bekldds med glas-
mosaik eller keramiska plattor. Firma Fiorio har ett
ytterviggselement sammansatt av tegelhdlblock som
armeras och fasadytorna forses med en betongputs
och innerytorna med gipsbeldggning. I Holland till-
verkas ytterviggselement enligt system Simplified
Brick Construction. Viggen utfors med dubbla vig-
gar atskilda av en luftspalt. Den yttre viggen bestar
av lo-sten fasadtegel och innerviggen av betong
med litt ballastmaterial, t. ex. tegelkross eller Leca.
Viggarna halls samman med kramlor och tillverkas
1 halv vaningshdjd men i bredder upp till 3 m.

I USA har man vid Structural Clay Product In-
stitute konstruerat ett beklidnadselement av fasad-
tegel. Elementet dr vaningshogt, 30 cm brett och
6,5 cm tjockt.
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I 6ststaterna har betydande bostadsomraden upp-
forts med olika tegelelementsystem. Ytterviggarna
uppfors t. ex. med fabriksmissigt murade massiva
tegelblock eller med tegel ingjutna som sparkroppar
i betong och kompletterade med virmeisolering.
Elementen forses vanligen invindigt med en puts
och utvindigt med en beliggning av keramiska
plattor och har hog egenvikt.

Det finns 4ven system dir man gjuter fast fasad-
tegel mot en betongskiva vilket ger ett yttre intryck
av tegelelement men dir elementet i realiteten har
betongelementets egenskaper.

Svenska systemet

Mélsittningen for det svenska utvecklingsarbetet
var att konstruera element som i storsta mojliga ut-
strickning skulle dra nytta av tegels beprévade och
i de flesta avseenden odvertriffade materialegenska-
per. Bland de fordelar man nér genom att utfra
elementen helt i tegel kan foljande ndmnas:

Det brinda teglets hoga volymbestindighet gor

att rorelser pd grund av fuktvariationer och

krympning blir smi. Fogarna mellan elementen

kan dirfor ges ett enkelt utférande och den far-

diga byggnaden undgér sprickbildning.

1
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M. Reinhold Elgenstierna, ingénienr diplémé, directenr de la Fédération
subdoise de PIndustrie de la Brique, résume ici les travaux qui ont abouti
¥ < : 21t ez 2 212
& la mise an point des nowveaux éléments. Ces travanx ont été précédés
d’un grand nombre d’études, portant sur les fabrications étrangéres du
méme type. Le but recherché en Suéde était d’arriver dans la mesure du

) 3 ¢ 12 iy oy ; :
possible & fabriguer les éléments désirés entiérement en brique, afin de
profiter an maximum des propriétés imbattables de ce matérian. Les photo-
graphies représentent divers types d’éléments ainsi que quelques exemples
des solutions adoptées pour la réalisation des maisons expérimentales.

Dipl.-Ing. Reinhold Elgenstierna berichtet iiber die Entwicklungsarbeit fiir die
neuen Ziegelelemente. Angefangen wurde mit dem Studium Zhnlicher Bau-
weisen in anderen Lindern. Die Zielsetzung der schwedischen Arbeit war,
die Elemente weitgehendst ganz aus Ziegeln herzustellen, um die uniiber-
troffenen Eigenschaften dieses Baustoffes auswerten zu kdnnen. Die Bilder
zeigen Beispiele fiir Elementtypen und den Grundriff der Versuchshiuser.

Reinhold Elgenstierna, director of the Swedish Association of Brickmakers,
tells of development work in connection with the new units. They were
preceded by studies of similar prefabrication abroad. The target for the
Swedish developers was to use brick as far as possible, in order to utilise
the unexcelled qualities of this material. The illustrations show typical
units and floor plans for trial buildings.
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Elementen har tillverkats i formar vid férséksstationen i Vallentuna.
T. h. Utlastning av fénsterelement.

Teglets goda fuktupptagande och fuktavgivande
egenskaper kan helt utnyttjas.

Genom att sammansitta elementen av tegelpro-
dukter med limplig hélutformning erhilles en
l3g egenvikt. Vid en maximerad elementvikt
medfor detta att elementen kan goras storre och
farre.

Elementens ytor kan lidtt bearbetas och ger gott
faste for spik och skruv och dr dirtill goda ba-
rare for olika slag av ytbehandling.

Fyra olika typer av element har hittills utveck-
lats, nimligen brostningselement, bdrande ytter-
viggselement, mellanviggselement och skorstens-
element. Brostningselementet beskrivs i texten till
sista figuren i denna artikel. De tre Gvriga typerna
har med avseende pd sdvil produktions- som mon-
teringsmetoder provats praktiskt i fyra konsekvent
elementbyggda villor i Vallentuna detta ar.

Yttervidggselement
De ytterviggselement utvecklingsarbetet lett fram
till har i princip den beprovade kanalviggens kon-
struktion.

Elementen utfors vaningshoga och den yttre ski-
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van, som ir armerad, bestdr av 6 cm fasadtegel som
sammanfogas med cementbruk. Den inre skivan,
som ocksd armeras, dr utford av sammanfogade
mellanviggsplattor med volymvikten ca 1,4. Ski-
vans tjocklek kan varieras med hinsyn till belast-
ningen men som framgar av det foljande torde en
6 cm tjock skiva i allmidnhet vara tillfyllest. De bada
skivorna sammanbinds med rostfri trad till en styv
enhet och mellan skivorna inbyggs limpligt isole-
ringsmaterial, t. ex. mineralull. Med den inre skivan
av 6 cm tjocklek och en inbyggd 10 c¢m isolering
av mineralull far elementet exkl. puts en tjocklek
av 22 cm och k = 0,35. Elementets vikt exkl. puts
blir ca 190 kg/m? Elementets insida kan i sam-
band med tillverkningen paféras en puts av kalk-
cementbruk eller gips.

De vaningshoga elementen utfors med bredder
som Overensstimmer med teglets byggmatt. Ett
4-stens element ger alltsd bredden 104 cm och vid
en elementhdjd av 270 cm blir vikten ca 510 kg.
Ett 8-stens element (bredd = 208 cm) med inbyggt
fonster 120X155 ¢cm och samma hojd viger ca
750 kg.

For dorroppningar och horn tillverkas speciella
element.




Dérrelement. Den synliga armeringsstegen
ar ett transportstod.

Ytterviggselementen kan anvindas som bdrande
viggar i en- eller flervaningshus samt utfacknings-
element och brostningselement.

Férbandet i elementet

Elementen tillverkas liggande i en form och fasad-
teglet liggs mellan lister i formbottnen. Genom en
speciell utformning av fasadteglet far man stor fri-
het att vilja forband. Fogarna mellan teglen kan
varieras och det dr t. ex. mojligt att utfdra elemen-
tet helt utan stotfogar.

Montering av elementen

Elementen avses monteras med kran och lyftas i
speciella lyftoglor. Elementstorlekarna har avpas-
sats for en max. last om ca 1 ton, vilket betyder att
elementen kan ha en nettoyta upptill ca 5 m2 Vid
monteringen pressas mineralullens dndar mot var-
andra och de inre viggskivorna klistras mot var-
andra med ett speciallim. Mellan fasadtegelskivor-
na bildas ett fogspar som kan fyllas med cement-
bruk eller annan fogmassa.

Mellanviggselement
For rumsskiljande viggar har forsoksvis tillverkats
vaningshdga element med 2,5 m bredd och i fore-

5

Les éléments de murs extérienrs sont du type d canaux internes. Ils ont la
bantenr d’un étage. Le panneau externe consiste en brigue de parement de
6 cm. Le panncan interne, d’une épaissenr de 6 cm également, est armé.
Coefficient d’isolation thermique — 0,35. Poids au m?® — 190 kg. Ces
éléments peuvent servir d la construction de murs portants pomr bitiments
@ un ou plusienrs étages, mais on peut également les utiliser en tant
quw’éléments d’ossature ou d’alléges. Leur pose exige Pemploi d’une grue.
Les panneaux internes se collent les uns contre les auntres. Les éléments de
cloisons internes, d’une épaisseur de 6 cm, pemvent atteindre une largeur
de 2,5 m. Les photographies représentent la fabrication des éléments et
leur déchargement d la station expérimentale de Vallentuna.

Die Auflenwandelemente sind eine geschofhohe Kanalmauerkonstruktion.
Die Auflenschale besteht aus 6 cm Vormauersteinen. Auch die innere, be-
wehrte Schale ist 6 cm dick. Der k-Wert ist 0,35. Die Wand wiegt 190
kg/m2. Die Auflenwandelemente kénnen als Tragwerk in ein- oder mehr-
stockigen Hiusern sowie als Ausfachungen und Briistungen eingesetzt wer-
den. Die Montage wird mit einem Kran ausgefiihrt. Die 6 cm starken
Trennwandelemente konnen bis zu 2,0 m breit hergestellt werden. Die
Bilder zeigen die Fabrikation und Verladung von Elementen in der Ver-
suchsstation in Vallentuna.

External wall units are of cavity construction and storey height. The outer
leaf is 6 cm. (2%ls in.) thick, of facing brick. The inner reinforced leaf is
also 6 cm. thick and the k value is 0.35. The weight per sq.m. is 190 kg.
(39 1b. per sq.ft). External wall units may be used as loadbearing struc-
ture in single or multi-storey buildings, or as infill and apron panels. They
are erected by crane. The inner leaves are glued. Partition wall units,
6 cm. thick, can be made up to 2.5 m. (8 ft. 2%z in.) wide. The illustra-
tions show wunits being made and shipped at the Vallentuna experimental
plant.
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kommande fall med 6ppningar for dorrar. Elemen-
ten har tillverkats av 6 cm tjocka mellanviggsplat-
tor av tegel som armerats och sammanfogats med
cementbruk och de har fabrikstillverkats med eller
utan puts pd bada sidor. Element av hir angiven
storlek mdste hanteras med kran men detta ir i
allminhet inte mojligt med den monteringsging
man nu anvander pd byggnadsplatserna.
Elementen har dirfor utformats for manuell mon-
tering och tillverkats av mellanviggsplattor av
gingse format vilket gett en elementbredd av 50 cm.
For framtida produktion kan elementen givetvis
anpassas till annat modulmatt, t. ex. 60 cm.

Montering av mellanvaggar
Mellanviggselementen i formatet 250X50X6 cm
viger exkl., puts ca 90 kg/m?. Montering kan ske
pd vanligt sitt och elementen klistras mot vara-
andra med ett speciallim.

Barformaga

Savil ytterviggselement som mellanviggselement
har provats vid Statens Provningsanstalt varvid
man uppndtt mycket goda resultat vilka docent
Arne Johnson redovisar i en sirskild artikel.
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Elementtillverkningen i formar tillater helt
nya férbandsmonster.

Skorstenar

Skorstenar murade av gingse tegelformat har fab-
rikstillverkats varigenom arbetet kunnat rationa-
liseras i betydande grad och man fitt en god kon-
troll av tillverkningen.

Skorstenselementens storlek bestims av for mind-
re byggnadskranar limplig max.last om 1 ton. Detta
betyder att ett normalt skorstenselement med plan-
mattet 93X93 cm blir 10 skift hogt, dvs. 80—
90 cm. Skorstenselementen lyftes med en sax och
klistras mot varandra med en typ av kalkcement-
bruk.

For att ge en uppfattning om den goda kvalitet
en monterad skorsten erhdller, kan nimnas att tit-
hetsprov pd en 4,5 m hog skorsten, som alltsd be-
stod av 5 st. skorstenselement hade ett max. luft-
lickage av %4 m3/m?h vid ett &vertryck av 10 mm
vattenpelare.

Fyra demonstrationshus i Vallentuna

For att demonstrera de hir redovisade elementty-
perna uppfor Tegelindustriens Centralkontor 4 en-
familjsvillor i Vallentuna. Samtliga element till vil-
lorna har tillverkats vid Tegelindustrins forsoks-
station i Vallentuna. Villorna ir killarldsa och har




Ett exempel pa brdstningselement

Montering av ett bréstningselement. Elementets inre tegelskiva har en
ursparing over hela sin bredd. Ursparingens hojd &r nagot stérre &n
bjalklagets tjocklek. Vid monteringen lyfts elementet in sa attt dess in-

nerskiva vilar pa bjalklaget och de frilagda armeringssténgerna placeras
i bjalklagets urtagningar vilka darefter fylles med cementbruk.

fristiende garage. Tva villor uppforas i ett plan
och tvi 4r 1%-planshus. Enplanshusen omfattar
4 rum och kék, badrum, tvittrum och klidkamma-
re, separat wc samt ett pannrum. Bruttobostads-
ytan dr 108 m2. Ytterviggselementen i dessa hus
har rote fasadtegel i traditionellt férbandsmonster,
och elementfogarna har avpassats sd att forbandet
Ioper kontinuerligt lings fasaderna.

I 1%-planshusen inreds i férsta hand bottenva-
ningen, som omfattar tre rum och kok, tvittrum,
badrum, separat wc, klidkammare och pannrum.
Bostadsytan 4r 87 m2 P3 vinden finns mdjlighet
att i en senare byggnadsetapp inreda ytterligare
fyra rum. Med fullt utbyggd vind blir den totala
bostadsytan 126 m?. Fasaderna till dessa hus dr av
gult tegel. Fasadstenarna i ett av dem dr lagda i ett

dekorativt monster, som helt avviker fran traditio- |

nella forband.

Gemensamt for de fyra husen ir att de bestdr av
ytter- och mellanviggselement av tegel, och att
dven skorstenarna ir monterade av de tidigare be-
skrivna tegelelementen. En intressant konstruktions-
detalj i villorna 4r att mellanviggselementen utnytt-
jas som birande konstruktionsdetaljer, bl. a. 1 vig-
garna kring pannrummet. P4 dessa vdggar dr en ar-
merad betongplatta placerad som tak 6ver pann-
rummet, och p& denna platta placeras skorstenen.
Virmepannan kan dirfor stillas rakt under skor-
stenen och man far alltsi en helt vertikal rokkanal
utan sneddragningar. Dessutom vinner man sjilv-
fallet utrymme.

Elementen #r monterade pd en grundplatta av
betong och taktickningsmaterialet pd husen blir na-
turligtvis taktegel.

All mineralullsisolering 4r utférd med Rockwool.

Fasadtegel till enplansvillorna har stillts till for-
fogande av Minnesbergs Tegelbruks AB och Kal-
lerstads Tegelbruk, Linkdping samt till 1Y4-plans-
husen av Minnesbergs Tegelbruks AB och Salsta
Tegelbruk, Vattholma. Mellanviggsplattorna har
levererats frin Walla-Tegel Aktiebolag, Valla. Fal-
sat taktegel till 1-planshusen har stdllts till forfo-
gande av Weberdds Nya Tegelbruks AB, Veberod
och AB Heby Tegelverk, Heby och taktegel till
1%-planshusen av AB Josefsdals Tegelbruk, Sala
och Olsson & Rosenlunds AB, Heby.
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Les éléments de cheminées pésent 1 tonne. Une cheminée de 4,5 m, formée
de 5 éléments, présentait anx essais un coefficient maximum de fuites de
115 m¥Im®h, sous une surpression de 10 mm (colonne d’ean). Vient ensuite
un rapport relatif aux maisons expérimentales de Vallentuna. La photo-
graphie représente un élément de mur et le dessin un élément d’allége. La
fléche indigue comment s’effectue la fixation de Iélément lorsque Ion
coule le béton dans la gorge ménagée dans les solives.

Die Schornsteinelemente sind 1 Tonne schwer hergestellt worden. Ein aus
5 Elementen bestehender 4,5 m hoher Schornstein hatte eine gréfite Luft-
lissigkeit von 1/« m®/m?h bei einem Uberdruch von 10 mm Wassersiule.
Es folgt ein Bericht iiber die Versuchshiuser in Vallentuna. Das Foto zeigt
ein Wandelement, und die Zeichnung ein Briistungselement. Der Pfeil gibt
an, wie das Element mit Beton, der in die Aussparung der Zwischendecke
eingebracht wird, festgegossen wird.

Chimney units up to 1 ton in weight have been made. A 4.5-metre (15-ft.)
chimney consisting of 5 wunits had a maximum air leakage of 0.25
cu.mlsq.mlbr. at an indicated pressure of 10 mm W.G. The photo, from
the trials at Vallentuna, shows a wall unit while the drawing is of an
apron unit. The arrow indicates how the unit is grouted-in when concrete
is poured in the floor slab channel.
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Det forsta elementet satts pa plats i Vallentuna.

ix

Byggandets industrialisering och hinder p& vigen

yggandet ir sikerligen en av de fi verksamhe-
B ter, som dnnu i dag behdllit det direkta samman-
hanget med sin urdldriga teknik. Vi anvinder dnnu
idag tegelsten och murbruk pd samma sitt som de
gamla assyrierna. En bild av en liten nutida bygg-
nadsplats skiljer sig ofta ej mycket frin de flera
tusen dr gamla bilder, som finns &tergivna i assy-
riska utgrivningar. Den industriella utvecklingen
péd andra omrdden har gitt fort och limnade redan
tidigt i samband med den industriella revolutionen
sammanhanget med sin ursprungliga teknik. Vara
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Arkitektens syn
pa elementbygge med tegel

Nagra reflektioner av Eric Ahlin, arkitekt SAR

dagars helautomatiska produktion har ej mycket
gemensamt med sitt hantverkliga ursprung.

Aven inom byggnadsindustrien har det skett stora
framsteg, men i stort sett ir hantverksmetoden do-
minerande. Industrialiseringen av byggnader ir en
naturlig utveckling och kommer vil att f6lja samma
utvecklingskurva som for Svrig industri, dock &t-
skilligt forsenad. Elementbyggeriet dr fortfarande
ett undantag. Det kan vara av intresse att se var
vi stdr idag: Flerfamiljshus 6 %o, smahus 43 %o,
storsta delen trihus.

e
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Nar monteringen finslipats réknar man med att kunna montera elementen
till minst en villa per dag.

Forklaringen till denna ldngsamma utveckling
far nog forst sokas inom byggandets egna specifika
forutsittningar, dér regeln ir kontinuitet i utveck-
lingen. Det dr littare att radikalt forindra fram-
stillningen av nagonting helt nytt, exempelvis till-
verkning av bilar eller flygplan.

Byggandet ir till sin natur mera bundet 3n andra
industrier. Byggnadsplatsen med sina topografiska
forhallanden, klimatet med sina speciella krav och
funktionen med sina vixlande forutsittningar, ger
sammantaget stindigt nya utgingspunkter for det
enskilda huset och dven for det enskilda rummet.
Byggandet betjinar sig vidare av ett 50-tal andra
industrier, till vilkas produkter byggandet maste
anpassas. Dessutom har byggandet en annan och
storre skala dn den som giller for industriproduk-
ter i ovrigt. Slutligen vantar man sig av ett bygg-
nadsverk nigot mer in indamaélsenlighet och ren
funktion. Byggnaden maste gestaltas efter indivi-
duella 6nskemal och tillfredsstilla minniskans ling-
tan efter det vackra. Byggnaden far vidare &ldras
men ej fordldras, vilket dven skiljer sig frin vriga
nyttigheter, som vi omgiver oss med.

Utvecklingen gdr dirfor av naturnddvindighet

L’architecte qui a établi les plans de ces quatre maisons expérimentales,
M. Eric Ablin, architecte diplémé, donne dans cet article son opinion sur
les éléments en brique.

Il explique tout d’abord que la tendance marquée que Pon observe a
reconrir aux méthodes classiques constitue, a une époque on lindustriali-
sation gagne sans cesse du terrain, un sérienx handicap sur le plan de la
construction.

Der Architekt der vier Versuchshiuser, Architekt SAR Eric Ahlin, nimmt
in diesem Aufsatz zu den Ziegelelementen Stellung. Einleitend berichtet er,
wie die Hausbautitigkeit mit der stindig fortschreitenden Industrialisierung
nicht richtig Schritt halten konnte, was zum groflen Teil auf eine tradi-
tionelle Betrachtungsweise zuriickzufiihren war.

Eric Ablin, architect responsible for the experimental designs, writes here
on an architect’s attitude to prefabricated brick units.

He first draws the conclusion that building has been handicapped in this
age of increasing industrialisation, largely due to traditional attitudes.
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Garagebyggnad. Elementen stagas har med enkla traklamrar. Fasadens
skarvar melian elementen réaknar man som en estetisk effekt.

langsammare, men maste foras i riktning mot indu-
strialisering. Byggnadsbehovet Okas dven med en
stegrad och mera utvecklad livsforing: storre bostd-
der for familjen, specialbyggnader for utbildning
och fritidssysselsdttning m m, och leder ddrfor till
en volymmissig 6kad konsumtion per capita. Den
okade konsumtionen leder snart till den punkt i
fordelningen, dir det blir omdjligt att komma vi-
dare med den arbetskraft, som kan avvaras for att
uppfylla dessa behov. Vidare kan ej en samtidigt
okad konsumtion av produkter som stannat i hant-
verksmissiga former mojliggoras av kostnadsskal,
di loneandelen blir for stor. Framstillningsmeto-
derna maste rationaliseras och priset sinkas for att
vi skall f rd att konsumera efter vdra nya behov
och 6nskningar.

Fran denna allmidnna bakgrund kan vi se pa si-
tuationen i Sverige och finner d3, om vi bdrjar med
byggnadsbehovet, att vi for att kunna ticka vira
olika behov maste rikna med samma produktions-
okning under 60-talet som vi upplevat under 50-
talet, vilket innebdr att vi mdste producera bygg-
nader f6r 20 miljarder 1970 mot 13 miljarder 1962,
en arlig 6kning pé ca 5 %. Detta produktivitetstill-
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skott kan uppnds dels genom aktivisering av bygg-
rationaliseringen, ca 4 %o, och en Skning av bygg-
nadsarbetarekdren, ca 1 9. Inom montagebyggeriet
har genom radikal metodférindring mycket av det
tunga muskelarbetet eliminerats. De storsta vins-
terna har stombyggandet med firdigdelar av betong
hittills visat. Littbetongen har dven latit sig formas
till firdigdelar, och dven tri sammansittes oftast
till vdggstora byggblock. Kranar har blivit vanliga
och nddvindiga for transport och sammansittning
av olika slags prefabricerade delar.

Rationaliseringen av tegelbyggandet har gatt myc-
ket ldngsamt dven om vissa nya konstruktioner
framkommit, exempelvis tegelbalkar. Stombyggan-
det har diremot stannat pad den gammalassyriska
nivan. Det har igingsatts forsok tid efter annan
men ingen avgorande forandring har skett. Det nér-
besliktade materialet av littbetong har diremot
snabbt forindrats fran traditionell murning till lim-
ning av byggblock och som senaste tillskott, 1ds-
fogning med plastbrickor i stillet fér med murbruk.
Detta beroende pa att de relativt plana ytorna kan
ges sin slutliga form efter tillverkningen.

En avgdrande metodférindring visar sig darfor



Innervéaggarna monteras i spar i taket och klistras mot varandra.

vara nodvindig, ndmligen sammansittning av tegel
1 prefabricerade viggblock, som i sin tur monterats
ithop pa likartat sitt som firdigdelar av betong, litt-
betong och trikonstruktioner. Med stort intresse har
vi foljt en likartad utveckling i andra ldnder, frimst
Ryssland, och det var didrfér med bade spinning
och intresse, som undertecknad pd uppdrag av Te-
gelindustrins Centralkontor fick angripa problemet
att rita ett provhus som skall byggas med deras ele-
mentsystem. Ett konsultteam bildades med civil-
ingenjor R. Elgenstierna som uppdragsgivare, under-
tecknads kontor, docent Arne Johnsson och civil-
ingenjor Bertil Wahlings ingenjorsbyra. Efter ca ett
ars arbete, provningar och provmontage stir nu ett
fullskaleprov infor sin fullbordan.

Vid val av provobjekt foreslogs att vilja det
lilla bostadshuset, dd ju detta pd en begrinsat yta
innehdller alla de problem, som forekommer i ett
storre hus.

Byggelementen av tegel ir konstruerade si, att
de endast med mindre forandringar kan vara an-
vindbara till storre byggnader. Fran vunna erfa-
renheter med provhusen i en vaning far forsdken
sedan gd vidare till radhus och flerfamiljshus for-

2. Il souligne donc qu’il est indispensable de rationaliser Pindustrie du
batiment, si Pon désire pouvoir répondre aux besoins futurs du pays dans
ce domaine. La rationalisation des méthodes de construction est, pour la
brique, en retard sur celle des autres secteurs du bdtiment.

Der Verfasser unterstreicht, daf die Bauindustrie in Zukunft noch stirker
rationalisiert werden muf}, um der Nachfrage nach Bauvolumen entsprechen
zu kénnen. Die Rationalisierung der Ziegelbauweisen hinke etwas hinter
den iibrigen Bauweisen nach.

The author maintains that greater efficiency in the building industry will
become an even greater mecessity in the future if the country’s need of new
buildings is to be satisfied. Ablin considers that brick building has lagged
bebind other departments of the industry in the search for greater efficiency.
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utom andra slag av byggnader. Det vore vil att
vinta for mycket att utvecklingen skall ske spring-
vis, men mycket talar for en snabbare utveckling
genom att de allminna forutsittningarna nu existe-
rar. Montagebyggeriet kan anses ha ldmnat experi-
mentstadiet.

Vi vet ju alla hur svart det dr att Gverge invan-
da metoder, hur svart det ir att bryta oss ur det
som ir gammalt och vant, och sirskilt ndr det gal-
ler tegelbyggnader 4r vanetinkandet utpriglat. Val
av tegel som material medfsr ofta val av form-
sprak, tegelarkitektur. Denna traditionsbundenhet
kan komma att medféra ett motstind mot mon-
tagebyggeri i tegel. Samtidigt dr teglet som mate-
rial s& invant och accepterat att littnader hirigenom
kan skapas vid marknadsféring av den nya produk-
ten, “prefabricerade tegelviggselement”. Vid an-
vindningen av detta nya material finns inga andra
begrinsningar av den arkitektoniska utformningen
in de som upptrider vid rationalisering av byggan-
de och inom den l8nga seriens och ekonomiens krav.

Fogproblemet ir vid montagebygge med tegel ett
problem av samma slag som vid Gvrigt montage-
bygge med firdigdelar. Olika forsck har gjorts att
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Det femte skorstenselementet lyfts pa plats.
Varje element véager ett ton.

i denna forsoksserie komma fram till sdvil dolda
som exponerade fogar. Den fogmetod och det fog-
utseende som viljes far anpassas till de individuella
onskemdlen. Rent principiellt kan dock sigas att
det slag av “tillverkningsspar” som fogen utgdr bor
kunna accepteras som naturligt sammanhingande
med montagebyggeriet.

Tegelviggsblocket kan ges den firg och utseende
som betingas av teglets egen firg och format. Tegel-
vigg av vanligt utseende kan siledes dstadkommas,
men den nya metoden ger dessutom mdjligheter till
monsterbildning genom att tekniken vid framstill-
ningen ir en annan. Vid tillverkning av tegelele-
ment ligges teglet i firdiga formmatriser i stdllet
for hopliggning for hand i staplad mur. Fogningen
kan vidare varieras dels i firg och dels genom tryck-
sprutning ovanifrén och fran baksidan i tegelmuren,
som tillverkas liggande. Dessa nya utformnings-
mojligheter kan i skickliga hidnder berika tegelbyg-
gandet samtidigt som mdjligheten att dstadkomma
littvunna effekter alltid innebdr en viss fara. En
terhillsamhet ir dirfér att rekommendera. Det
finns inom andra omrdden exempel pd missgrepp
av samma slag, jag tinker d& ndrmast pd glas- och



Sa& har ser ett av provhusen ut nar denna tidskrift pressléagges.

keramikmosaik, som genom den nya klistringstek-
niken pd pappersunderlag, pa fa ar banaliserat ett
gammalt fint material. Aven om det med ldtthet gar
att fora in nya format och strukturer i fabrikstill-
verkade tegelviggselement, bor dven hir en viss
dterhdllsamhet iakttagas.

Sammantaget ger denna nya metod att dstad-
komma rationellt byggda tegelbyggnader si rika
[6ften att ett experimenterande pd bred bas snarast
bor komma igdng.

Detta kriver i sin tur att tegelfabrikanten satsar
intresse och kapital i denna riktning, I den tid av
okad efterfrigan och dtféljande leveranssvarigheter
som tegelindustrien befunnit sig i de senaste dren ar
det skil att passa pd att prova den nya vigen till
elementfabrikation, som dessa experiment 4r en
forsta ansprakslds borjan pa.

Framtiden inom tegelelementbyggander kommer
mera att bero pd experimentviljan, och dirav fol-
jande lyckade resultat, dn begrinsning av utforan-
demdéiligheter och pd svdrigheter att fda konsumen-
terna att acceptera det montagebyggda tegelbuset.

Moyennant quelques petites modifications, il est possible d’utiliser les
éléments en brique tant pour les grands batiments que pour les petits. Les
éléments étant fabriqués par moulage, les architectes bénéficient de plus
grandes possibilités de variations. Le probléme des joints est le méme que
pour tout autre type d’assemblages. Ces joints peuwvent étre aussi bien
invisibles g’ apparents.

Conclusion: La nounvelle méthode de construction de batiments en brique
est si riche en promesses qu’il convient de construire an plus tét un plus
grand nombre de maisons expérimentales.

Elemente aus Ziegeln konnen bei kleineren Abinderungen sowohl fiir kleine
als auch fiir grofie Hiuser verwendet werden. Die Herstellung von Elemen-
ten in Formen bietet dem Architekten gréfere Variationsmdglichkeiten.
Die Fugenprobleme sind die gleichen wie bei anderen Montagebauweisen.
Die Fugen kdnnen sowohl verdeckt als auch sichtbar ausgefiihrt werden.
Schlufifolgerung: Das neue Verfahren, Ziegelgebiude rationell zu bauen, ist
so vielversprechend, dafl weitere Versuchshiuser so schnell wie méglich
errichtet werden sollten.

Brick prefabricated units can, with small modifications, be used for both
large and small buildings. Prefabrication in forms offers the architect a
greater choice of patterns. The joining problem is no different to that in
other forms of system building. Either secret or wvisible joints may be
employed.

Conclusion: The new method for the efficient and economical construction
of brick buildings holds out such good promise that more trial buildings
should be erected as soon as possible.
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en snabba utvecklingen inom byggnadstekniken

de senaste decennierna har fort fram mot en
alltmer industrialiserad byggnadsproduktion. Sam-
tidigt har sidana byggnadsmaterial som betong, ldtt-
betong och stdl utvecklats s§ att materialen kan ut-
nyttjas bittre 4n tidigare. For att teglet skall kunna
bibehilla sin konkurrenskraft, har det darfor varit
nddvindigt att utveckla nya konstruktionselement
av tegel som bittre utnyttjar teglet som material och
som 4r anpassade till den industrialiserade produk-
tionen. Detta har varit orsaken till de utvecklings-
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Sambandet mellan tryckhallfasthet och slankhet hos
viggelement av tegel enligt provningsresultat

I diagrammet har som jimforelse dven lagts in de nuva-
rande normerade tilldtna pikinningarna enligt BABS,
samt de ungefirliga tilldtna pikinningarna som skulle
kunna anvindas pd de provade viggtyperna.

Provningarna visar att de nya elementtyperna kan till-
l4tas uppta avsevirda laster. Som exempel kan ndmnas
att brottlasten pi sandwichelement med 6 cm tjock in-
nervigg var ca 38 ton per ldpmeter vigg.

Provningar av tegelelement

Docent Arne Johnson har tillsammans med TCKAB uppgjort programmet for de
hallfasthetsprovningar som utférts p& de nya tegelelementen vid Statens Prov-
ningsanstalt. Nedanstéende artikel bygger pa ett samtal med docent lohnson.

forsok ifrdga om tegelelement som utforts av tegel-
industrin.

Det konstruktionselement som forst studerats av
TCKAB ir ytterviggen. Dessa viggelement har ut-
forts som sandwichelement med ytterskiktet av 6 cm
tegel och innerskiktet av varierande tegeltjocklek
beroende pa Onskad biarforméga. Isoleringsskiktet
utgdres av mineralull. Betongskikt ingdr ej 1 vigg-
elementen. De bida viggskivorna forbindas av
byglar.



Sandwichvégg monterad fér provning.

Med dessa vaningshoga element har man vunnit

1) for ytterskiktet: fullt firdig fasadyta, under-

hallsfri med frihet att vilja olika firger och
forband.

2) for mellanskiktet: en branslebesparande hogvir-
dig isolering.

3) for innerskiktet: en birande vigg som, genom att
den dr putsad eller gipsad utgor firdig inneryta
direkt limpad for malning eller tapetsering. Vig-
gen dr dven limpad for fastsittning av tavlor

och dylikt.

Dessa viggelement kan utféras antingen som hela
viggelement eller som rumstora element forsedda
med fonster och dorrar. Speciella hdrnelement fin-
nas dven.

Omfattande provningar har utforts av dessa
sandwichelement. Ndgra summariska resultat &ter-
ges 1 diagrammet. Elementens utseende efter prov-
ningarna framgar av de §vriga figurerna. Som fram-
gir av diagrammet dr brotthillfastheten hos ett
sandwichelement med 6 cm tjock birande innervigg

Sandwichvéaggs utseende efter brott. Brottet har primért bérjat som
tryckbrott vid upplaget.

M. Arne Johnson, maitre de conférences et directenr d’un burean d’ingé-
nienrs-conseils, a procédé, a IInstitut national des Tests industriels, a un
certain nombre d’essais portant sur les nomveaux éléments. Ces essais ont
donné d’excellents résultats, dont M. Johnson rend compte dans un article
qw’illustre un diagramme. Les photographies représentent un élément avant
et aprés un essai de rupture. L’amorce de cette rupture s’est effectuée par
pression, an stockage.

Dozent Arne Johnson in Firma Arne Johnson Ingenjorsbyrd, Stockholm,
hat die neuen Elemente bei der Staatlichen Priifanstalt erprobt. Er legt in
diesem Aufsatz und im Diagramm die guten Werte vor, die die Versuche
mit den Elementen ergeben haben. Die Fotos zeigen ein Element vor der
Priifung und sein Aussehen nach dem Bruch. Der Bruch hat als Druck-
bruch an der Auflage begonnen.

Arne Johnson, of the Arne Johnson Ingenjérsbyrd, Stockholm, carried ont
tests on the new units at the State Materials Testing Establishment. He
reports in figure and text the good results obtained. The photos show a
unit before and after testing to failure. Failure commenced as a compres-
sive fracture at the point of support.
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vid den provade typen av belastning ca 38 ton per
l6pmeter vigg. Med hinsyn till i byggnader upptri-
dande belastningsfall och erforderliga sidkerheter
kan sigas att sidana element i regel kan anvindas
som birande ytterviggar i hus av minst 3 vaningars
h6jd. Andra provningar som utforts dr exempelvis
biarformigan hos fonsterbalkarna i rumstora vigg-
element.

Samtidigt med sandwichviggarna provades fa-
brikstillverkade innerviggselement av 6 cm tegel.
Vissa resultat av dessa provningar framgdr dven i
diagrammet. Som synes ir dessa elements barfor-
miga mycket stor och visar att viggar med betyd-
ligt storre slankhet dn vad nuvarande bestaimmel-
ser tilliter, kan anvindas som birande element.
Dessa viggelement limpar sig vil som bdrande ele-
ment i en- och tvdvaningshus.

Provningar, som utforts pd Statens Provnings-
anstalt visar siledes att de nya tegelelementen har
stor barférméaga och kan anvindas som birande ele-
ment i ménga typer av byggnader. De erhdllna
provningsresultaten har visat god dverensstimmelse
med gjorda teoretiska berdkningar Gver elementens
barforméga. En nirmare bearbetning av resultatet
pagdr for nirvarande.

72 TEGEL 3—4 1963

Sandwichelement dér brottet skett genom
utknéckning av véggskivan. Den vertikala
spjalkningen &r ett sekundart brottfenomen.
Bakom véggskivan syns ett fonsterelement
som provats med punktbelastningar pa féns-
terbalken.

La résistance & la rupture d’un élément *’sandwich™ a paroi portante de
6 cm est de 38 tonnes par métre linéaire. Un élément de ce genre peut
étre utilisé pour la construction de batiments d trois étages. Les éléments
de cloisons intérieures ont également une excellente résistance, ce qui per-
met de les utiliser comme murs portants dans un bitiment de un on denx
étages. Les résultats obtenus correspondent exactement aux prévisions.

Die Bruchfestigkeit eines Sandwich-Elementes mit 6 cm dicker tragender
Schale war 38 Tonnen pro 1fd. Meter. Ein solches Element kann fiir
dreigeschossige Hiuser verwendet werden. Die Trennwandelemente hatten
cine sehr hohe Tragfihigkeit und eignen sich fiir ein- und zweistdckige
Hiuser. Die ermittelten Versuchsresultate stimmen mit den theoretischen
Berechnungen iiberein.

The ultimate strength of a sandwich unit comprising a 6-cm. loadbearing
wall was 38 tons per running metre (112 tons per ft.). Such a unit wonld
be suitable for a 3-storey block. The internal wall units were found to
have very good loadbearing characteristics and can be used for single or
two-storey buildings. Actual results agreed with theoretical calculations.



Foto: 1:
Fasadelement av tegel.

ttervdaggar som utfores av sinsemellan samman-
ongade viggelement medfor vanligen problem
vid utformningen av fogarna mellan de enskilda
elementen. Vid tunga viggelement utfdrs fogarna
ofta med en vind- och regntitning som bestir av
en fogmassa som sprutas in i fogen omedelbart in-
nanfor fasadytan. Genom sitt ytliga lige kommer
fogmassan att bli utsatt for klimatiska pafrestningar
i form av bl. a. solbestrdlning och i form av rorelser
hos fogen pd grund av temperaturvariationer hos
viggelementen.

Foto 2:
Métstanger i provhus.

Maitningar av rorelser hos
yttervaggselement av tegel

Av civilingenjor SVR Per-Olof Nylund

Fogens och dirmed den sammansatta viggens
funktion beror i stor utstrickning p& den hirdade
fogmassans funktionssitt och detta beror i sin tur
till stor del pd hur stora rorelser som sker i fogen
och som fogmassan mdste kunna uppta utan att
brista. Det pagdr for nirvarande arbete for att
komma fram till standardiserade provningsmetoder
for fogmassor. Dirfor dr det onskvirt att f3 kin-
nedom om storleken av rorelser hos olika typer av
ytterviggselement dels for att underlitta utarbetan-
det av dessa provningsmetoder och dels for att se-
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Figur 1:
Principskiss rérande matanordning.

nare tillimpa metoderna i avsikt att underldtta
val av fogmassa.

Vid Institutionen fér Byggnadsteknik vid Kungl.
Tekniska Hogskolan bedrivs forskning rorande pro-
blem i samband med utformning av fogar i element-
byggda ytterviggar. En undersskning bestdr i upp-
mitning av de rorelser som sker hos ett ytterviggs-
element av tegel. Undersckningen har pagatt ett
knappt ir. Mitvirdena ir dnnu inte slutgiltigt be-
handlade varfor fullstindiga resultat annu inte kan
redovisas. I det féljande skall redogdras for avsik-
ten med undersdkningen, for forsoksanordningen
och for undersokningens utférande. Avslutningsvis
kommer att berdras nigra observationer som gjorts
under den hittills utforda behandlingen av mit-
vardena.

Avsikten med undersékningen

Undersokningen avser att dels undersdka storleken
av de rorelser som sker hos elementets yttre tegel-
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Infastningskonsol
for mdtstédng

skal och dels att undersska hur dessa rorelser beror
av temperaturvariationer hos elementet.

Forsoksanordning

Mitningar sker i ett mindre provhus dir viggele-
ment kan placeras in och tjinstgbra som yttervig-
gar. Som en av dessa tjinstgor ett ytterviggselement
av tegel. Elementet ir 208 cm brett och 260 cm
hogt, och bestir utifrdn riknat av 6 cm fasadtegel
med volymvikt = 1,30, 10 cm mineralull, med
volymvikt = 0,055 och 6 cm tegelplattor med
volymvikt = 1,45. Elementets rorelser mits och
temperaturen registreras.

Matning av rdrelser

Mitningarna utférs i tre vertikala och tre hori-
sontala snitt. Mitanordningarna bestdr av mit-
stinger av missingrdr. Varje mitstdng bestar av



Foto 3:
Matklockor.

tva delar med vardera en lingd som ir drygt halva
matstingens langd. Den ena delen har ndgot storre
diameter dn den andra sd att roren vid skarven 1
mitstangens mitt kan forskjuta sig teleskopiskt i
lingdriktningen. Rorens dndar dr fistade i konsoler
som ar fastbultade i det yttre tegelskalet och passe-
rar genom ursparingar i isoleringen och det inre
tegelskalet. Vid skarven i mitstdngens mitt finns en
mitklocka som registrerar rorelserna 1 skarven.
Mitstingernas princip framgir av fig. 1 och deras
placering av foto 2. Mitklockorna dr graderade 1
hundratals millimeter och avlisas manuellt. Tempe-
raturen i provhuset hdlls konstant for att i mdjli-
gaste man undvika inverkan av och korrektioner
for lingddndring av mitstinger pd grund av tem-
peraturvariationer. Konstanthdllningen &dstadkom-
mes med hjilp av virmefldktar och en termostat-
anordning.

Om temperatur- eller fuktforhdllande dr olika 1
fasadskalets yttre och inre delar kan detta medfora

Foto 4:
Matning med djupmikrometer.

att fasadskalet buktar sig. En sidan deformation
medfor en vinkelvridning av de konsoler som mit-
stingerna ir fistade i och ett fel i de pd mitkloc-
korna avldsta virdena. En viss kontroll dver varia-
tioner i elementets form i detta avseende fir man
pa foljande sitt:

Fran elementets underkant till dess dverkant ar
en vertikal trdd spand ett litet stycke utanfor fasa-
den. Vid trddens mitt finns anordnad en mitpunkt
som har ett fixerat avstind till fasadytan. Avstin-
det mellan denna mitpunkt och trdden mits med
en djupmikrometer. Mellan trdden och den i fasa-
den fastade midtpunkten ar en elektrisk spinning
palagd. Vidare finns en elektrisk signalanordning
som anger nir mikrometerspindeln kommer i kon-
takt med traden, d. v.s. di stromkretsen sluts. Mat-
principen framgdr av figur 1. Variationer i det upp-
mitta avstindet innebdr in- eller utbuktning av

fasadskalet.
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Foto 5:
Stralningsskyddat termoelement fér registrering av lufttemperatur.

Maétning av temperaturer

Temperaturer registreras med hjilp av termoele-
ment som ir kopplade till en potentiometerskrivare.
Registrering sker av lufttemperaturen c:a 15 cm
utanfor fasadytan samt i ett flertal punkter pa det
yttre tegelskalets utsida och insida. Fran skrivar-
diagrammen kan temperaturférhillandena studeras
for de tillfallen d& avldsningar gjorts.

Nagra observationer

Deformationen hos elementet antages sammansatt
av dels en tidsberoende deformation—krympning,
dels en deformation—krympning/svillning — be-
roende pi varierande fuktférhallanden i materialen
och dels en temperaturberoende variation. Mitvir-
desbehandlingen har hittills endast omfattat en be-
grinsad undersdkning av den temperaturberoende
deformationen. Jimforelser har gjorts mellan avlis-
ningstillfillen som ligger ndra varandra i tiden.
Detta for att undvika stérningar frin deformatio-
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M. Per-Olof Nylund, ingénienr diplémé, professeur a I’Ecole polytechnique
de Stockholm, section Batiment, expose dans cet article les méthodes de
mesurage utilisées @ I’occasion des essais anxquels il a soumis pendant un
an une maison expérimentale de petites dimensions construite d cet effet.
1l donne également quelques apercus des résultats de ces essais, dont I’étude
statistique n’est toutefois pas encore achevée.

Les photographies représentent la maison expérimentale, vue de extérienr
et de Pintérieur, ainsi qu’une partie des appareils de mesure. Le croquis
indiqgue d’une maniére schématique le principe de fonctionnement du
dispositif de mesure.

Herr Dipl.-Ing. Per-Olof Nylund vom Bautechnischen Institut der Tech-
nischen Hochschule in Stockholm berichtet in diesem Aufsatz iiber die
Mefiverfahren, die bei seinen einjihrigen Versuchen mit einem kleineren
Versuchshaus in Stockholm angewandt wurden. Er teilt auch einige Beob-
achtungen mit, aber die statistische Bearbeitung der Mefresultate ist noch
nicht abgeschlossen. Die Bilder zeigen Auflen- und Innenansichten des
Versuchshauses und Einzelheiten der Mefgerite. Die Abbildung stellt das
Prinzip der Mefleinrichtung dar.

Per-Olof Nylund, of the Building Construction Institute at the Stockholm
College of Technology, gives in this article an account of the measuring
methods employed during his year-long tests on a small experimental
building erected at the Institute. He also makes certain comments on the
results, though the full statistical treatment is not ready for publication.
The illustrations show the exterior and interior of the trial building, and
also details of the measuring equipment. The drawing illustrates the prin-
ciple of the measuring devices.

ner av de bida andra nimnda slagen. Hirvid har
deformationerna fran ett tillfille till ett annat jam-
forts med motsvarande temperaturvariationer for
att berikna lingdutvidgningskoefficienter i elemen-
tets olika mdtsnitt.

Det har di visat sig att lingdutvidningskoeffi-
cienten ir ungefir tre gdnger storre i horisontalled
in i vertikalled. Storleken pd de beriknade lingd-
utvidgningskoefficienterna ror sig om 1,4.10-5 i
horisontalled och 0,5.10-% i vertikalled. Dessa vir-
den skulle tyda pd att det yttre fasadtegelskalet 1
horisontalled ror sig pa ett sitt som till stor del
bestimmes av egenskaperna hos de i horisontalled
genomgdende liggfogarna som i detta fall bestar av
kalkcementbruk 14/4.

Emellertid m3ste ovan angivna virden tas med
reservation eftersom behandlingen av mitvirdena
ir ofullstindig och ingen statistisk bearbetning
gjorts. Den slutgiltiga redovisningen avses presen-
teras vid senare tillfalle.



Fran

VARNAMO TEGELBRUKS AB

Huvudkontor: Varnamo. Tel. 0370/117 00 e Tegelbruk i Viarnamo, Hulta och Téreboda

ROMA DRANERINGSROR

FASADTEGEL
MURTEGEL

TAKTEGEL

TEGELBJALKLAG

ARMERADE TEGELSKIFT

ISOLERINGEN
KOMMER FRAN LAXA

Laxa mineralull har hég isoleringsformaga, den &r
L

elastisk, obra , vat vvisande, formbestén-
dig och lattarbetad. LAXA-PLATTAN;ﬁr dessutom
skaksdker och styv.

o

LAXA: & BRUK

TEL RIKTNR ossast08 80
LAXA

VET NI

hur mvycket praktisk nytta man har av

tegelindustrins tekniska information?

Film om modernt tegelbyggande. Férg, ljud, 16 mm,
debattvackande.

Stillfilmer, bildband i farg med magnetiskt ljudband.
Behandlar bl. a. laggning av tegeltak, skorstensmur-
ning, fogning, slamning, murning av kanalviggar m. m.

Fréga efter tegelindustriens byggtekniska litteratur hos
narmaste tegelbruk eller tegelférséljningsorganisation.

TEGELINDUSTRIENS CENTRALKONTOR AB, STOCKHOLM
e e e 8 e B S S s



HANDLE

MUHLACKER/GERMANY

Handles stenavskiljande valsverk typ WS 90 b med tva koniska-
cylindriska valsar.

Det stenavskiljande valsverket avskiljer stenar i storlekarna ca
20 till 150 mm ur icke allt for fet lera.

Lerstycken, torkade eller frusna klumpar avskiljs ocksa.

Generalagent fér Danmark och Sverige

INGENIORFIRMAET

VIGGO BENDZ

ROSKILDEVEJ 519-521 « KGBENHAVN GLOSTRUP  TLF. (01) 96 41 22 » TELEX 2985




Latt stallbart i alla lagen

BEKVAM MANGVRERING PR

Ring for

SVANGBART | 180° — JAMN GANG — DRAGFRITT néirmare
GOD LJUDISOLERING information

031/17 59 20

FRIA OCH FASTA VENTILATIONSLAGEN 08/45 28 50

s' Lux 060/502 20

RIKLIG LJUSFORMEDLING — FORNAMT UTSEENDE SERVICE  040/285 20

SILUX - ERNSTROM&CO.AB




@ KARLWALTER & CO.

TUNNELUGNAR

KAMMARTORKAR

Diskutera gérna och utan
forbindelse Edra Tegei-
bruksproblem med vara
ingenjorer.

Generalagent for Danmark och Sverige

INGENIORFIRMAET

VIGGO BENDZ

ROSKILDEVEJ 519-521 » KBBENHAVN GLOSTRUP - TLF. (01) 96 4122 » TELEX 2985




Villainterior, Malmo. Agare: Dir. G. Hagerrot

1K 1w

WA A My N |
o
b 4 I-

ImGOLVTEGEL

Tegel har iter blivit ett modernt golvmaterial.
Med WE-BE golvtegel fir Ni littskotta, slitstarka
golvytor, som med sin varma, rda firg ger rum-
met personlig prigel och hemtrevlig atmosfir.

Rekvirera var broschyr:
Liggning, behandling och skdtsel av tegelgolv.

WEBERODS NYA TEGELBRUKS AB

VEBEROD - Tel. 0412/804 50



1 TEGELSKIFT
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Oberoende av tegelsort och fabrikat kan Ni all- Broschyr och prislista kan rekvireras fran oss
tid erhalla tegelskift med forspand armering till eller fran de flesta mellansvenska tegelbruk och

Edert bygge.

Vidtala Eder tegelleverantor eller kontakta oss Foér teknisk information:

for ytterligare information.

BOX 13V AL LA

WALLA-TEGEL

AKTIEBOLAG

FORENKLA
FORBATTRA

FORBILLIGA
tegelbyggandet med

FORSPANDA
¢ ARMERADE

storre byggmaterialaffarer.

Box 9, Skéldinge, Telefon Flen 0157/502 07

T E L. 0150/600 32, 603 38

Stellan Stals Boktryckeri 1963
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