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I detta nummer:

Sid.

Linslageri 1 Lesjofors-, © .. . 18

P& uppdrag av Lesjéfors AB har
arkitekt SAR Lennart Bergstrém och
byggnadsingenjér SBR Uno Lindberg
i samarbete med ingenjér David
Jawerth projekterat en ny byggnad
for  foretagets  stallinetillverkning.
Arkitekt Bergstrom redogér hir for
detta intressanta projekt,

Liggning av tegeltak . . . 21

I serien Arbetsinstruktioner publice-
rar vi nu Liggning av tegeltak. In-
struktionen Gdr utarbetad av Tegel-
industriens Centralkontor.

Sédergarn — Handelsbankens
nya studiegard och semes-
terhemi s ey 28

Arkitekt SAR Lars Akerlund bar
ritat Handelsbankens nya studiegdrd,
Sodergarn pd Lidingé. Konstruktéren,
ingenjor Rune Magnusson, Loostrém
& Geblin, bar anvint kanalviggar
och birande tegelviggar. Fasaderna
skall slammas.

Tittegel — senaste utveck-

lingen pa takteglets omrdde 30
Titteglet representerar en ny ut-
vecklingslinje inom taktegeltekniken.
Dubbla falsar ger bog grad av tithet.
Samtidigt dr tittegeltaket ett mycket
vackert tak, som ger en markerad
kvalitetsprigel dt en byggnad.

Med detta nummer foljer en bilaga.

Tryckeri AB Thule, Stockbolm 1961

Tidskriften Tegel utkommer med 6 nummer per ar och ir
organ fér Sveriges Tegelindustriférening. Féreningen ir
denna industris branschorganisation och omfattar ca 125
tegelbruk 6ver hela landet, vilka tillsammans svara for
omkring 85 proc. av tegelproduktionen.

Intresserade erhilla tidskriften kostnadsfritt om namn och
adress meddelas. Redaktionen 4r tacksam fér anmilningar
om eventuella dubbelexpedieringar och adressférindringar.

Murarutbildningen

Intresset bland ungdomen for muraryrket dr i
stadigt stigande. De flesta yrkesskolor har nu ocksa
avdelningar for murarutbildning.

Tegelbyggnadstekniken av idag med sina tunna
vaggkonstruktioner och hoga belastningar kraver
en riktig murningsteknik. Kraven pa exakt utf6-
rande av fasad- och bakmurning har 6kat medan
valvslagning och kompletterande murningar har
kunnat underlittas genom anvindningen av fabriks-
tillverkade detaljer. Muraren har fitt nya material
att arbeta med.

I samarbete med muraravdelningen vid Stock-
holms stads yrkesskolor har Tegelindustriens Cen-
tralkontor utarbetat en serie arbetsinstruktioner,
som beskriver de olika momenten i den moderna
murningstekniken. Instruktionerna har publicerats
1 TEGEL och kommer senare att sammanstillas i
ett hifte, ” Arbetsteknik”.

Av stort virde for utbildningen blir de bildband,
som framstillts av instruktionerna. Med hjilp av
dessa kan den teoretiska utbildningen vid murar-
skolorna underlittas. Bildbanden bor dven bli ett
vardefullt hjalpmedel vid arkitekt- och byggnads-
ingenjorsutbildningen.

Omslagsbilden:

Frén konstfackskolan.
Konstsmeden Sune Rooth
framfor dssjan

Foto: Gosta Nordin




LINSLAGERI

Pd uppdrag av Lesjofors AB har arkitekt
SAR Lennart Bergstrom och Hans de
Leeuw samt ingenjor SBR Uno Lindberg i
samarbete med ingenjor David Jawerth
projekterat en ny byggnad fér foretagets
stdllinetillverkning. Byggnaden har wupp-
forts av Skdnska Cementgjuteriet, Karl-
stad, och visar en rad eleganta lésningar pd
konstruktionsproblemen. Arkitekt Berg-
strém redogér i denna artikel for detta
intressanta projekt.

Uppdraget gillde att utféra projektering av ett
nytt linslageri. Det gamla utgores av'en slagg-
stensbyggnad av avsevird dlder med olimpliga
ljus- och ljudforhallanden.
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I LESJOFORS

Arkitekt SAR Lennart Bergstrom

Vid ett tidigt skede i projekteringen besldt vi
att utreda mojligheten att utféra byggnadens tak
som ett hingande tak, dir de birande linorna
givetvis skulle vara av bolagets egen tillverk-
ning. Efter mycket noggranna studier och be-
rikningar beslot bruksstyrelsen att satsa pa idén
och vi fick uppdraget att utarbeta entreprenad-
handlingar. Tvd olika entreprenader utbjods,
dels pd basis av vdra handlingar, dels pd ett
traditionellt industrihus i betongstomme. De
bdda alternativen beriknades till ungefirligen
samma kostnader, men vart alternativ beslots
komma till utférande. Detta beror till stor del
pa att det traditionella huset mast forses med en
birande pelarrad mitt i byggnaden medan det
okonventionella lintaket pa grund av sin ldtthet



kunnat konstrueras helt utan skrymmande pe- i J/J‘%J\Lﬂ hLJ\*JUUL/,J/%{ ﬂi
lare, till stor fordel for produktionen. En del

mer komplicerade skil foreldg dven som talade
till var fordel. Var nyttiga yta var dven storre dn r
1 ”betongforslaget”.

Maskinerna i linslageriet. for ett forfirligt
ovisen. For att klara av detta har vi valt att
utféra lingviggarna i hiltegel sektionsvis med e
hélen vinda utdt. Detta tegel ir ljusgult for att
ge interibren en varm och ljus karaktir. Takets 1
konstruktion bidrar dven till att sinka ljudnivan.
Det dr utfort si att man mellan linorna fist mi-
neralull pd aluminiumfolie som hinger i ett rut-
nit 1 samma plan som de Ovre linorna. Ytter-
taket utgores av trapetskorrugerad aluminium.

Langfasaderna utgdres av rott sandat fasad- L o] b
tegel, ett material som bruket ahvint pd de under
senare tid byggda industrifastigheterna. Viggar-
na har utférts som kanalviggar med mellanlig-
gande luftspalt och § cm mineralull som isole-
ring. Vid fackverksupplagen har viggen utforts
som 1Y2-stensvigg med inlagda forstirknings- |
kramlor. Y

Konstruktionssystemet dr en tillimpning av
det system som utarbetats och patenterats av
ingenjor David Jawerth i Stockholm. Person-
ligen tror jag systemet har framtiden for sig nir
det giller stora pelarfria overtickta ytor sisom
i publika byggnader av olika slag, samt indu-
strier, hangarbyggnader m. m.
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Vinjettbilden:
Konstruktionssystemet ger en sjdlvfallen, mjuk men &ndd stram
karaktdr at linjespelet.

Ovan och nedan: Plan, mdtt och sektioner
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Ovan: Ljudnivédn i en stéllinjefabrik
kan bli besvidrande hog. Bade ta-
kets och vdggarnas konstruktion
ger god ddmpning. Det ljusa, mons-
termurade teglet ger dessutom en
trivsam interior.

T.v.: Takets karaktdristiska linjer
blir kanske en vanlig syn i fram-
tiden.

Foto: Lennart Olson|Tio
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Liggning
ay

tegeltak

En bildinstruktion

Utarbetad vid
Tegelindustriens Centralkonsor

Ett tegeltak ir ekonomiskt, praktiskt och vackert. T ak-
teglet leder bort regn och smiltvatten och dampar tempe-
raturvariationerna hos taket. Tack vare att luften har fritt
spelrum under tegelpannorna elimineras risken for olamplig
fuktbildning i takkonstruktionen. Pé tegeltaket bildas inte

beller istappar.

Det vanligaste takteglet @r stréngpressade 1- och
2-kupiga pannor. De enkupiga tegelpannorna féredras
ofta d&rfor att de ger taket en kraftig och vacker
ménstring. Férdelen med de tvékupiga pannora &r
att de ligger stadigare och blir négot billigare.

De strdngpressade tegelpannorna levereras i stan-
dardiserade format. Detta innebé&r att man kan kom-
plettera med tegelpannor frén olika partier och
leverantérer. Det innebdr ocksé att I&kiningen blir
enklare.

For olika detalier pa taket finns speciella typer av
tegelpannor. Hdr ser vi vid a sidopanna, vid b nock-
tegel for flacka tak, ¢ nocktegel fér branta tak, d av-
slutningsnocktegel, e grennockiegel och vid f nock-

bryggetegel.

Till 1dggningsarbetet behdver man féliande redskap;
sopborste, tegelténg, fogsvans, tumstock, hammare,
kniv och borr. Dessutom anvénds en s.k. kait och en
ratskiva.

Falstaktegel pressas i form. Falsarna har till uppgift
att hindra slagregn och yrsnd att trénga in mellan
pannorna. Dessa tillverkas med enkel, dubbel eller
tredubbel fals.
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Sopa férst rent pd taket. Inga hyvelspén, flisor och
16sa spikar fér finnas pé& takpanelen. Sopa inte férrén
takpanelen &r férdiglagd och nockbrédan pésatt.

Téck taket med underlagspapp av bésta kvalitet,
lampligen YAL 800/275. Pappen utgdr det egentliga
vattentdtade skiktet och skall darfor Idggas med stor
omsorg. Yanligen ldggs pappvéderna parallellt med
takfoten och med en &verlappning av 5 cm. Tvér-
skarvar utférs med 15 cm Sverlappning. Béria lagg-
ningen nedifrdn och l&t véden skjuta ca 15—20 cm
utanfér takfoten.

Spika véderna med 3/4” férzinkad pappspik i Sver-
kanten. Spikavstdnd ca é em. Spika tva rader sicksack
i underkanten pd varje véd med et spikavstdnd av
10 cm och 4 cm mellan raderna. L&t pappen gé upp
10—15 cm vid vindskivorna.

Sopa taket omsorgsfullt nér pappen &r lagd s& att
inga 16sa spikar ligger kvar. Lagg sedan ut strélékten
av 1”7x34” virke lagt pé& flatan. Lagg Idkien i den
rikining taket lutar. Strolékten skall g& fram till tak-
foten. Avsténdet mellan ldkierna skall vara 60 cm
och vid gavlar ca 10 ¢m frén vindskiva. De fdsts med
en spik i 6vre &ndan.



Bestéim ldktavstandet, dvs. avsténdet mellan tegelldk-
ternas Sverkanter innan ldkiten l&ggs pé.

| svensk standard SIS 523701 finns Iéktavstandet an-
givet fér varje typ av standardiserat taktegel. For
annat tegel bestdms ldktavsténdet pé& féljande sdit.

Plocka fram 22 eller 33 tegelpannor ur det parti som
skall anvéndas. Ladgg ut dem pé ett plant underlag i
tvé eller tredubbla rader med 11 pannor i varije,
precis s& som de skall ligga pé taket. Observera att
pannorna skall ligga sé& att de méts i hornen. Sati av
mdrken pé& tréunderlaget for férsta och elfte pannor-
nas klacknederkanter. Mat léngden mellan dessa
mérken.

Det sokta léktavsténdet erhélls dé& pé féljande sitt:
Det tidigare mdtta avsténdet mellan forsta och elfte
pannornas klacknederkanter kallar vi hdar A cm. Ge-
nom att dividera med siffran 10 erhélls det sokta
léktavstédndet. For att undvika klippning av eventuellt
for langa pannor dkas det erhéllna léktavstdndet med
2 mm, dvs. tvd 10-dels cm. Formeln fér l&ktavstandet
blir d& A dividerat med 10 plus 0,2 cm.

Gor en tolk av tré, en s.k. kait, som anger det kor-
rekta laktavsténdet frén dverkant till verkant. Anvénd
katten som matistock nér tegelldkterna spikas sé
kommer de automatiskt i ratt ldge. Var noga med

laktavstandet!

LAKTAVSTANDET
-i;% +0,2) cm

Pannatl

oy

LAKTAVSTAND
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K ~_kort laktavstdnd

pannorna klipps

normalt |aktavstand

Borja Idkiningen vid takfoten. Placera forst en tegel-
lakt med dim. 17X 114,” pé& hdgkant s& ait den nedersta
pannraden far samma lutning som de &vriga.

Ar takfoten uppsvéingd behdvs inte den nedersta
tegell&kten.

Placera den ndst nedersta tegellékien p& séddant av-
stand fran takkanten att tegelpannorna kommer att
skjuta ndgra centimeter utanfér denna. Prova med en
panna.

Ar avstandet mellan nock och takfot inte jdmnt del-
bart med ldktavstandet, kan det jémnas ut genom att
den nedersta pannraden fér skjuta ut lite langre dver
takkanten. Kom ih&g att vattnet frén pannorna med
sdkerhet mdste rinna ned i takrdnnan. Bilden visar
hur mycket den nést nedersta tegellékien kan fér-
skjutas.

Kom ihég att den &versta pannraden maéste ligga sé
hdgt upp att dess Svre kant val tdcks av nockpan-
norna.

Récker det inte med att jGmka vid ndst nedersta
tegellékien spikas de tvé &versta lékierna ndrmare
varandra. Tegelpannorna i den Svre raden méste dé
klippas av till motsvarande léngd.



Ndar den ndst nedersta tegelldkten &r noggrant riktad
och spikad fortsdites ldkiningen uppét. Kontrollera
hela tiden laktavstdndet noga med hjdlp av katten.
Stré- och tegelldkten skall spikas med samma spik,

sé& att det blir s& f& hél i pappen som méijligt.

Vid sneda nockar skall tegellékien g& énda fram till
nockbrddan fér att ge stéd at de klippta pannorna.

Vid en vinkelrénna skall en tegellékt ldggas parallellt
med rénnan pd bada sidor av denna. Dessa l&kter
skall bdra upp kanten pé& de pannor som klippts till
en rat linje utefter vinkelrGnnan.

Materialatgéngen &r 2,7—3 m tegelldkt och 5 f6r-
zinkade tradspikar per m?2 takyta.

Né&r lékiningen &r klar ldggs tegelpannorna pé. Lagg
forst ut hela nedersta raden och gér de jGmkningar i
sidled som behdvs fér att pannorna skall fylla ut
avstdndet mellan vindskivorna utan att tréngas eller
ligga for glest. Spika fast alla pannor i nedersta
raden i tegellékten.
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Klipp pannorna vid sneda nockar och vinkelrGnnor sé
att de bildar en sé& jémn och rét linje som majligt. Vid
vinkelrénnor skall de klippta pannorna né sé langt
Sver plét- eller pappkanten att vatinet sdkert rinner

ned i rénnan.

| pannor som skall spikas och som fatt spikhélet bort-
klippt borras nytt hél med metallborr.

Lédgg sedan rad effer rad nedifrén och upp och frén
hdger till vénster. Varje panna skall ldggas sa att
klacken ligger val an mot tegelldkien. Rdtskivan,
brddan som syns pa bilden, anvénds for att de verti-
ala raderna skall bli raka.

De pannor som ev. &r skeva eller f6r lénga och darfor
inte ligger bra passar antagligen béitre p& négot
annat stdlle pé taket, t.ex. i dversta raden eller vid
sneda nockar och vinkelrdnnor.

Téck nocken med nocktegel, som léggs p& en nock-
bréda stdlld pé hogkant. Nockteglet méste vél tacka
Sverkanten pd den &versta pannraden. P& trevénings-
och hégre hus skall taknocken vara géngbar. Dér &r
det lampligt att anvénda nockbryggetegel.

Spika vattbréder pé gavlarnas vindskivor sa att regnet
inte slér in under pannorna. Tegelpannorna skall na
vél in under vattbrdderna. Vattbréderna kan klés med
speciella plétprofiler av aluminium eller koppar.



Gor anslutningarna till skorstenar, takfonster o.d.
omsorgsfullt! KI&d in den uppstickande byggnadsdelen
med en platkrage. P& den hdgst beldgna sidan skall
kragen tdckas av pappen, pé& den légst liggande sidan
skall den ligga ovanpé pappen. Sétt pé ytterligare
en platkrage som ligger under teglet p& &versidan
och &ver teglet pé sidorna och nedersidan.

| korthet blir allts& arbetsgéngen fdljande nér ett
tegeltak skall laggas:

Ldgg pd underlagspappen
Lidgg ut stroldkten

Tag reda pa liktavstandet
Spika pé tegelldkten

Ldgg ut nedersta pannraden

Ldgg pa nockteglet

Ett vdl lagt tegeltak Gr inte bara en prydnad fér buset utan
ocksd ett utmiirkt skydd. Det krdver minimum av underbdll
och dr enkelt att komplettera. Ett tegeltak Gr ekonomiskt.
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SODERGARN

Handelsbankens studiegdrd och semesterbem

P4 en underbar parktomt pi norra Lidingd med
vidstrackt utsikt Sver Askrikefjirden bygger
Svenska Handelsbanken nu Sédergarn — ban-
kens studiegird och semesterhem. Arkitekt SAR
Lars Akerlund har haft 20 hektar till sitt f6rfo-
gande for att rice placera in hotellet och har valt
den naturligaste platsen intill det tidigare corps
de logiet. Sluttningen ner mot fjirden pd ena
sidan om huvudbyggnaden och tridgdrden pa
den andra bildar en betagande miljo dir de nya
byggnadernas stillsamma arkitektur kommer att
smilta vil in.

Huvudbyggnaden omfattar sjilva konferens-
lokalen samt restaurang med matsal och kafé for
samtidig forplignad av upp till 130 géster. I de
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tva flyglarna inryms gdstrummen. Man ridknar
med 130 semestergister sommartid och §o—60
kursdeltagare eller konferensgister vintertid.

Byggnaderna 4r helt tinkta och konstruerade
i tegel, siger konstruktoren, ingenjor Rune
Magnusson, Loostrom & Gehlins Byggnads- och
Konstruktionsbyrd. Ytterviggarna utfors som
dubbla halvstensviggar med mellanliggande mi-
neralullsisolering. Det yttre skalet muras med
industrifasadtegel, som sedan skall slammas. In-
nerdelen muras med 20-tegel. Innerviggarna ut-
fors mestadels som birande tegelviggar. Som
rumsskiljande viggar i hotellavdelningen har an-
vints halvstens tegelviggar. P2 flera stdllen har
man anvint birande pelare av 1%5-stens tegel.
Taket beliggs med enkupigt taktegel.

Chefen for Handels-
banken, Direktor
Tore Browaldh, ver-
ldmnar en modell av
Sédergarn vid sam-
mantrdde med
foretagsndmnden.



Sédergarn far eget vatten- och reningsverk,
eftersom avstdndet till Lidingds kommunala
system ir for stort. VVS-systemet har projek-
terats av Ingenjorsfirma Sven Tysklind AB.

Huvudentreprendr for anliggningen dr Skan-
ska Cementgjuteriet.

— Morgondagens samhille blir ju i allt storre
utstrickning ett utbildningssamhille, siger bank-
direktér Eric Lindstrém, Handelsbanken, i ett
uttalande fér TEGEL. Vi kan inte begira, att
samhillet skall tillhandahilla en skriddarsydd
bankutbildning pd de nivder dir bankerna nor-
malt rekryterar. Vad man kan onska dr, att den
offentliga undervisningsapparaten skall limna
allt bittre rdimnen. Det blir sedan var egen sak
att svara for den kompletterande utbildningen.
Det nya Sodergarn ger oss dnnu bittre mojlig-
heter hirvidlag eftersom anliggningen planerats
och dimensionerats for detta indamal. Aven for
konferenser med niringslivets och samhillets
olika organ blir naturligtvis de nya lokalerna
virdefulla.

Och vad siger bankens personal? P4 sundby-
bergskontoret triffar vi fru Ottilia Sandstedt,
som forrdder att hon redan varit ute och tittat
pa nybygget. Fru Sandstedt har varit trogen
gist pa Sodergarn under den tid det gamla corps
de logiet anvindes och glider sig nu at de ut-
vidgade mojligheterna till rekreation under

Ovan: Kanalvdggsmurning

Nedan: Yttervdggarna muras med industrifasadtegel, som skall
slammas.

veckosluten. Sodergarn har ju ett hirligt ldge
med fint badvatten trots nirheten till Stock-
holm. S& det var en fin jubileumsgéva till perso-
nalen, slutar fru Sandstedt.
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TATTEGEL

— senaste utvecklingen pa takteglets omride

Taktegel tillverkas som bekant efter tvd olika
metoder — stringpressat tegel och formpressat
tegel. Stringpressat taktegel tillverkas i likhet
med murtegel genom att den firdigberedda leran
pressas genom ett munstycke och stringen sedan
skires av i avpassade storlekar.

Vid tillverkningen av formpressat tegel for-
mas leran mellan tva gipsformar i en press. Detta
medfor bl. a. att strukturen blir jimnare samt
att storre’ precision erhélles i den firdiga pro-
duktens form. Denna metod tilldter ocksd, att
man forser pannorna med falsar (flinsar) pa
over- och undersidan, som vid ldggningen griper
in i varandra — dirav bendmningen falstak-
tegel.

Genom att pannorna griper in i varandra
ligger de stadigare, men den frimsta fordelen
med ett tak, som beligges med falstaktegel, &r
att man erhdller storre tithet. Detta innebir
dven, att man kan anvinda falstakteglet pa
flackare tak in som kan tillitas for stringtak-
tegel. Medan man for detta kan tilldta lutningar
ner till 27° kan man f6r falstaktegel tilldta 15°.

Tlittegel — ytterligare ett framsteg

Den senaste utvecklingen pd taktegelomradet
utgors av titteglet. Detta har dubbla falsar, som
genom sin utformning ger mycket god tdtning.
Sirskild uppmirksamhet har man ignat anslut-
ningen mellan pannornas horn.

Tatteglets sinnrika konstruktion sedd

uppifrén
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underifran

Genomskdrningsbilderna hdr bred-
vid och ovan till hdger visar tat-
ningens princip i sidled och hojdled.



Under pannorna finns kammar, som ir av-
sedda att avleda kondensvattnet droppfritt.

Titteglet kan liggas utan underpanel och tak-
papp, men denna konstruktion #r innu endast
tilliten pd speciella byggnader. Denna mgjlighet
ar emellertid vird att uppmirksammas av kon-
struktdrerna, sirskilt nir det giller magasin och
vissa typer av industribyggnader.

Ett annat alternativ ar att i stillet for den van-
liga briadpanelen anvinda ett undertak av hirda
fiberskivor.

Titteglet dr tilldtet for taklutningar ner till
15°. Annu flackare tak kan medgivas om fabri-
kantens speciella foreskrifter iakttages betr. be-
slag och takkonstruktion.

Ett vackert tak

Ser man en enstaka panna av titteglet kan
man kanske tro, att ett tak lagt med detta tegel
skulle se klumpigt eller tungt ut. S 4r dock inte
fallet. Tvirtom fir man ett mycket vackert tak.

Ovan:
Tatteglet ger vackra och tdta tak dven vid
ladga lutningar.

T.h. tétteglets matt (i mm)

En lang rad publika byggnader, dir man lagt
stor vikt just vid takets utformning, har klitts
med tittegel. Bdde teglets utformning med de
kilformade 6vervingarna och den jimna, fina
ytstrukturen och djupréda firgen bidrar till att
gora tittegeltaket till ett vackert tak.

Liggning

Det 4r inte svarare att ligga ett tittegeltak
dn ett tak med stringtaktegel. Men liktningen
bor utféras noggrannare. Eftersom det hir ror
sig om precisionstillverkade pannor ir varje
pannas lige pd taket exakt bestimd. Har man
emellertid iakttagit noggrannhet vid liggningen
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av forsta horisontella och vertikala raden blir
ldggningen faktiskt ldttare dn da det giller van-
ligt taktegel.

For takavslutning vid gavlar och nock finns
sirskilda specialpannor. Leverantdren rdknar ut
erforderliga antal sddana i varje leverans sedan
kunden fyllt i ett formulir med uppgifter om
takets storlek och form. Hirigenom erhélles en
komplett byggsats med alla erforderliga delar.
Klippning behover tillgripas endast i specialfall.
I leveransbeskedet far kunden ocksd uppgift om
liktningen och hur den skall utféras.

Ett tak lagt med tdttegel utgdr en samman-
hingande, stormsiker enhet. Taket &r tramp-
sikert forutsatt att undertaket r stabilt utfort.
Trots detta dr det inga svirigheter att byta ut
enstaka pannor, som av ndgon anledning blivit

skadade.

Tattegeltaket — ett vackert tak

1 pannans Sverliggande vinge &r svagt konisk,
vilket ger taket ett forndmt utseende.

2 tdtningarna forhindrar genorﬁslag av regn
och snd.

3 tdtningarna omsluter alla pannans fyra sidor
och fixerar dess ldage.

4,5 l&sningen av de diagonala hérnen medfdr ab-
solut tdta hornskarvar.

6 falsarna &r i sektion koniska och pressas mot
varandra som kuggar i ett kugghijul. Harigenom
bildas vattentéta skarvar mellan takpannorna.

7 dubbla vattenavledare.

8 regn- och smaltvattnet fores till nedanfor lig-
gande panna.

9 pannans plana del &r svagt valvformad.

10 pannans vélvning samt underliggande forstyv-
ningar medfér maximal motstandskraft mot
ytire belastningar.

11 kondensvatten kan avsétta sig i droppform pa
underliggande forstyvningar.

12 kondensvattendropparna avledes ldngs de un-
derliggande forstyvningarna.

13 kondensvattendropparna dverforas till nedan-
for liggande pannas dvre sida.

14 TAT-teglet spikas ej, men kan fdstas med storm-
klamma (taktegelkrok) vid underliggande tak-
tegellakt.
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