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Tegelstenem dimensioner har inte betydelse endast for mur-
verkets utseende, hallfasthet och isolerande egenskaper utan
aven for sjilva murningsarbetets utfoérande.

Ju storre tegelstenen ir desto viktigare dr det att den med
avseende pd mdttforbdllanden, styckevikt, greppform och ar-
betsmetod utformas med tanke pd att murningen skall kriva
minsta insats i1 form av tid och arbete.

T 1 detta nummer av tidskriften redogér Dr. ing. W. Triebel
P& omslaget: Radbus vid Hersby Aker, vid Institut fiir Bauforschung i Hannover for vid institutet
Lidings utférda undersSkningar av arbetsmetoder och prestationer vid

Foto: Olof Swvirdson murning med olika tegelformat.



Bottenvan.

Overvan.

Skala 1:250

RADHUS VID HERSBY AKER, LIDINGO

Arkitekt SAR Holger Blom

Byggmdstare: Lennart Blom och Gunnar Lundberg

Sedan 1950 har vid Hersby Aker uppforts 115 radhus-
ligenheter. De 4r sammanfdrda i lingor med 4 ull 16 hus
i varje. Husens utformning har i hog grad dikterats av
villkoren for erhillande av statliga bostadsldn. Ligenhets-
ytan i tvd fulla viningar har for mellanhusen maximerats
till 104 m2. Husens exceptionellt stora djup, 11 m (bred-
den #r §,5 m), har ocks§ finansiella skil som bakgrund,
men interidren ir trots detta trivsam.

Grundtypen framgdr av planerna hir bredvid: 4 rum och
kok med matplats samt ljust badrum.

Overst en bild frin tridgirdssidan med utgdng frin var-
dagsrummet.



Ovre bilden visar en radhuslinga mot tridgirdssidan. Vid ndgra lingor har terring-
lutningen gjort det mojlige att mot tridgirdssidan ligga killarviningen helt ver mark.
Hir har d3 som synes pi nedre bilden kunnat skapas ett tridgirds- eller hobbyrum som
for en minimal merkostnad ger ett avsevirt tillskote till ligenhetsytan. Se dven plan-

ritning pi nista sida.
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Undervan.
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Fasad mot tridgirdssidan med killarviningens tridgirdsrum. Detta rum an-
vindes som hobbyrum, dagrum f&r barnen, gillestuga m. m. och stir i intim
kontakt med den lilla tridgdrden, vars vegetation di bilden togs #nnu ej
hunnit vixa ut.

Ytterviggarna ir utforda av r1-stens rott 78-hils fasadtegel med invindig
isolering av 5 cm triullsplattor. I fasaden har inlagts band av gult fasad-
tegel. Ligenhetsskiljande viggar av 1-stens tegel.

Det r6da teglet ir tillverkat av Sundsviks Bruk AB och det gula av Brillinge
Tegelbruk. Leveranserna har skett genom Tegelbrukens Forsiljnings AB.
Balkongerna levereras firdiga och fistes vid i fasaderna inmurade jirn.

Bottenvdn. Overvan.

Planer av radhus

med trddgardsrum i

kallarvéningen.
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Entréfasad.

Vardagsrum med 6ppen
trappa till vervaningen
hos konstniren Gustaf Kull.
(Se planritning pa sid. 68).
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Radbus med entré och garageinfart i killarviningen, som
pé grund av terringlutningen ligger i hojd med gatan.
Genom entréns forliggning till killaren utvinnes
yiterligare en rumsenbet i bottenvdningen med utgdng mot
tradgdrden. De tvd undre bjilklagen ir betong.
Overviningens takbjilklag ingdr i vindskonstruktionen
som utbildats till ett fackverk av tri.
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Radhuskdk med matplats.

Varje radbusligenbet vid Hersby Aker bildar
ett eget hem pd fri och egen grund.

Kallaren dr belt utbyggd och innebdller forutom
matkdllare, tvittstuga och férrdd i regel dven
ett hobbyrum, som visat sig mycket anvindbart
sirskilt for barnens sysselsittning. Det enda

som radbusen har gemensamt dr virmeforsorj-
ningen. Varje husigare dr medlem i en
virmeforening, som dger och driver central-
virmeanliggning gemensam for upp till 30 bus.

Pojkrum i Svervaning (4,3 X 2,3 m).
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Vardagsrum i gavelhus hos ark. SAR Gésta Nordin. Se nedanstiende plan.

Undervan.
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Radbuslingornas gavelbus (6 rum och kik) bar négot storre
lagenbetsyta (115 m?) in mellanbusens (104 m?).

Planerna har nedan ger exempel pd gavelbus, dir terringlutningen
givit mojlighet till hobbyrum Sver mark i killaren.
Hobbyrummet med direkt utging till tradgdrden ir ej

inriknat i ovannimnda ytor eller rumsantal.

Bottenvan. Overvan.
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Vardagsrum 1 gavelhus (samma rum som bilden pi foregdende sida).

Vardagsrum i mellanhus med trappa
till Svervaningen.

Radbusomrddet vid Hersby Aker
innehdller totalt 115 enfamiljsligenheter,
45 garage, 2 butiker samt en lekskola.

P& arkitektkontoret har medverkat
ark. SAR Lars J. Fries.

Husen har uppférts av byggn.firman
Lundberg & Blom, Stockholm.

Samtliga fotografier i denna artikel tagna
av Sweden illustrated, Gésta Nordin.
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EKONOMISK MURNING MED HALTEGELBLOCK
av Dr.-Ing. W. Triebel,

Byggnadsforskningsinstitutet, Hannover.

De ménga strivandena att bygga mera ekono-
miskt, rationellt eller produktivt har redan lett
till pdtagliga resultat nir det giller byggnads-
material och byggnadsmetoder, speciellt dd vigg-
konstruktioner. Delvis har dessa resultat redan
inverkat p2 olika normer f6r murstenar.
Dirmed har man kommit till en preliminir
avslutning av en utveckling som pébérjades re-
dan fore forsta varldskriget men bedrevs i storre
utstriackning forst omedelbart efter krigets slut.
Dess utsatta mal var:
dels intensivare utnyttjande av byggnadsmate-
rialierna alltefter deras naturliga egenska-
per, s att materialdtgingen kunde minskas
och viggar av tillricklig kvalitet kunde
framstillas med mindre materialmingder
in forut,

dels en s& #ndamélsenlig utformning av olika
stenformat och arbetsmetoder, att murste-
narna kan transporteras och muras med
mindre arbetsinsats.

Detta mal har i viss grad uppndtts genom
standardisering av flera slag av murstenar.

1. Byggnadsteknik

a) Bland haltegeltyperna — som hor till dessa
nya material — erbjuder t. ex. hilteglet med
bruttovolymvikten 1,2 tack vare de manga lod-
rita hdlens virmeisolerande verkan tillricklig
virmeisolering redan vid 24 cm tjocka yttervig-
gar. For samma isolering krivs vid fulltegel en
tjocklek av 36,5 cm. Ehuru ett byggnadsmaterials
héllfasthet 1 regel sjunker vid sjunkande volym-
vikt och stigande virmeisoleringsformdga kan
dylikt héltegel enligt DIN 105 tillverkas med
hallfastheter upp till 100 och 150 kg/cm®.

Detta ir nistan det gynnsammaste forhallan-
det mellan virmeisolering och héllfasthet som
normerna riknar med. Det betyder att under
vissa forhallanden 24 cm tjocka viggar av dylikt
héltegel ar tillrickligt virmeisolerande och sam-
tidigt kan bira belastningen i fyravaningshus, i
speciella fall t. 0. m. i femvaningshus.

b) I ett fyraviningshus spar man vid genom-
gdende 24 cm tjocka ytterviggar av hdltegel ca
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40 %o av viggarnas massa och t. 0. m. ca 6o %o
av deras vikt jimfort med fulltegelviggar. Dessa
skulle enligt de gamla byggnadsordningarna i de
ovre vaningarna muras 38 cm tjocka och i bot-
tenvédningen s1 cm tjocka (fig. 1).

c) Denna anmirkningsvirda minskning av
viggens massa kan frimst 8stadkommas vid yt-
tervaggar. Ligenhetsskiljande viggar, vilkas
tjocklek maste dimensioneras efter ljudisolerings-
krav, mellanviggar och skorstensmurverk indras
icke nimnvirt genom halteglets inforande. Hela
murverkets massa i ett typiskt bostadshus (fig. 2)
minskas dock i alla fall med 15 % (fig 3).

d) Saledes leder hélteglets ligre volymvikt i
kombination med dess héllfasthet verkligen till

Vaggtiocklekar, m

0,38 275
l
0,38 275
038 75
l
057 275

4,74

Fulltegel av alla slag

Haltegel eller héltegelblock
enligt DIN 105 och DIN 18151

Fig. 1. Forbdllandet mellan murmassor i en fyravinings-
byggnads ytterviggar.

a) fulltegel av gammalt normformat.

b) haltegelblock enligt Din ros.
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Fig. 2. Planlésning av ett bostabus med
3 lagenbeter per trapplan, som dr typiskt
for det sociala bostadsbyggandet.

ett intensivare utnyttjande av materialet och till
minskad materialdtgang trots tillracklig kvalitet
hos den firdiga viggen. g
Halteglet med sin gynnsamma virmeisolering
utgdr dock endast en del av viggen. Den andra
delen utgdrs av fogbruk. Bruket har inte lika
gynnsamma virmetekniska egenskaper. Det
minskar didrfor den isolering som halteglet en-
samt skulle kunna &stadkomma i viggen. Detta
sker 1 hogre grad, ju storre andel fogarna har i
vaggytan eller ju mindre stenformatet dr. Virme-
isoleringsvirdet hos en vigg av héltegel med
normalformat och 1,2 kg/dm® volymvikt dr pa
grund av bruksfogarna drygt 35 o ldgre an
sjilva teglets isoleringsvirde. Halteglets virme-
isoleringsformdga kan dirfér endast utnyttjas
virmetekniskt tillfredsstillande i en tunnare
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vagg nir tegelformatet dr minst 11,5 X 24 X 11,3
cm. Viggar av mindre hdltegel skulle trots ligre
volymvikt och hdgre virmeisoleringsformaga
hos stenen pd grund av hogre fogprocent och
dirmed okad virmegenomging behova dimen-
sioneras 36,5 cm tjock for att motsvara kraven.

2. Arbetsteknik

Halteglets storre format dr siledes en forut-
sittning for ett effektivt utnyttjande av dess
virmeisoleringsformaga i tunna ytterviggar. Det
utgdr samtidigt dven en fOrutsittning for att
den ligre volymvikten skall kunna resultera i en
storre produktivitet vid murningen.

Ju storre murteglet dr desto viktigare dr det
att det med avseende pd mattforhdllanden, styc-
kevikt, greppform och arbetsmetod utformas

Murverk av

Avstyvande tvirvigg ——> 4.2
Trapphusviggar ————>

Brandmurar och ldgen-

hetsskiljande vdggar ———>

Bdrande hjdrtmur —————>

Bdrande yttervdiggar =——>

Fig. 3. Massor for samtliga
vdggar i en vdning i ett ty-
piskt bostadshus, berdiknade
efter olika viggkonstruk-
tionsmaterial.

Fulltegel Tegel med hal som Tegel med hdl som
150 (100) ar paralella med gar vinkelrdtt mot
Murbruk liggytan 1,2/60 liggytan 1,2/150 (100)
grupp | (II) Murbruk grupp Il Murbruk grupp I
TR SR VSR e T T L T 3
38I2,6 Besparing 7,9 9% 4

Besparing 15,1 % °
3247

3522

= 100 %

36.5

69.3
759

186.7
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Vikt

Format Arbetsprestation
Tegeltyp cm (forr) m3[tim
kg/sten 2
Fulltegel 2,3 A 041
(Hamburg-format) 22 x105x52 62% 78%
Fulltegel &2 |3z 052
(riksformat) 25x12x65 100% 700%
Haltegel el s ] 057
(riksformat) 25%12%65 62% 110%
. 31 069
Haltegel zgz 84% 133%
; é ) 36 066
Haltegel e 98% 751%
y Fig. 4. Arbetsprestationer uppnddda av
Haltegel @ 4,6; 0,63 samma arbetslag vid murning med tegel
= 190% 1e1% med olika héjd och wvolymvikt.
x12x14,2

med tanke pi att murningen skall kriva minsta
insats i form av tid och kraft.

a) Vid murningsjimférelser mellan full- och
hiltegel har det visat sig att murarnas arbets-
prestationer stiger vid storre skifthdjd. Vid den
gamla byggytan 12 X 25 cm uppndddes den bista
prestationen med ca 1o cm hogt héltegel. Dirvid
var effektiviteten redan 30 %o storre dn vid 6,5
cm hogt fulltegel. Vid murning med dnnu storre
h3ltegel sjonk produktiviteten igen (fig. 4). DIN-
formatet 11,5 X 11,3 X 24 cm 3r valt ungefir ef-
ter dessa ron.

Vid murningsférssk med tegelblock som skall
gripas med bada hinderna har ett kort och hogt
format visat sig vara arbetstekniskt Gverldgset
l3nga och l8ga format. Jimforelsen avsdg tva
stenformat med samma bruttovolymvikt, samma
volym och sdledes samma styckevikt. Formaten
var-38-Xi2¢ X'22-cm-och §1 %24 X 14,2 cm.

Det kortare och hogre formatet ledde till en
murningsprestation som ldg nistan 30 %o Over
den som kunde uppnds med ldngt och lagt tegel.
Orsaken ir att soka diri att antalet liggfogar dr
mindre hos det héga formatet @n hos det laga.
Utldggningen av bruket till liggfogarna utgor en
visentlig del av murningsarbetet.

DIN-formatet for tvahandstegel, som dr 24 X
24% 23,8 cm (sex ganger normalformatets vo-
lym) tar hinsyn till dessa forsoksresultat.

b) Ju stdrre blockens format ir desto viktigare
ir det ocksd att man ser till att muraren kan
hantera blocket under hela arbetsdagen utan att
bli trott. Med greppet enligt forsta bilden i fig. 5
kan muraren i lingden endast ta stenar med 11—
13 cm bredd utan att bli trétt i handen. Dylika
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stenar bor ej heller viga mycket mer dn 3,5 kg/st.

Med ett lodritt grepphdl i mitten kan dven
storre hiltegelblock, t. ex. med 17,5 cm bredd
och med en styckevikt av mer 4n 6 kg, hanteras
med en hand utan att muraren trdttnar och med
en produktivitetsdkning som f6ljd (fig. §). Ste-
nen fattas dd nimligen i tyngdpunkten. Den
hinger fritt 1 handen och behdver inte fasthillas
genom kraftutveckling i tummen eller i enstaka
fingrar, vilket 4r fallet vid andra grepp och
grepputformningar.

Annu storre block sdsom t. ex. haltegelforma-
tet 24 X 24 X 23,8 cm (sex ginger normalforma-
tets volym) hanteras med bada hinderna. Deras
styckevikt kan ligga vid 20 kg och nd3got mera.

c) Stotfogen fylles i regel inte tillforlitligt vid
tegelblock med storre hojd 4n 13 cm, nir bruket
ligges pd blockets stotyta. Vid denna blockhojd
ir det bittre att forse stotytan med ett spar for
fogfyllning. Blocken ligges di intill varandra
utan bruk. Fogen som férbinder de bdda urspa-
ringarna fylles sedan uppifran (fig. 6).

Med denna arbetsmetod uppndr man férutom
en tillforlitlig forsegling av fogen dven en ca
6 %o storre produktivitet.

Om stoétfogen mellan stora block som hanteras
med b&da hinderna i alla fall fylles uppifrén
sedan blocken placerats pa muren dr en annan
arbetsmetod limpligare.

Enhandsstenar (t. ex. normalformat) muras
visserligen limpligast efter den gamla arbetsryt-
men “en sten — en bruksklick™. Dirvid hanterar
muraren sleven med hogra handen och stenarna
med vinstra i en oavbruten arbetscykel. Han ar-
betar med bida hinderna och murar in varje



Fig. 5. Grepp och grepphdl fér enbandsblock: vanligt grepp
— grepphdl fér tummen (olimpligt) — gaffel for bdltegel
— greppslits.

sten for sig. I USA, i vissa delar av Osterrike
och tidigare dven hos ackordslag i Berlin kinde
man till en annan arbetsrytm. Dirvid utligges
liggfogens bruk for en rad stenar, t. ex. 12 st.
pa en gang. Sedan ligger muraren bort sleven
och placerar 12 tegelstenar med bdda hinderna.
Denna metod har man i Sovjet tydligen impor-
terat frin USA och den har ocks3 inférts i Ost-
tyskland. Uppenbarligen uppnds dirvid en storre
prestation. Murverkets kvalitet blir dock kraftigt
lidande vid denna metod. Eftersom stenarna inte
muras in var for sig tdtas stotfogen endast med
det bruk som tryckes upp nir stenarna skjutes
ihop. Den forblir i regel ofylld till en del.

Om tegelblocken emellertid hanteras med bida
hinderna och stétfogen i varje fall forst efterdt
fylles med bruk ir utliggningen av sten i rader
inte endast mera rationell utan garanterar ocksd
en tillrdcklig fogfyllning. Dirvid ligger muraren
ut en bruksstring for en rad stenar, ligger bort
sleven, placerar blocken med bida hinderna in-
till varandra, tar sleven, fyller stétfogarna och
ligger pd en ny bruksbidd for nista skift. Slita
murar med méttligt antal fonsterdppningar mu-
ras enligt institutets undersokningar med ca 30—
40 %o bittre prestation.

d) Om det virmetekniskt gynnsammare hal-
teglets fordelar pd samma ging blir utnyttjade
till tunna, t. ex. 24 cm tjocka, ytterviggar och
till arbetstekniskt gynnsammare metoder med
limpligt blockformat och styckevikt, grepphal
och murning i rader, kan muraren mura 2 1/2—3

ginger si stor yta pi4 samma tid som han kan
gora med det lilla normalformatet och relativt
tungt fulltegel vid tjockare (36,5 cm) viggar.

e) Vid anvindning av rationella blockformat
och arbetsmetoder stiger dock till en borjan en-
dast prestationen vid sjilva murningen pa detta
kraftiga sitt. Till framstillningen av den firdiga
viggen hor iven andra arbeten, sdsom materia-
liernas transport till bygget, byggnadsplatsens
utrustning, stillningsbygge och rivning av still-
ningar, bruksberedning och transport av mate-
rialierna inom bygget. Arbetsinsatsen for dessa
operationer minskas ej nir nya blockformat och
arbetsmetoder infores, eller i varje fall minskas
den inte lika mycket som arbetsinsatsen for
sjalva murningen.

Medan — sisom fig. 7 visar — arbetsinsatsen
for det egentliga murningsarbetet sjunker frin
1,47 till 0,66 h/m?, siledes med nira 60 %, vid
inférandet av den 24 cm tjocka viggen av hail-
tegel i formatet 2 1/2 ginger normalformatets
volym, och medan produktionen samtidigt stiger
till det 2,5-faldiga minskas arbetstiden for de
andra operationerna samtidigt frén sammanlagt
1,40 h till 1,02 h/m?, s8ledes endast med 27 %o.
Detta betyder att murning av tunnare viggar
med héltegelblock av denna typ och storlek dock
kriver 43 %0 mindre arbetstid 4n jimforelsevag-
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Fig. 6. Igjutningsfog for tvdhandsblock.
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gen av fulltegel. Murning av en vigg med tvi-
handsblock sex ginger normalformatets volym
skulle under samma férhdllanden t. 0. m. kridva
55 %0 mindre arbetstid in samma viggyta med
storre tjocklek och fulltegel.

f) Den iven totalt sett betydande stegringen
av prestationen uppnds inte genom négon Gver-
mattlig anstringning av kroppskrafterna eller
uttrdttning av muraren.

En undersdkning som Byggnadsforskningsin-
stitutet har utfort i samarbete med Max-Planck-
Institutet for arbetsfysiologi har visat att mu-
rarens krafter trots den visentligt hogre pres-
tationen vid murning med relativt ldttare hal-
tegelblock under inga foérhillanden tas i ansprak
mera 4n vid murning med en motsvarande storre
mingd fulltegel. Till en del #r kroppsliga pa-
kinningar och trétthet t. 0. m. mindre. Minst dr
den’ kroppsliga anstringningens och trétthetens
kinnetecken, mitta pd kaloridtgingen och hjirt-
verksamheten, vid murning med haltegelblock
med grepphil (fig. 8). Detta forklaras bl. a. pa
foljande sdtt: Ndr muraren murar 1o m? viggyta
med 36,5 cm tjocklek av fulltegel i normalfor-
mat, anvinder han 1460 stenar och flyttar sam-
tidigt 7,36 t material. Dirvid miste han boja
sig ned och stricka sig 1460 ginger och rora
sig minst 1460 gdnger mellan stenstaplarna och
viggen. Nir han murar samma yta med endast
24 cm viggtjocklek av hiltegelblock med 2 1/2
ginger normalteglets volym anvinder han 440
block. Han transporterar endast 3,4 t material.

Vid en vigg av tvahandshélblock med 6 ganger
normalteglets volym anvinder han bara 160
block och flyttar endast 2,9 t material.

T. o. m. nir muraren — sdsom fig 8 visar —
murar 14,2 m? 24 cm tjock vigg av héltegel-
block (2 1/4 ginger normalformatets volym) pa
samma tid som §,8 m? fulltegelmur med 36,5 cm
tjocklek anstringer han sig mindre. Han behSver
endast mura in 625 st. tegel i denna stSrre mur-
yta, vilket innebir att han maéste bdja sig 625
ganger och flytta endast 4,83 t material. Om
han p4 samma tid skall mura endast 5,8 m®
tjockare mur av fulltegel med normalformat
méste han mura in 2320 stenar, bdja sig ned
2 320 ganger och ind3 flytta 4,27 t material.

3. Arbetsorganisation

De mojligheter som ligger i halteglets form
och vikt, virmeisoleringsformdga och hallfast-
het och som leder till sinkt materialdtgdng och
okad produktivitet vid murningen utnyttjas i
dag, om in inte regelbundet, s& dock i stigande
grad, ty normerna for tegel och haltegel (DIN
105) tar hinsyn till dessa ron. De dr inforda som
bindande normer.

Dessa fordelar pd byggnadskonstruktionernas
och arbetsteknikens omride kan emellertid kom-
ma att Overskuggas och uppvigas genom nack-
delar och meritging som skulle kunna undvikas,
om byggnadsplaneringen, arbetsorganisationen
och driftstekniken ir otillfredsstillande.

Dessa faktorers inverkan pd byggnadskostna-

Fulltegel normal- Héltegel A
Tegeltyp format (NF) 1,2[150 21[, NF
DIN 105 DIN 105

Haltegel A
1,2/150 6 NF
DIN 105

Vdggkonstruktion

|
L2365 -

Arbetstid, tim, ———> 2,687

(100)
47
Rent murningsarbete ——3 1,62
G574 1.29

o 0.60 (45 ;
Hantlangararbeten ——> 044 T ol Ezczg.o7.aUppdg?nzng a4y apleiss

s g 036 tiasatgangen for"murmng av en
Transporter pd bygget ——> ggg%g ‘ 040 040 36,5 cm tjock vigg av fulltegel
Transporter till b mEEamanEnan: 5 och en 24 cm tjock vigg

ygget ——> FHETHIH 0.25 PETT 078 RHTHHTTER 077 av héltegel
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derna kan vara si stor, att en 36,5 cm tjock vigg
av fulltegel vid noggrann planering, god arbets-
organisation och rationell drift trots de forut
omtalade skillnaderna kanske kan byggas till
samma pris som en 24 cm tjock vigg av hal-
tegelblock vid otillricklig byggnadsplanering,
dilig arbetsorganisation och orationell drift.

Av denna anledning kan haltegelblockens
byggnads- och arbetstekniska fordelar bli fullt
effektivt utnyttjade forst nir dven driften pa
bygget dr vil planerad och organiserad.

a) Ju storre stenformatet dr, desto viktigare dr
det att byggnadsverkets modul vid rationell pro-
jektering dr anpassad efter byggnadselementets
— i detta fall hiltegelblockets — métt. Om
métten inte stimmer Sverens maste teglet huggas.
Forutom att viggens virmeisoleringsformdga och
hallfasthet dirigenom minskas fororsakas dven
en meritgdng av arbetstid. Vid ogynnsamma
omstindigheter tog tiden for huggning av block
ca 30 %0 av den arbetstid i ansprak, som muraren
anvinde pa den egentliga murningen. Samma
arbetslag som pi en vilordnad och riktigt pro-
jelsterad byggnadsplats skulle ha kunnat mura
100 m® viggyta pi en viss tid, presterade vid
icke modulriktig projektering inkl. huggning pa
samma tid ca 65 m®

Modulriktig planering av byggnaden krivs for
att tegelblock skall kunna muras snabbt och med
det hoga produktionsresultat som ovan angivits.

b) I Holland murar man mellan mallar som
fore arbetets borjan uppstilles i alla horn, vink-
lar, framspringande murpartier och Oppningar.
Dessa méttkippar ir graderade efter skiftgdngen
och lodas in i ritt lige. Tillverkning och upp-
sittning av mattkdpparna medfor givetvis extra
kostnader, men 4 andra sidan underldttas mur-
ningsarbetet, ty mitning och lodning under ar-
betets ging faller bort. Ar 1929 har man i Tysk-
land p& forsck byggt ett storre objekt efter den-
na metod, varvid man ocksd lyckades uppnd en
betydande inbesparing i arbetstid. Senare f6rsck
att infora murning med mallar i Tyskland har
hittills knappast haft ndgon framgang. Vid ett
provbygge for bostadsministeriet har Byggnads-
forskningsinstitutet noggrant undersokt forde-
larna med mallar och ev. nackdelars orsaker.
Dirvid har dels sidana mallar undersokts, som
liksom i Holland fir sitta kvar i viggen som
karmar, och dels dven sidana, som efter byggets
firdigstillande tas bort och anvinds pd nytt.
Den férdel som uppniddes genom anvindning
av mallar var dock liten.

Haltegelblock

Héltegelblock

Fulltegel St
Tegeltyp med grepp- medingiitg
(t.ex. MZ 150) : ningsfog pa
slits bada sidorna
j-r
SN
Stenformat, mm ‘;fo‘L 1 {04- g 1
NF ns 2U4NF V75 6 NF 240
Kompletteringsformat HLst 1172 NF HLst. 11/2 NF
Stenvolym 1960 (100) 4746 (242) 13709 (699)
Tegel- eller betongvolym- —
vikt vid murning, kg[m3 1307 1033
Stenvikt vid murning, kg 3,86 (100) 6,20 (161) 14,16 (367)
Vdggatjocklek, cm 36,5 24,0 24,0
Arbetsmetod Murning sten for sten
21,0

Genomsnittlig dags-
produktion 8,5 timmar

(timlon) 14,2
(246)

Murverk m2
Hanterad vikt:
murbruk

sten

Fysiologisk pakdn-

ning under 8,5 tim.

5712
(47)

keal
PSWA

1232
1393 14038 (88)

(100) (100) i6

Fig. 8. Prestation och fysisk pdkinning vid murning med
olika stenformat. (Trots hogre dagsproduktion riknat i
viggyta och stenvikt — diagrammets 6vre del — dr mura-
rens fysiska anstringning — diagrammets nedre del —
mindre vid murning med stérre och littare sten. Ett gynn-
samt resultat har kunnat konstateras vid hdltegelblock med

greppslits.)

Pulsslag/keal

Murning med mattkdppar i hornen och med
dérr- och fonsterkarmar som togs bort igen vi-
sade sig ddrvid vara mera tidskrivande dn mur-
ning utan mallar nir dven kostnaderna for an-
skaffning, uppsittning och rivning av mallarna
medriknades.

Murning med mattkdppar i hdrnen och med
mallar som byggdes in som dorr- och fonster-
karmar ledde forst vid en serie om 10 hus till
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gynnsamma resultat. Vid en serie om 100 hus
skulle man enligt detta forssk kunna spara in
4 %o av murarnas tid.

Detta resultat strider ej mot hollindska erfa-
renheter. Det lilla 18ga hollindska tegelformatet
gor att det gar at 16 skift pd en meter. Det hil-
tegel som anvindes vid de tyska forsoksbyggena,
ger en meter med 8 skift. Utgiften for uppstall-
ning av mallar gor att den hollindske muraren
slipper mita och loda in 16 skift per meter. En
murare, som arbetar med tyskt hiltegel, spar in
samma arbetsoperationer endast pd 8 skift. Vid
samma kostnader for tillverkning och uppsitt-
ning av mallar kan man vid hollindsk murning
spara dubbelt s& mycket tid som nir man murar
med haltegelblock.

c) Kostnaderna for transport av tegel pa byg-
get utgdr, sdsom fig. 7 visade, en anmirknings-
virt stor del av arbetslonen for framstillning
av en vigg. Byggnadsplatsens utrustning och or-
ganisation dr avgorande for hur stor kostnaden
dr 1 varje enskilt fall. Det ir uppenbart, att upp-
forandet av en byggnad pd en vil férberedd
byggnadsplats med korta transportvigar och en
smidig, friktionsfri avveckling av arbetsopera-
tionerna kriver mindre kostnader in uppforan-
det av samma byggnad p& en otillrickligt for-
beredd tomt med onédigt l1anga transportvigar
och arbetsoperationer som korsar varandra och
utgdr hinder f6r varandra.

Reglerna foér #ndamailsenlig anordning av
byggnadsplatser och organisationens inverkan pa
kostnader och tidsitging for hela bygget har re-
dan ingdende behandlats i annat sammanhang.
Hir skall endast ett exempel pd transportvigar-
nas inflytande pd murverkets byggnadskostnad.

For murning av 24 cm tjocka viggar av block
var tidsdtgdngen pd ett bygge ca §,7 h/m®* —
utan sidoarbeten — men pd en intilliggande
byggnad av samma slag endast 4,5 h/m®. Pa det
forsta bygget var transportvigens lingd pa
grund av olimplig planering av byggnadsplatsen
40—s0 m, men pa det andra bygget hogst 20 m.
Arbetstillgdngen var foljande:

Bygge 1 Bygge 2
Transportavstidnd 40—s50 m upp till 20 m
Arbetstid:
rena murningsarbeten 3,79 h/m? 3,62 h/m3
transport pa bygget 1,90 1o 0,90
Totalt 569 4 4552
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Den rena murningsproduktiviteten var ndstan
lika stor pd bada byggen. Skillnaden p& mer n
1 h/m® var uppenbarligen att hinféra till de
olika linga transportvigarna som omedelbar
foljd av byggets organisation. Vid gynnsam-
mare planering av byggnadsplatsen har man hir
kunnat spara ca 20 % av den erforderliga ar-
betstiden f6r transporter och murning.

d) Slutligen pdverkas kostnaderna for tegel-
transporten ocksd av valet och anvindningen av
transportanordning for den vertikala transpor-
ten. Alltefter byggnadens storlek och tidsplanen
for materialiernas upptransport i bygget sker
transporten limpligen med kirror i hissar, med
transportband eller med svingkranar. Vilken
transportanordning som i varje fall ir limplig
och rationell har utretts i annat sammanhang.

I Sverige borjar det bli vanligt att samman-
stilla tegelpaket redan pd bruket. Teglet lossas
sedan pad bygget i denna form och kdres med
handtruckar till hissen samt placeras intill mu-
rarens arbetsplats.

Niér man har kranar pd byggnadsplatsen kan
kranen lyfta en del av paketen direkt frin bilen
till arbetsstillningen utan att placera dem 1i ett
mellanlager. P4 ett bygge som Byggnadsforsk-
ningsinstitutet undersdkte tog det 12 minuter att
lossa en lastbil med tegelpaket. Samma arbete
hade tagit 30 minuter f6r 6 man om teglet inte
hade varit paketerat och hade lossats for hand.

4, Sammanfattning

Totalt sett har den tekniska utvecklingen, den
sparsamma anvindningen och det bittre utnytt-
jandet av rdmaterialet i h8ltegelblock med I&g
volymvikt och i tunna viggar med tillricklig
virmeisolering och héllfasthet, den visentligt
okade produktiviteten vid murning med block
av limpligt format med bra grepphil och enligt
forbdttrade arbetsmetoder, och ritt planering av
byggnadsarbetet genom modulriktig projekte-
ring, god utrustning av byggnadsplatsen och ra-
tionell mekanisering, bidragit till en verklig
kostnadssinkning och ett rationellt byggande.
Genom utnyttjande av dessa mojligheter .Skas
tegelindustrins  konkurrenskraft. De bidrar
emellertid i forsta hand till rationalisering och
produktivitetsskning pd bygget och limnar sitt
bidrag till 18sningen av de stora byggnadsupp-
gifter infor vilka den tyska byggnadsindustrin
ar stdlld.

(Oversittn. ur ”DIE ZIEGELINDUST RIE” nr 11/1955.)



