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Upplaga: 7 ooo ex.

An fér jag ligga hdr uppd vakt
&n finnas kékar som brinna som fnosket.
Goterstrdom, Kylberg och andra ha sagt
bygga fér hanen, den rdda, &r fnoskigt.
Du kan nu bygga sé& riskfritt av tegel —
tag d& detta som gyllene regel.

— Bygg med tegel —

TEGELBRUKENS FORSALININGSAKTIEBOLAG
Stockholm
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Kontorshus for SJ-verk-
stiderna i Linkoping
G. Kaunitz

Spansk Keramik

Antonio Garcia Verduch

Haltegel godkint for

brandmurar

Gote Larsson

Spansk keramik behandlas ingdende i en artikel i detta nummer.
Den ger en god insikt om hur ett ménghundradrigt konsthantverk
vuxit fram och utformats, inspirerat av tradition och nedirvd yrkes-
skicklighet. Ovan: titelbladet till *Regler for yrkesskickligt drivande
Pa omslage:: S]:s kontorshus, Linképing av Hans Excellens Greve de Arandas keramik- och fajansfabrik i
Foto: Atelj¢ Sundahl hans stad Alcora i grevskapet Valencia”




KONTORSHUS FOR SJ-VERKSTADERNA
I LINKOPING

Huset har utformats med mittkorridor och med
mojligheter till variabel rumsindelning. Ventila-
tionsanldggning, belysning, takdetaljer, korridor-
glaspartier m. m., medgiver att mellanviggar ldtt
kan insittas eller borttagas i bestimda ligen mitt
for fonsterpelare.

Anslutningsdelen mot gamla kontorshuset in-
rymmer toaletter och trappa.

Stommen dr i yttervidggarna en konsekvent
genomford murverkskonstruktion, hart utnytt-
jande murverkets hdllfasthet. Takbalkarna som
bir fritt mellan ytterviggarna belasta varannan
murpelare. I mellanliggande mindre belastade
pelare ligga slitsar for ror, svagstrdm m. m. Over
fonstren bira armerade tegelbalkar.

Invindiga pelare samt massiva bjilklagsplat-
tor av betong.

Fonsterbrostningarna dro utfackade av halv-
stens tegel och 10 cm littbetongisolering.

Fasadteglet 4r Lina, valsat. Fogningen har ut-
forts efter murningen med fabrikstillverkat ddel-
bruk. I murytorna som fogats med fulla fogar
har firgen avstimts pd platsen i en graviolett
ton, som framhiver firgvariationerna i teglet.
Brostningarna ha fogats med vitt bruk i 3 cm
breda, insatta fogar. Den vita fogens kontrast-
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effekt utjimnar variationerna i firg hos de olika
stenarna.

Motivet med i fasaden markerade fonsterbrost-
ningar uttrycker arkitektoniskt en karaktirs-
skillnad mellan bréstningsmuren och omgivande
murverk. Skillnaden beror av olika orsaker.

Ibland 6nskar man den statiskt birande stom-
men s formad att fonsterbrostningen kan varie-
ras 1 hojd eller uteslutas s att fonstret drages
inda ned till golv eller litt kan ombyggas.

Ofta utfores brostningsmuren tunnare for att
bereda plats for radiatorer i nischer. Hirvid blir
brostningens konstruktion sammansatt av tunn
tegelmur och hdgvirdig isolering.

Tegelmuren ir bdde birande och isolerande,
vilket ger mojligheter till en lugn och diskret fa-
sadartikulering, sirskilt om murens h3llfasthets-
egenskaper ej pressas hirt. Man kan & andra sidan
mer markant 13ta de birande partierna framtrida
i fasaden och hirdare utnyttja teglets barfor-
miga. Detta berikar mojligheterna till en ut-
trycksfull karaktirspragling av huset, vilket
exempelvis kan utnyttjas for att starkare fram-
hiva vissa rum eller byggnadspartier.

Zimdahls Arkitektkontor AB
G. Kaunitz
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SPANSK KAKELKERAMIK

av Antonio Garcia Verduch, Dr Phil, Madrid

(Efter ett foredrag hdllet pd Silikatinstitutet i Géteborg)

Under vdr vistelse dr 1951 i de flesta delar av
Spanien — i stiader och pa landsbygd — fingo vi
ett starkt och bestdende intryck av den spanska
keramikens betydelse i sdvil praktiskt som este-
tiskt hinseende. De bigge synpunkterna hora for
oorigt ihop. Det ar en onddig askes att tro att
inte ocksd sjilen skall ha sina vitaminer, och dit
hor skonbet och glidje. Azulejos anvindas i
prydnads- och individualiseringshinseende till
binkar, dorr- och fénsterfoder, gatuskyltar och
festplatser for att nu endast ndmna nigra exem-
pel pa yttre beliggningsdekor. Detta anses i det
solbelysta, firgrika Spanien vara ett behov. Virt
solfattiga och i mdnga avseenden onédigt gri-
daskiga land behover sadant ldngt mera. De kli-
matiska skillnaderna erbjuda sikert inga oéver-
komliga anpassningshinder wvad utexperimente-
ring av limpligt material betriffar. Spanien bar
pd sina stillen ett lika bart vinterklimat som
vdrt, men dven ddr forekommer azulejos.

Hjaimar GransOLM, J. ARVID HEDVALL

Den spanska keramiska konsten har under sin
historia bdde mottagit och utdvat minga olika
inflytelser. Under en och samma epok har ocks8
olika keramiska centra med varierande dekora-
tionsstilar ofta uppstatt samtidigt. En blott flyk-
tig blick pd dmnet limnar dirfor ett langt ifrn
entydigt intryck. I det féljande skall emellertid
goras ett forsok att peka pd nigra av de vikti-
gaste punkterna i den spanska kakelpldttans
(azulejo) utveckling genom tiderna.

Lit oss forst nimna den sevillanska azulejo-
konstens tidigaste produkter, under almohaderna.
Dessa azulejos — daterande sig fran r11- och
1200-talen — dr helt och hillet av morisk
mosaiktyp, dvs. bestdr av smi stycken av brind
lera, som emaljerats i antingen vitt, gront, blitt
eller ambragult och direfter hopfogats till storre
e}rclheter med relativt enkla geometriska monster
(fig. 1).

Under 1300-talet forekommer alltjimt geome-

triska monster, ehuru de nu bérjar antaga en

mer invecklad karaktir. Smala vita band upp-
trdder i dekoren, och de polygona former som

bildas genom att dessa band skir varandra emal-
jeras 1 en annan firg (fig. 2).

Dylika tillvigagdngssitt anvindes hela 1400-
talet igenom dnda till dess att man kom p& ett
enklare och mer ekonomiskt system, som dock
forde till samma resultat. Med hjilp av en me-
tall- eller trimatris tryckte man nimligen det
onskade monstret in i leran, s att det framstod
i relief. Vad sjilva monstren betriffar forblev
keramikerna i Sevilla linge de moriska tradi-
tionerna och mudéjarstilen trogna. Man holl
t. ex. stadigt fast vid mosaikens stjirnmonster
(fig. 3), och den mycket rika variation i orna-
menteringen, som under italienskt inflytande
tidigt tager sig uttryck i Ovrigt spanskt konst-
hantverk, hade dnnu inte slagit igenom i azulejos-
fabrikationen. Dock finns exempel pi kakelkera-
mik med kristet bildsprdk. Ytan har i dessa fall
disponerats s att de ovannimnda banden be-
gransar ett mittfdlt, pd vilket man framstillt
fantastiska djurformationer i gotisk stil (fig. 4).

Under 1500-talets forsta rtionden bérjar man
fabricera polykroma azulejos i Sevillas kerami-
ska verkstdder. Plattorna gors antingen plana
eller med dekoren framtridande i relief. De
plana — kallade “azulejos de Pisano” — intro-
ducerades av en mistare med namnet Francisco
Niculoso Pisano, och deras dekor utgérs av olika
monster 1 svart eller morkviolett, anbragta pa
den flata ytan av en mer eller mindre kraftigt
gulemaljerad platta. Det forekommer ocksi vit-
emaljerade plattor som sedan Gverdragits med
monster 1 blatt. Metoden spred sig snabbt, och
Niculoso byggde en verkstad i Sevilla, som kom
att gora stadens ateljéer kinda i hela Europa.

Samtidigt som Pisano borjar sin fabrikation,
tager ocksd tillverkningen av reliefplattor fart.
Hirvid trycks monstret in i leran med hjilp
av en matris. De tvd dekortyperna &terspeg-
las dven i &tskillig annan spansk konst fran
denna tid. An har den moriska smaken &ver-
taget, 4n ater den gotiska flamboyant-stilen.

g (-
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Fig. 1. Enkla geometriska ménster Fig. 2. Polygona bandmonster Fig. 3. Moriskt stjarnménster Fig. 4. Gotiskt monster
Niégra typiska representanter fér den tidiga sevillanska azulejo-konsten frén 1100-, 1200-, 1300~ 0Ch 1400-talen

Fran och med 1700-talet borjar den sevillanska
keramiktraditionen att forfalla. Vissa forfa-
ringssitt, som anvindes under rs5oo-talets glans-
period gir mer och mer forlorade. Antalet konst-
nirer i branschen avtager likas3, och bide efter-
frigan p& och produktionen av azulejos minskar
kraftigt. I vira dagar ir emellertid Sevilla dnyo
p& vig mot en blomstringsperiod vad den kera-
miska industrien betriffar. Ateljéerna i fOrsta-
den Triana kan silunda beromma sig av ett
stindigt vixande renommé. Man framstiller har
alla sorters azulejos samt tallrikar, fat och vaser
for prydnadsindamal.

Ett annat centrum for nutida spansk keramik
— ehuru beldget i nirheten av Sevilla — édr Ta-
lavera de la Reina i trakten av Toledo, dir pro-
duktionen inriktas pi en populir keramik, och
man inte ligger alltfor stor vike vid den konst-
nirliga sidan av saken. Heraldiska, krigs- och
jaktmotiv dominerar ytorna pa dessa verkstdders
produkter.

Hur hastig en 6verblick som denna 4n mé bli,
miste man likvil dréja ett slag infér namnen
Alacuss, Paterna och Manises, orter — alla i
nirheten av Valencia — som innu i véra dagar
bevarar och vidmakthiller urgamla keramiska
traditioner. Det ricker med att man hejdar sig
vid vilket som helst av alla de otaliga vita husen
i dessa trakter, for att man skall finna viggarna
dekorerade med polykroma keramikplattor.
Aven innergirdarna (de s. k. patios) med spring-
brunnar och binkar #r rikligt prydda med
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azulejos. Man blir snabbt dvertygad om, att hir
befinner man.sig i en del av Spanien, dir an-
vindandet av azulejos for att pryda upp en dorr-
omfattning, en balkong, en gatuskylt eller dylike,
har gamla anor och alltjimt nirs av ett levande
behov (fig. 5, 6, 7, 8). For nirvarande dgnar sig
ett flertal unga akademiker i Spanien &t utfor-
skandet av Manises-keramikens historia, vilken
forutom staden Manises sjilv dven innefattar
Llano de Valencia-omridet. Genom dessa stu-
dier har man bland annat fitt kinnedom om
vissa intressanta dokument frdn 1300-talet och
senare, vilka vittnar viltaligt om keramikens
storhetstid i den spanska Levanten.! I ett brev
som drottning Maria av Kastilien ar 1454 skrev
till Don Pedro Buyl, keramikmistare i Manises,
bestiller drottningen silunda for sitt eget bruk
en vas, som hon befaller mistaren att utfora med
all mojlig omsorg si att, som hon siger, 7alla
figurerna utgdr ett samlat och harmoniskt helt”.
Aven i flera andra bevarade handlingar kommer
tidens stora efterfrigan pi Valenciaomradets
keramik, dven frin hogt uppsatta personer, tyd-
ligt till uttryck. Ett dokument frdn 1500-talet
framh3ller t. ex. Paterna- och Cércerkeramikens
utomordentliga kvalitet, ehuru Manisesverksta-
derna samtidigt nimns som s Overldgsna alla
andra, att dven paven, kardinaler och furstar
betraktar den som speciellt begirlig.

Ytterligare handskrifter visar att det redan
tidigare existerade berémda azulejosmistare 1

1 Osma: Los maestros alfareros de Manises.



Fig. 5. Innergdrdarna (s. k. patios) med spring . ..

Fig. 7. Polykroma keramikplattor som viggprydnad

Manises, av vilka flera var morer eller hirstam-
made frin moriska slikter vilket framgir av de-
ras namn. Att dessa mistare var livligt efter-
frigade stir klart av det faktum, att de sl6t
kontrakt med arbetsgivare dven pd avligsna or-
ter. Silunda finns ett avtal frin 1362 mellan
kardinal Andoin i Avignon och tv& azulejos-
mastare frdn Manises, dir det heter att dessa
senare forbinder sig att komma till Avignon i
syfte att for kardinalens rikning utféra sidan
kakelkeramik som var deras specialitet. I samma
text specificeras noga de ekonomiska villkoren,
och betydelsen av azulejos anges till: ”polykroma
plattor av brind lera.” Firgerna var vitt, blitt,

Fig. 6. ...brunnar och binkar prydda med azulejos

Fig. 8. En iégonfallande gatuskylt av firgglada plattor

gront och violett. Genom otaliga bevarade for-
siljnings- eller kopekontrakt har man vidare
kunnat draga intressanta slutledningar angdende
plattdekoren, emballage- och transportmetoder
samt priser och arbetsloner frin Manises-kera-
mikens forsta tid. Man kan ocksd t. ex. folja
en och samma keramikerslikts arbetsforhillan-
den under tvd drhundraden.

Under forsta hdlften av 1500-talet borjar den
valencianska azulejostraditionen sméningom att
forfalla och 6verlimnar sin under tvd sekler at-
njutna popularitet till ateljéerna i Sevilla, vilka
som ovan sagts blomstrar fram t. 0. m. 1700-
talets forsta ar. Forklaringen hirtill ar sikerligen

TEGEG 95T, 7



Fig. 10. Arbete frdn samma, forsta epok av spanjoren Miguel Soliva. *Hesiona, Laomedons dotter, befrias av Hercules”

8 TEGEL 1953, 1



Fig. 12. Ett fat frin Alcora-fabrikens 2:a period. Decor i Ludvig XV -stil

TEGEL 1953,1 9



Fig. 13. I staden Alcora, norr am Valencia, ligger en oansenlig verkstad wvars keramik riknas bland virldens framsta

att soka 1 Sevillas 6kade betydelse som hamn-
stad efter Nya Virldens upptickande. Trots
detta har dock Manises-keramiken formatt
overleva dnda till véra dagar, och azulejosverk-
stiderna dr alltjamt mycket talrika i staden.

Men inte endast Manises dr ett viktigt centrum
i Ostra Spaniens keramiska historia. Den beromda
Alcora-keramiken fortjanar ocksd en sirskild
uppmirksamhet och bér, pd grund av det om-
sorgsfulla utforande och den mer 4n vanliga
dekorativa kinslighet som utmirker dess produk-
ter, utan tvivel riknas till det frimsta av vad
spansk keramisk industri 6ver huvud taget har
framstillt. Alcora ar beldget norr om Valencia,
i omradet Castellén de la Plana, och i ett oan-
senligt hus i staden (fig. 13) hirbdrgeras sedan
tvahundra ar tillbaka en keramisk tradition, vars
historia i korthet dr den fdljande.

I Frankrike utfirdades mot 1600-talets slut
en del forordningar som inskrinkte bruket av
lyxbetonade guld- och silverféremal. Enligt Da-
villier kan detta faktum forklara det stora upp-
sving som de franska fajansfabrikerna upplevde
vid r70o-talets borjan. Adeln ville givetvis allt-
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jamt visa sitt vilstdnd, och ingenting passade da
bittre till att ersitta foremdl av ddla metaller
med 4n just fajansarbeten, vilka trots materialets
1 borjan diliga kvalitet inte var mindre kost-
samma.

Man mairker dd, som s& manga andra ganger i
historien, hur franska forordningar och seder
aterspeglas i Spanien. Samtidigt som Ludvig XIV
utfirdade ovannimnda férbud, var nimligen de
spanska ministrarna under Carlos II sysselsatta
med att forsoka reda upp statskassans elindiga
tillstdnd. De funderade dirvid ett slag t. 0. m.
pa att taga kyrkornas silverskatter i ansprak.
Om bruket av fajansforemdl under 1700-talets
forsta halft hirigenom kom pd modet iven i
Spanien ir sjilvfallet inte forvanansvdrt, om
man betinker att landet sedan Zldsta tider bar
pa en keramisk tradition. Likvil fordrades emel-
lertid en initiativtagande kraft, och en sddan
uppenbarade sig lyckligtvis i och med greve de
Aranda, en ung, rik och kultiverad man med ut-
priaglat artistisk smak och stor sakkunskap pa
keramikens omrdde. Med kinnedom om sina un-
derlydandes forkirlek for azulejo-konsten och



om Alcora-omrédets jordslag grundade han hir
omfattande verkstdder for tillverkning av fajans,
och lit for dndamdlet inkalla mistare frdn de
samtida fabrikerna i Marseille och Moustiers i
Frankrike, Delft i Holland och likasi frin de
mest bekanta verkstiderna i Italien.

Alcora ligger pa avlagringar fran triasperioden
med en speciell kidrna i Sierra de Espaddn, be-
staende av sandstenar och rddaktiga skiffrar.
Stundom forekommer ocksd grd variationer. Pa
dessa bildningar finner man ofta leravlagringar,
som i anslutning till dislokationer upptrider i
gangar eller lager av varierande miktighet. S&
ir t. ex. fallet vid berget San Cristébal, varifrin
man bl. a. himtade lera till fabriken i Alcora.
De rdimnen man i borjan huvudsakligen anvin-
de i Alcora var:

1. Lera frin San Cristébal-berget.

2. Lera frdn byn Olleros, en mycket mjuk
produkt av en starkt forvittrad bergart.

3. Kiselsyrerika bergarter frin Alcora-bergen,
vilka efter krossning och malning anvindes som

magringsmedel.
San Cristdbal-leran innehdller en hog kalkhalt
(CaO = 9,8 %) i form av kalciumkarbonat,

vilket givetsvis medfor krav pd stor forsiktighet
vid brinningen pa grund av den bortgdende kol-
syran. Olleros-leran, som endast innehiller ca
1,8 % kalk (CaO) anvindes, uppblandad med
San Cristébal-lera, for att fa en lerblandning av
mindre kalkhalt. Brinningstemperaturen synes
ha legat vid omkring 900° C. Férem3l som fram-
stills av dessa rdmaterial har f6ga mostandskraft
mot temperaturforandringar och visar en tendens
till sprickbildning och avflagning. Dylika skador
upptrider dven i foremdl frin Alcorafabriken
av hog konstnirlig kvalitet. Man kan betrakta
Alcora-keramiken som en jirn- och kalkhaltig
fajans.

Greve de Casal, som ingdende studerat Alcora-
keramikens historia! har i en gammal handling
fran tiden fér fabrikens grundliggande (o. 1750)
funnit diverse upplysningar om metoderna for
hur man utvann och preparerade leran. Kanske
kan det vara av intresse att citera nigra stycken
ur detta dokument, ehuru det tekniskt sett inte
meddelar nigot nytt.

“Den bista leran — siger man hir — 4r den
som lossnar ldtt och som utan svirighet liter sig
smulas snder i handen. Den dr fri frin vixt-
rester och grus, och den som har en smérartad

glans 4r utan tvivel den fornimsta. Det 4r lamp-
e ——
! Conde de Casal: Historia de la Cerdmica de Alcora.

ligt att i verkstaden alltid ha ett reservlager
av lera for fyra ar framac till hands. Om man
under en tid himtar lera fran ett visst skikt och
sedan limnar det till foljande ar, kan nimligen
ras uppkomma pa grund av regn, och detta for-
svarar givetvis arbetet nir man pa nytt vill taga
lerskiktet i bruk. Dessutom forsimras lerans kva-
litet. Om man dirfor i stillet pd en gdng tager
lera ur ett och.samma lertag for fyra ar framat,
ar detta betydligt mer fordelaktigt. Den verk-
liga anledningen till att man bor g tillviga pa
det hir sittet dr emellertid den, att ju mer ett
forrad av lera har kunnat ligga Sppet for solen,
desto littare later det sig sedan bearbetas, och
leran dr efter brinningen ocks3 littare att glasera
utan att risk for avflagning foreligger.”

Man talar i handskriften ocksd om torknings-
processen, efter det att leran hdmtats fran fynd-
orten, och man framhiller vikten av att lata
den ligga utspridd i solen och att ofta vinda pa
den, sd att den slutligen fir homogent en si
pulverliknande konsistens som mojligt, varpa den
magasineras. Vidare rekommenderas att tillsitta
Olleros-lera for att oka godsets hallfasthet och
allmdnna bestindighet. Ty om man emaljerade
ofullstindigt brind lera, fann man att det litt
uppstod sprickor i emaljen, vilket ju fér Svrigt
inte dr mirkvirdigt dd det ror sig om leror som
fr. 0. m. 700° C visar stark krympning (svin-
ning). For att avhjilpa denna oldgenhet tillsattes
alltsd Olleros-lera eller malda sandarter fran
Alcorabergen, vilka pd grund av sin storre
kvartshalt kompenserade krympningen.

Genom detta dokument far man alltsd ett gan-
ska klart intryck av den keramiska tekniken vid
tiden fér Alcora-keramikens glansperiod. Meto-
derna dr primitiva, kostsamma och l8ngsamma.
Hela fabrikationen vilade sjilvfallet utan dju-
pare materialkunskap helt pd erfarenhetsgrund,
ehuru i grund och botten de olika tillvigagdngs-
sitt som olika mastare under tidernas lopp
nddde fram till — lerornas torkning och pulvri-
sering etc. — ganska vil passar in i modern kera-
misk fabrikation, grundad p& bittre material-
kinnedom. Numera kan framstillningsmetoder-
na for keramik néstan helt och hallet bestimmas
pé forhand i ett laboratorium, under det att man
forut endast smaningom, genom tidsdande expe-
riment letade sig fram till limpligast mdjliga
forfaringssitt. I en fabrik som den i Alcora ges
det ett utmirke tillfille att studera hur skilda
tekniska procedurer och varierande konstnirliga
smakriktningar avlost varandra under den tid
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av tvdhundra &r som fabrikationen pdgdtt. Fa-
brikens. olika #gare har var och en givit sina
speciella-anvisningar for hur produktionen skulle
drivas, ehuru konstnirerna alltid foljt tidens
tydligast urskiljbara smak visar t. ex. titel-
bladet av den forste dgarens, greve de Aranda,
”Regler for skickligt drivande av Hans Excellens
Greve de Arandas keramik- och fajansfabrik i
hans stad Alcora i grevskapet Valencia”.

(Se tidskriftens ingressida.)

Under Alcora-keramikens forsta tid, dvs. un-
der dess 25 forsta ar, produceras uteslutande fa-
jansarbeten. I foremdlens dekor tager sig den
franska smaken uttryck, antingen det dr franska
artister som arbetar i verkstdderna eller det ror
sig om inhemska, spanska mistare, som foljer
fransminnens exempel.

I och med den andra perioden borjar ocksa
produktionen av finare keramiskt gods. Den

franska smaken hiller dven nu i sig, ehuru dven

andra inflytanden gor sig gillande.

Under fabrikens tredje period &vertages den
av hertigarna av Hijar, och samtidigt gor sig
en begynnande dekadens mirkbar, sdtillvida som
att utlindska inflytanden tages upp mer oreser-
verat, och en minga ginger okinslig stilbland-
ning hirav blir foljden.

Fr. 0. m. 1858 upphor Alcorafabriken att till-
hora hertigarna av Hijar, och de nya dgarna —
ehuru fyllda av de bista avsikter — lyckas aldrig
ateruppliva dess forna rykte under greve de
Arandas ledning. Orsaken hirtill far sokas 1 att
man inte lingre fick ekonomiskt understod av
staten, och att den allminna efterfrigan ps fa-
brikens produkter sjunkit pa grund av konstnir-
liga smakforskjutningar.

Bland mistarna frdn den forsta perioden kan
nimnas fransmannen Olerys, som fatt sin artis-
tiska utbildning i Marseille och Moustiers. Pa
foremdl av hans hand férekommer ofta girlan-
der och medaljonger, som inramar mytologiska
scener samt blommor hdllna i en mer eller mindre
intensiv bldaktig clair-obscur (fig. 9). Den mest
betydande spanske mistaren frdn samma tid dr
utan tvivel Miguel Soliva, som tack vare artistisk
kinslighet och frisk fantasi dstadkom en mycket
personlig dekorstil dock utan att fringd tidens
allmidnna smakriktning. Atskilliga av hans arbe-
ten finns dnnu 1 behall som t. ex. ”Hesiona, Lao-
medons dotter, befrias av Herkules”, en praktfull
fajansbricka i bla, gula och gronaktiga toner

(fig. 10). Ett annat arbete av hog kvalitet 4r en
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bordsplatta i bld clair-obscur ddr en allegori
over kirleken framstills. Motivet i mitten fore-
stiller den kyska Susannas dom, och medaljong-
erna i hornen innehdller andra scener med anspel-
ning pd kirlekens frojder (fig. 11).

Alcorafabrikens andra period ir sirskile ly-
sande. Den leddes nu av den forstnimnde greve
de Arandas son, en man som pa grund av stora
civila och militdra fortjanster erholl posten som
premidrminister under Carlos III’s regering. Mo-
narken var sjilv en ivrig ilskare av keramiska
arbeten, vilket bl. a. framgdr av att han vid sin
ankomst till Madrid lit flytta ndgra keramiska
verkstidder frin parken Buen Retiro till sitt eget
palats, s& att han nir som helst kunde uppehdlla
sig 1 ateljéerna. Det dr foljaktligen inte dgnat att
forvina om kungen och hans ministrar hade
minga konstnirliga och tekniska keramiska
problem att diskutera tillsammans, och om det
uppstod ett intimt samarbete mellan deras re-
spektive fabriker. Naturligtvis bedrevs produk-
tionen i ingendera fallet i merkantilt syfte utan
hade endast till mil att ge den spanska kera-
miken samma rang och virdighet som den bsta
utlindska. I kungens ateljéer dominerade den ita-
lienska smaken, vilken inkommit med maistare
som ditkallats frin Neapel. Aven i Alcora var

_visserligen italienska mistare sysselsatta, men

hir var 4 andra sidan den franska traditionen
s3 fast rotad att den inte gick att undertrycka
helt och hillet. Man bor ocksd ha i minnet att
greve de Aranda personligen alltid uppehsll in-
tima forbindelser med Frankrike, och att han
en tid dven var Spaniens sindebud i Paris. Pa
sina diplomatiska resor dlskade han att skdnka
utlindska vinner foremil som framstillts i hans
egen fabrik. Som exempel hdrpd kan nimnas ett
fat, tillignat en herr de Barreau, med en for-
nimlig dekor i Ludvig XV-stil. Mitten upptages
av ett blomstermotiv, och pa fatets Ovriga tre
delar, som skils &t av rocaillemonster, fram-
stills tva parisiska stadsbilder samt en strand
med en grupp folk vintade pd en bat (fig. 12).

Den spanska keramikens situation i dag 4r rent
merkantilt betingad. Man bor anféra att staten,
som ett led i uppritthdllandet av denna konst-
arts traditioner, upprittat speciella centra dir
det 4r mojligt att dgna sig 4t fordjupade studier
av ildre spansk keramik. S@dana centra finns
t. ex. 1 vissa keramiska skolor i Madrid, Manises
och Onda, liksom det pa sina hall dven gir att
studera keramik vid konsthogskolor och konst-
nirligt arbetande fackskolor.



HALTEGEL GODKANT FOR

BRANDMURAR

av Gote Larsson

Kungl. Maj:t har enligt Svensk Forfattnings-
samling nr 177/1932 faststillt vissa brandtek-
niska definitioner pa olika byggnadsdelar, dir-
ibland brandsiker byggnadsdel, for vilken defi-
nitionen dr foljande:

”Med brandsiker byggnadsdel forstds sa-
dan byggnadsdel, som vid brand och dir-
under foérekommande vattenbesprutning
har betryggande hallfasthet och dtminstone
samma motstandsformdga som vigg av
brint murtegel av for olika dndama4l erfor-
derlig tjocklek, dock minst 10 cm, och som
vilar pa underbyggnad av ur brandskydds-
synpunkt likvirdig beskaffenhet.”

Man har saledes vid uppgorandet av den
brandtekniska lagstiftningen med ledning av er-
farenheter och gjorda provningar beddmt vigg
av brint murtegel som lamplig likare for brand-
siker byggnadsdel. Hirvid avsdgs dock massivt
tegel, endr annat tegel i stort sett icke fanns i
handeln vid tiden for lagstiftningen.

P23 senare ar har emellertid s. k. héltegel kom-
mit i marknaden och vunnit stor spridning inom
byggnadsindustrien. Man har dock varit tvek-
sam om pa vad sitt hdltegelviggarna skulle be-
traktas ur brandteknisk synpunkt, enir nigra
brandprovningar eller klassificeringar av dylika
viggar icke utforts. I de flesta fall ha viggarna
godtagits av myndigheterna sisom varande lik-
virdiga med viggar av massivt tegel, men nir
det gillt viggar, vilka vid brand kunna bli ut-
satta for hog brandbelastning, eller viggar, som
ha till uppgift att hindra brands spridning frin
en byggnad till en annan, s. k. “brandmurar”,
har man hinvisat till massivt tegel eller annat
likvirdigt brandtekniskt klassificerat material.

I anslutning till brandteknisk klassificering
torde foljande bora nimnas:

Enligt gillande forfattning 8ligger det Statens
Provningsanstalt att efter framstillning och be-
hérig provning avgdra, huruvida byggnadsdel
motsvarar-i definitionerna angivna fordringar.

En brandsiker byggnadsdel har av Statens
Provningsanstalt i samrdd med en delegation av
brandtekniskt sakkunniga indelats i tre klasser,
namligen A-8, A-4 och A-2, dir siffrorna be-
teckna den tid i timmar, som konstruktionen vid
brandprovning uppfyller vissa fordringar med
avseende pd stabilitet, hallfasthet, virmegenom-
gang o. d., se Statens Provningsanstalts Medde-
lande 66.

Vilken av de tre brandtekniska klasserna man
for en viss byggnadsdel bér vilja, dr beroende pa
byggnadsdelens andamdl och byggnadens art.
Man bér dock i en brandsiker byggnadsdel vilja
foljande klasser:

Klass A-8: Brandmur och vissa pelare.

» A-4: Inre viggar och pelare, vissa
bjilklag i industrilokaler, m. m.

» A-2: Vissa inre vdggar, vanliga bjilklag
m. m.

Att bl. a. de brandtekniska kraven i en bygg-
nadsplan efterfoljas, dligger byggnadsnimnderna
att tillse, varvid nimnderna skola folja de rad
och anvisningar, som meddelas i Kungl. Bygg-
nadsstyrelsens anvisningar till byggnadsstadgan
(BABS) och de klassificeringar, som utfirdas av
Statens Provningsanstalt samt i férekommande
fall samrdda med ovriga myndigheter, sdsom i
detta fall fraimst brandmyndigheter.

For att fa underlag for ett beddmande av mot-
standsférmdgan mot brand hos en vigg av hal-
tegel utfordes under februari manad 1953 vid
Statens Provningsanstalt brandprovning av' en
1-stens murvagg, uppford av 78-hdltegel.

Det var frimst en frdga, som intresserade,
namligen den, huruvida viggen efter brandprov-
ningen skulle kunna uppbira foreskriven belast-
ning. Man var tveksam om, huruvida viggen pd
grund av stenarnas h3lutformning vid den has-
tiga avkylningen, som uppstdr vid den kraftiga
vattenbesprutningen, varmed provet avslutas,
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skulle pd eldsidan erhdlla kraftiga avspjalk-
ningar, som forsvagade muren, si att den ej
lingre skulle kunna med erforderlig sdkerhet
uppbira normal belastning.

Provningen, som bestillts av Sveriges Tegel-
industriférening, utfordes enligt foljande pro-
gram:

Tegelpartiet var tillverkat vid Sundsviks Te-
gelbruk och utgjordes av ca 750 st roda, 78-hdls
murtegel med dimensionerna ca 25 X 12 X 7,5
cm. Varje tegel var vinkelrdtt mot storytorna
genomdraget med 78 st kvadratiska hal (r X 1
cm). Teglens tryckhillfasthet och bruttovolym-
vikt, beriknade p& den totala arean resp. voly-
men siledes utan avdrag for hal, var som me-
deltal av 1o bestimningar ca 370 kg/cm? resp.
ca 1,2 kg/dm3. Nettovolymvikten, berdknad pa
volymen med avdrag for hdlen var ca 1,6 kg/dm?.

Av tegelpartiet uppmurades en murvigg 1
kryssforband med hojden ca 300 cm, bredden ca
200 cm och 1-stens tjocklek, ca 25 cm. Viggen
forsdgs pd bada sidor med puts av 15 a 20 mm
tjocklek. Viggens totala tjocklek blev hirigenom
ca 29 cm. Bruksfogarna gjordes 10 a 15 mm
tjocka. Bruket till sivil murning som putsning
bereddes av 1 viktdel puderkalk och 9 viktdelar
sand.

Brukets hallfasthet bestamdes i enlighet med
“Bestimmelser for leverans och provning av
byggnadskalk”, faststillda ar 1941 av Kungl.
Byggnadsstyrelsen. En serie om 6 cylindrar in-
stilldes efter tillverkningen i 40 %o relativ luft-
fuktighet och + 20° C temp. och en serie lagra-
des vid provviggen hela tiden fram till prov-
ningen. De cylindrar, som lagrades i konditio-
nerad luft, vattenlagrades vart 7:e dygn under
§ min. :

Provtryckningen av cylindrarna utfordes vid
ca 3 man. alder, varvid foljande virden erhollos:
Cylindrar lagrade vid

LTTRNATEI o bl R S mdt 10 kg/cm?
Cylindrar lagrade enligt

»Bestimmelserna” ........ G

Provviggen forvarades fore provningen 2
man. i lokal med ca + 10° C lufttemperatur.
Direfter torkades den under 3 veckor medelst
svag eldning i brandprovningsugnen, varefter
viggen fick std ytterligare ungefir 1 vecka vid ca
+ 15° C temperatur. Viggens alder vid brand-
provningen var 3 manader. Dess genomsnittliga
fuktkvot var da ca 2 %o av torrsubstansens vikt.

Brandprovningen utférdes i provningsanstal-
tens vertikala, gaseldade brandprovningsugn.
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Viggen var insatt i ugnens ram med mojlighet
till utvidgning i sidled samt vilande pa hydrau-
liska domkrafter. Viggen utsattes for ensidig
upphettning under 8 tim., varvid temperaturen 1
ugnen stegrades enligt faststilld temperatursteg-
ringskurva. Enligt denna kurva dr temperaturen
efter 1 tim. 925° C, efter 2 tim. 1 025° C och
efter 4 till 8 tim. 1 150° C. Temperaturen i
ugnen och pd olika djup inuti provviggen samt
pad luftsidan bestimdes med hjilp av termoele-
ment, vilka voro anslutna till ett automatiskt
registrerande instrument.

Under hela provningen belastades murviggen
vertikalt till en spinning av s kg/cm? vilket
motsvarar tilliten tryckpdkinning pd murverk
av tegel vid en vaningshdjd av hogst 3 m enligt
klass B for 1-stens mur av ldttmurtegel 1,4 1
kalkbruk (se BABS, sid. 34, tabell 13).

Belastningen berdknades pd murens tvirsektion
med 25 cm tjocklek, dvs. viggtjockleken utan
puts. ;

Foljande iakttagelser gjordes under brand-
provningens gang:

P§ viggens eldsida observerades genom p&
provningsugnens baksida befintliga observations-

Murviggens eldsida omedelbart efter 8-timmars
brandprovning X
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gluggar, att putsen pa grund av de kraftiga
temperaturspinningarna redan efter ca 4 min.
brandprovmng till stora delar fallit bort. Efter
ca 35 min. var hela viggens eldsida fri fran
uts. Efter ca 4 tim. brandprovning borjade teg-
len pd eldsidan erhdlla vertikala sprickor i ytan
och efter ca 61/4 tim. hade en del tegel erhallit
avflagningar, si att kanalerna i teglet blevo syn-
liga. En viss tendens till sintring kunde dven for-
mirkas. Eldsidans forstorelse kade ndgot under
den fortsatta provningstiden, men skadorna voro
dock till synes relativt obetydliga, nidr viggen
efter 8 tim. brandprovning uttogs frdn ugnen,
(se fig. t. v.).

P4 viggens luftsida borjade sprickor i
putsen uppsta efter ca 2 tim. brandprovning,
vilka sprickor relativt snabbt ckade i antal un-
der den fortsatta provningstiden. Efter ca 4!/2
tim. borjade vatten framtrianga pa grund av kon-
densation av frdn viggens inre, mera upphettade
delar strommande vattendnga. Denna fuktstrom-
ning fortsatte ddrefter till brandprovningens
slut, men avtog dock nigot mot slutet. Med led-
ning av den fore provningen bestimda fuktkvo-
ten, ca 2 %o, vilken torde vara relativt normal

Murviggens eldsida efter 8-timmars brandprovning och
efterfsljande vattenbesprutning

for en tegelvigg, har beriknats, att provviggen
innehsll totalt 50 a 6o liter vatten.

Temperaturen pa viggens luftsida Oversteg
icke 100° C. P2 halva tjockleken av viggen var
temperaturen efter 8 tim. brandprovning ca
500" C.

Viggens sammantryckning och utbdjning voro
under hela provningen obetydliga.

Sedan viggen uttagits fran ugnen, utsattes den
for vattenbesprutning under 8 min. med bibe-
hillande av belastningen, varvid strdlen riktades
mot viggens eldsida. Vattenbesprutningen utfor-
des av brandkdren. Vattentrycket var ca 6 kg/cm?,
munstyckets diameter ca 18 mm och dess avstind
frdn murviggen ca 6 m.

Hirvid avspjilkades och bortspolades stora
delar av viggens ytparti. P4 en del stillen hade
tegelytorna spjilkats bort till ett djup av 6 a 7
cm. Under detta bortspjilkade ytskikt var sdvil
fogbruk som tegel relativt oskadat.

Viggens deformationer pd grund av vattenbe-
sprutningen voro obetydliga.

Sedan viggen avsvalnat efter brandprovningen
tryckbelastades den till brott. Hirvid erhélls
tryckbrott i murverket vid en belastning av

70 000 kg. Om man bortser fran den excentrici-

tet, som uppstatt genom avspjilkningen vid vat-
tenbesprutningen, motsvarar brottbelastningen en
pakinning av ca 14 kg/cm? riknat som jimnt
fordelad last pd murens ursprungliga dimensio-
ner, putsen oraknad.

Sammanfattning

Den utforda undersskningen visade, att en
murvigg, uppford av 78-hdltegel till en vigg-
tjocklek av 1-sten, 2§ cm med puts pa bada sidor,
motstod en 8 timmars brandprovning med efter-
foljande vattenbesprutning vid en belastning,
motsvarande en tryckspinning av § kg/cm?, utan
att forlora formdgan att uppbdra den angivna
belastningen eller uppvisa storre formférind-
ringar och utan att pd luftsidan erhdlla tempe-
raturer av farliga virden.

Haltegelvigen erholl dock i samband med
vattenbesprutningen 6 & 7 cm djupa avspjilk-
ningar av teglet pd viggens eldyta (se bilden),
vilka voro betydligt storre in vad som erhllits
vid motsvarande provning av vigg med massivt
tegel.

Haltegelviggens hallfasthet efter brandprov-
ningen och vattenbesprutningen var sidan, att
den trots avspjalkningarna med tillfredsstillande
sikerhet kunde uppbira enligt forutsittningen
angiven belastning.
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Nirbild av murviggens eldsida efter 8-timmars brandprov och vattenbesprutning

Huruvida avspjilkningar av tegelytorna 1
motsvarande grad iven erhdlles vid vattenbe-
sprutning efter kortare tids brandprovning kan
med ledning av det utférda provet icke med sd-
kerhet beddmas. Man bor nog icke helt bortse
frin denna risk vid bjilklagens infdstning 1 mur-
viggarna. Uppliggas bjilklagen for snalt, kan
eventuellt vid slickning av en eldsvdda av-
spjalkningar uppstd, som medfdra ras. Ur brand-
teknisk synpunkt kan det dirfor vara limplige
med nigot storre upplagsbredd for bjilklagen i
murar av manghiltegel 4n i murar av fulltegel.

Statens Provningsanstalt har med ledning av
den gjorda brandprovningen under vissa foérut-
sittningar brandtekniskt klassificerat murvigg
av 78-hiltegel med en murtjocklek, oberdknat
puts, av 25 cm, sdsom brandsiker byggnadsdel
i klass A-8.
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Kungl. Byggnadsstyrelsen har med anledning
av den utférda provningen limnat foljande med-
delande:

»Kungl. Byggnadsstyrelsen bhar den 13 april
1953 jamlikt byggnadsstadgans 63 § 3 mom. be-
slutat godkinna vigg av 19- och 78-hdltegel som
brandmur under foljande wvillkor:

Brandmuren skall hava en tjocklek av minst
25 cm. Tegelmaterialets volymvikt skall vara
minst 1,5 kg/dm? och murstenarnas tryckbdll-
fasthet uppgd till minst 200 kg/cm?. Den tilldtna
tryckpdkinningen far uppgd till hogst 6 kglem?
vid murverk i kalkbruk.

Betriffande inforandet av rékror, imror eller
annan luftkanal och slits i brandmur av héltegel
samt anbringande av balk- och bjilkindar i sd-
dan brandmur skall gilla vad i byggnadsstad-
gans 63 § 4 mom. sdgs.”



	ScanJob0001
	ScanJob0002
	ScanJob0003
	ScanJob0004
	ScanJob0005
	ScanJob0006
	ScanJob0007
	ScanJob0008
	ScanJob0009
	ScanJob0010
	ScanJob0011
	ScanJob0012
	ScanJob0013
	ScanJob0014
	ScanJob0015
	ScanJob0016
	ScanJob0017
	ScanJob0018
	ScanJob0019
	ScanJob0020

