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det laitlatt mura med tegel

Ja, sd siger ndistan
alla. Undra da pd
att det dr sd ont om
tegel.

Men det ér inte bara hirfor. Det ir brist pa tegelbruksarbetare si
bruken kan inte ga for full produktion. Trots liknande situation 1950
okades dock produktionen med 10 %o. De nya &rsdrivna tegelbruken

ha stor kapacitet.

De komma att klara dven detta ars tegelbehov.

'l'egelbrukens Farsaljningsaktiebolag Stockholm

Upplaga: 7.000 ex.
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INNEHALL

Sandvikens Jernverk bygger i
tegel
Hdékan Birke

En redogorelse for de nya anldggningar-
na — bandvalsverk, rorvalsverk och jarn-
svampverk — samt deras konstruktions-
svstem. Motiv for malerialvalet

Vad ar jarnsvamp?

Bérje Bjorkwall

Kortfattad beskrioning av det nya sdttet
att framstilla jarn med ldg kolhalt
Tegel i industribyggnader

Axel Carlsson

Synpunkter pé materialvalet vid indu-
stribyggnader med exempel fran Inter-
national Harvester, Bleckvarufabriken
och AB Rasco, samiliga © Malmo

AB Fixfabriken, Goteborg

Generatormonteringshall,
ASEA, Vasteras

Wezita — Melins AB,
Goteborg

Arbra Verkstads AB, Orebro
Elektroskandia, Arboga

Korta presentationer av nybyggda
fabriker

Vid planering av industribyggnader moter man
i dag en mingd problem, som mdste losas under
malmedveten samverkan mellan 4 ena sidan
foretags- och produktionsledning och d andra
sidan byggnadsexpertisen. Kombinationen fére-
tagsledaren — driftschefen — arkitekten — kon-
struktoren — entreprenéren — finner man hir-
for ofta bakom en ur savil drifts- som byggnads-
synpunkt rationellt utformad anliggning.

I detta nummer av tidskriften limnas beskriv-
ningar pa ett antal nyuppforda industribygena-
der. For samtliga dessa har problemet — en
lamplig ytterviggskonstruktion — funnit sin
l6sning i tegelviggar av olika slag, och i flera fall
limnas wutforliga motiveringar fér materialvalet.

En intressant wutveckling dr att, man under
senare dr i allt stérre utstriackning 6vergatt till att
dven for wvdggarnas inmerytor anvinda sig av
fasadtegel. Dirvid bar man icke endast beaktat
rent estetiska synpunkter och de fordelar kon-
struktionen medfor med héinsyn till belysning och
renballning utan dven lagt stor vikt vid, att man
erballer en o6m och underbdllsfri vigg. Man und-
gar hirigenom omfattande inre reparationer, som
i de flesta fall medféra driftsavbrott eller stor-
ningar i produktionen.



Interior frin bandvalsverket

SANDVIKENS JERNVERK BYGGER I TEGEL

av civilingenjér Hakan Birke

Sandvikens Jernverk dr, som bekant, mitt uppe
i ett 1angsiktigt utbyggnadsprogram. Nyligen har
ett nytt bandvalsverk och ett nytt rérvalsverk ta-
gits i bruk. Vidare ar under uppférande ett jarn-
svampverk, vilket beriknas vara firdigt under
hostens lopp. Dessa byggnader erbjuda en del
av intresse for denna tidskrifts ldsare, varfor en
nirmare redogorelse kan vara pa sin plats.

Band- och rorvalsverken dro projekterade av
Sandvikens Jernverks AB samt konstruerade och
byggda av Svenska Industribyggen AB.

Jarnsvampverket dr projekterat och byggt av
Jernverket samt konstruerat av SIAB.

Nya bandvalsverket

Anliggningen har en byggnadsyta av ca
11 700 m? och en lingd av 224 m. Den bestdr av
ett lingsgiende valsverksskepp med en bredd av
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ca 25 m, samt sidoskepp med varierande bredder
inrymmande ugnsavdelningar, pumpcentral, el-
central, manskapsrum m. m. I ena halvan av
valsverkshallen ar nya bandvalsverket beldget.
Andra hilften kommer senare att tagas i ansprak
for ett nytt valsverk for tr3d och stangstdl.

Byggnadens stomme dr helt av jiarnkonstruk-
tion. Dirvid ar huvudkonstruktionen utford sa-
som ramar i sidoskeppen, vilka stabilisera kon-
struktionen i tviarled och pd vilka sedan mitt-
skeppets tak och traversbana aro upplagda. Ram-
konstruktionerna och huvudpelarna ha en delning
pd 8 m i byggnadens lingdled.

Mellan stommen av jirn dro viggarna utforda
sdsom fyllnadsviaggar. Ytterviggarna aro av
1 Vs-stens tegel och invandiga viggar i allmidn-
het av 1-stens tegel.

Byggnaden kan vad konstruktionssystemet be-
triffar anses typisk for detta slag av anlagg-




Interior frin rorvalsverket

ningar. Den utfordes sisom stombyggnad med
fyllnadsviggar darfor att jarnbruksfolket av er-
farenhet vet att frdn tid till annan dndringar
komma att fordras i byggnaden. Viggarna, ut-
forda pa detta satt, kunna d& tagas bort och dnd-
ras efter godtycke. Aven med jarnstommen har
man stora friheter vid erforderliga dndringar.
Man kan gora avvixlingar och taga bort pelare.
Man kan o6ka traverslasten genom att forstarka
pelare och traversbalkar och man kan litt skarva
pi byggnaden med ndgra fack om sd behovs.
Man kan friga sig om det dr nodvindigt att
gora fyllnadsviaggarna med sd hogklassigt mate-
rial som tegel, d& man t. ex. fOr yttervaggarna
kan fa erforderlig varmeisolering pa billigare
sitt. Det ar emellertid minga synpunkter som
gor att i detta fall tegelviggen dr den basta 10s-
ningen. Stommen i en sidan byggnad ligger inte
stilla. Den erhéller formforindringar och ror sig
under inverkan av belastningar frdn traverser
och annat. Aven erhdlla dessa byggnader, utforda
i monoliter pd upp till 100 m. langd, betydande
rorelser pd grund av temperaturdndringar. Vag-
garna méiste vara av ett elastiskt material, som
kan medge dessa rorelser utan att spricka. Dar-
vid ar tegelviaggen idealisk. Erfarenheten visar,
att de folja med i rorelserna utan att taga skada.

Tegelmurverkets stora fordel att vid egna uttork-
ningen krympningen blir sd ytterligt liten bety-
der dessutom, att man inte behdver befara nagra
krympsprickor i de stora murfilt, som har fore-
komma. Sdsom vanligt ar for industribyggnader i
tegel ha hiar fasadernas yttersidor utférts med
strukna fogar.

Nir invandiga viggbehandlingen skulle be-
stimmas, framforde Jernverket sina krav pa
ytor, som skulle vara starka och mojligast under-
hillsfria samt ljusa och litta att rengéra. I dis-
kussionen fordes d& fram mdjlighet att anvanda
gult fasadtegel. Genom tillmétesgdende frdn ve-
derborande tegelbruk var det mojligt att fa ett
tegel i lamplig firgnyans, som hade godsidorna
slita. Merkostnaderna for hela anliggningen
med invindiga ytor av gult fasadtegel rorde sig
om ca 40000 kronor i forhdllande till putsade
viggar. Detta ir en liten summa jamfort med
hela kostnaden for en valsverksanliggning, men
vad man fir for dessa pengar pdverkar i hogsta
grad anliggningens utseende.

Efter en del 6vervidganden blev det sd bestamt,
att invandiga vaggytor i valsverkshall, ugnsavdel-
ningar, pumpcentral, elektrisk avdelning m. m.
skulle utforas med fogstruket gult fasadtegel.
Jarnkonstruktionerna aro synliga invdndigt och
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Bandvalsverket

ha méilats i farger, som vil anpassa sig till tegel-
vaggarna. Lokalerna iro ljusa och imponerande
och endast firgfotografier kan ge rattvisa at den
vackra interidren. (Se omslagsbilden.)

Viaggar av 1-stens och I V5-stens tegel spianna
fritt och daro armerade mellan huvudpelarna vars

inbordes avstdnd dr 8 m. I filt med Yi-stens
vaggar aro insatta mellanpelare av Dimel 18 sd
att de armerade viggarna fi en spannvidd av
4 m. Viggarna dro beraknade f6r 96 kg vind,
verkande utifrdn, och 48 kg vind, verkande ini-
fran. De dro armerade pd foljande sitt:

Murning av viggar och montering av fonster © bandvalsverket
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Rorvalsverket

Fasadvigg 1 Y4-sten, spannvidd 8 m insida 1¢8
i var 6:e fog
utsida 1¢48 1 var 12:¢ fog
Fasadvigg 1-sten, spannvidd 8 m insida 168
i var 4:e fog
utsida 148 i var 8:e fog
Invindiga 4-stens viggar, spannvidd 1 m 143
i var 8:e fog i bada sidor.
Den totala anliggningskostnaden uppgér 1 runt
tal till 15 miljoner kronor, varav i byggnadskost-
nader ung. 4 miljoner kronor.

Nya rorvalsverket

Anlaggningen har en byggnadsyta av ca 13900
m? och en lingd av 224 m. Den bestar av tvd
lingsgdende valsverksskepp av 25 meters bredd
samt sidoskepp pd omse sidor. I ena sidoskeppet
har i 2 vaningar inrymts kontor och manskaps-
rum med matsal samt i killarviningen ett skydds-
rum for 200 personer. Vidare finnes verkstads-
och forrddsutrymmen, kompressor- och flaktrum
samt elektrisk fordelningscentral. For ovrigt be-
stir byggnaden av ett enda sammanhingande
rum med en storsta bredd av 66 m och en lingd
av 224 m.

Armering av fasadviggarna
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Vattentorn med overdelen tegelklidd. Nedre delen kontor
for byggnadsavdelningen

Stommen ir utférd av jarnkonstruktion. Hu-
vudtakstolarna dro utformade som svetsade kon-
tinuerliga platbalkar, upplagda pd tre pelare,
varav den mellersta dr utformad som svetsad
plitpelare. Dessa mittpelare dro inspanda nedtill
och upptaga alla pd byggnaden verkande sido-
krafter. Pelarna ha dven i rOrverket en delning
pd 8 m i byggnadens ldngdriktning.

Valsverkshallen erhdller dagsljus {frdn en
lingsgdende lanternin mitt i byggnaden samt fran
{onsterband pa hallens bdda sidor i byggnadens
hela lingd.

Byggnadskostnaden berdknas uppga till ca 4
miljoner kronor inkl. grund, fundament och golv.

I ovrigt galler om rorverket i huvudsak vad
ovan nimnts om bandverket.

Tegel till bida dessa byggnader har levererats
av Storviks Tegelbruk AB (rdtt murtegel) samt
Robo Tegelbruk (gult fasadtegel).
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Nya jirnsvampverket

Byggnaden har planméitten 33,8X23,4 m* samt
en storsta h6jd av ungefdr 42 m.

‘Byggnadens utformning, pelardelning, vdnings-
hojder m. m. har helt fatt ritta sig efter svamp-
verkets maskinella utrustning, som bl. a. utgores
av en 25 m hog ugn, karburatorer, materialfickor,
behéllare och transformatorer. Da man vid bygg-
nadens planering madste taga hansyn till eventu-
ella framtida forindringar av apparaturen, foll
det sig naturligt att utfora byggnaden i jarnkon-
struktion, som dessutom medgiver bekvdma in-
fastningar av en mingd detaljer, vilka fran bor-
jan ej kunnat fOrutses. Vidare talade de stora
avstinden mellan huvudpelarna, 11—12 m, samt
de ej obetydliga lasterna {6r en dylik stomkon-
struktion.

Inuti byggnaden finnes tvenne torn helt av be-
tong, 16 meter hoga, som bl. a. inrymma 6 st
transformatorer i 2 plan. Bjilklagen i Gvrigt dro
i huvudsak utforda av durkpldt och gallerdurk,
upplagda pa sekundira jarnbalkar, samt taket av
siporextakplattor med dubbel papptickning.

Ytterviggarna aro utforda av 1-stens rott 78
hals fasadtegel vol. v., 1,6 murat i munkforband
samt fogstrukna pd sivil ut- som insidan. Mur-
ytorna aro rengjorda med litt fuktade trasor i
samband med murningen. Ytterligare behandling
invindigt skall ej utforas.

Viggarna dro upp till 30 meter héga, och da
de aro sjdlvbarande, har jarnkonstruktionen ut-
formats si att murverket fritt kan sitta sig utan
att hinga upp sig pd den birande stommen.

Murverket, som siledes endast bir sin egen-
vikt, styres i sidled av fasadpelarna, vilka std pa
ett inbordes avstind av ung. 5,5 m. Mellan pe-
larna ar murverket armerat i bdda sidorna for
att kunna upptaga vindlaster samt foérhindra
murskivornas utknickning. Fonster6ppningarna
aro utformade smala och hoga for att hélla nere
de vertikala tryckpdkinningarna.

Murningen ar utford i full héjd med kalkce-
mentbruk nr 2, dels pd grund av pdkdnningarna,
dels 6r att minska sdttningar i viggen. Sddana ha
ej heller kunnat {6rmérkas efter murningens far-
digstillande.

Teglet har levererats frdn Sundsviks Bruk AB.

Byggnadskostnaden berdknas till ca 1,5 milj.
kronor.



Efter en hemstillan till Konungen dr 1682 da
fabrikationen av tegel redan pagatt ett par
Srtionden, beviljades tillstdnd for tillverkning av
tegel p3 “en plats wid Lomma nira Mallmde
wharest meckta bequemt och tienligt wara skall”.

Genom sekler har vira bruk levererat tegel till
gardar, byar och stider och utvecklats till vad de
nu iro — moderna fabriker med moderna resurser.

Ur tillverkningsprogrammet:

Gult och gulgront fasadtegel i olika nyanser.
Handslaget och stringpressat; Fulltegel och
78-halstegel. :

AB LOMMA TEGELFABRIK
LOMMA

Tel. Malmé 462002
462004

eday svart 500ar
HAR TEGEL LEVERERATS
FRAN LOMMA

=
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AKTIEBOLAGET p. u ls s‘/n " i cn NALSINGCBORC
Tel

Sennans

roda fasadtegel

kvalitet med levande skdnhet

Bygg med
Sennans roéda
fasadtegel -
handslaget,
borstat, kvastat
och

maskinformat

(De varma,
vackra firg-
tonerna dr en
frojd for ogat...

BEGAR OFFERT!

uuuuuuu borg 20750 (vascl)

N b ING
\\\\\unosnn LL:
KOSTNADER

...FOR ANVANDANDE AV
MANGHALTEGEL
FRAMTIDSTEGEL |13
=
MURTEGEL
TAKTEGEL

DRANERINGSROR

TENGGRENSTORPS TEGELBRUK

Vdnersborg - Tel. 1251 vaxel

LAG

VOLYMVIK
GOD LIUD-
ISOLERING

50D
VARME-
ISOLERING
GO0,
TRYCKHALL
FASTHET.

XVIII TEGEL 1951, 3



P& foregdende textsida beskrives det nya
idrnsvampverket vid Sandvikens Jernverk, men

VAD AR
JARNSVAMP?

Den fragan besvarar hér bergsingenjér Borje
Bjorkvall, Sandviken.

Den utgéngsprodukt, som anvindes for jarn-
framstillning dr huvudsakligen nedkrossad och
eventuellt anrikad jarnmalm, jarnmalmsslig, som
genom ndgon sintringsprocess bringats till en
lamplig styckestorlek. Denna produkt héller, om
den ir framstilld av ren malm, dvs. om ingen
bergart finnes narvarande, ungefir 70 % jirn
och ungefir 30 % syre. For att framstilla jarn
av den sintrade produkten mdste dess syre bort-
skaffas. Den hittills dominerade processen for
detta dndamil ir masugnsprocessen, varvid sin-
tern blandas med trakol eller koks samt far pas-
sera en hog schaktugn i vars nedre del varm luft
inblises. Darvid erhdlles tackjirn i smalt form.
Detta tackjarn héller en kolhalt av ca 4 %, som
vid tillverkning av stdl madste bortskaffas mer
eller mindre fullstindigt, eftersom stilet vanligen
hiller 0,1—1,0 % kol. Med anledning hédrav har
under de senaste 100-dren mycket arbete nedlagts
pa att direkt ur jirnmalmen kunna framstilla en
produkt med ldgre kolhalt som utgdngsprodulkt
vid stilframstillning. Som ett resultat av detta
arbete har jirnsvampprocessen framkommit.
Principen for den process, som skall tillimpas i
Sandviken framkastades omkring ar 1920 av nu-
varande professor Martin Wiberg vid Tekniska
Hogskolan. Processen, som aven bar hans namn,
tillimpas for nirvarande endast vid ett jarnverk
i Sverige, Soderfors Bruk, dir en mindre anlagg-
ning ir 1 drift. :

Principiellt skiljer sig jairnsvampprocessen frin
masugnsprocessen ddrigenom att endast sinter
tillfores till jarnsvampugnen under det att som
namnts en blandning av sinter -+ brénsle tillfores
till masugnen. Bortskaffande av utgdngsmateria-

Tarnsvampuverket under byggnad. Hégsta delen ej synlig
pd bilden

lets syrehalt, reduktionen, sker vid Wibergs-pro-
cessen genom att en varm koloxidhaltig gas fir
passera ugnen, varvid den upptager beskickning-
ens syre och omvandlas till koldioxid. Denna kol-
dioxid fir.direfter passera en karburator, som i
princip dr ett pa elektrisk eller pd annat sitt upp-
hettat koks- eller trakolsskikt. Darvid omvandlas
koldioxiden till koloxid, samtidigt som gasen av
det varma brinslet upphettas till hog temperatur.
Gasen far direfter pd nytt passera ugnen. Redulk-
tionen astadkommes alltsd av en genom ugnen
och karburatorn cirkulerande gas. Den fardiga
produkten erhélles i osmilt form. Produkten blir
vid reduktionen pords och far ett svampartat ut-
seende, vilket givit den sitt namn, jarnsvamp.
Jarnsvamp framstalld pd detta sitt héller en kol-
halt av mindre 4n 1T %. Jirnhalten 4r 80—q0 %
beroende pa utgdngsmaterialets renhet, dvs. dess
halt av bergartsbestdndsdelar.

Jarnsvampanlaggningen i Sandviken dr plane-
rad for en produktion av 20000 ton per ar. Den
ir den forsta jarnsvampanliggning i varlden,
som byggts for denna hoga produktion.
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TEGEL I INDUSTRIBYGGNADER

av arkitekt Axel Carlsson, Malmd

~ Andamdlsenlighet bdr vara rittesnoret for

byggande i allminhet och industribyggnader i
1 synnerhet.

Till denna idndaméilsenlighet hor givetvis for-
utom si ménga andra faktorer dven valet av ritta
material.

Underhéllsfrihet si langt sig gora later inom
rimliga ekonomiska grinser dr en sddan primar
princip.

Och att denna underhdllsfrihet bér omfatta sa-
val ut- som invindiga byggytor torde val vara
sjalvklart.

Trivseln i arbetet med dess ovedersigliga in-
flytande pd arbetsresultaten kriver inte bara
fullindade maskiner och redskap etc. utan ocksd
kvalitativt jambordig miljo, f6r att dess fulla in-
nebord skall nds. Just kvaliteten har oerhort stor
psykologisk betydelse, dd detta s. a. s. smittar av
sig pd produktionen. Och till kvalitet riknar jag
sidant wutforande av industrilokalerna, att de
utan driftsavbrott kunna vidmakthallas i si pro-
pert skick, att man kinner det 16nt att forscka
hilla ordning och reda.

Det ligger ju helt enkelt i industriens natur,
niastan av vad slag den vara minde, att dir indu-
striell verksamhet bedrives blir det bade sotigare
och dammigare in inom andra byggnadsomra-
den.

Darfor ar det ocksd tamligen sjdlvklart att in-
dustrifasader bora och méste vara utférda av sa-
dant material, att sot och damm skoljas av vid
regn eller att de i virsta fall emellandt kunna
rengoras. Materialet hirfor &r utan tvekan fasad-
tegel. Huruvida man skall vilja slita, profilera-
de, refflade eller borstade typer etc. fir nog av-
goras 1 varje enskilt fall och med hinsyn till till-
verkningens art och omgivningens karaktar.

I de allra sotigaste omridena dr det nog till-
radligt att anvinda slatt, hand- eller maskinslaget
tegel.

Val av forband, variation i murningssatt, an-
vindning av fargat fogbruk m. m. ger under alla
forhillanden si stora variationsmojligheter, att
inblandning av andra material for rent estetiska
effekter forefaller mig 6verflodigt. Maste sidana
avvikelser goras sd bora de under alla forhallan-




Walla-platian

ett overldgset mellanvdggsmaterial

WALLA-PLATTAN intar en obestridd sdrstédllning
bland mellanviggsmaterial. Vi vet att man inom
byggkretsar sedan minga ir uppskattar och litar pa
WALLA-PLATTAN, ett fortroende, som grundar
sig p4 den hoga kvalitet och de manga tekniska for-
delar WALLA-PLATTAN, tack vare omsorgsfulla

tillverkningsmetoder, kan visa upp

Viktiga fakta

@® WALLA-PLATTAN ir
absolut rak

@ brandsiker

@® ljudisolerande

@ fri fran fukt

@® och kemiskt neutral

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA 5551 KATRINEHOLM

POSTADRESS: KATRINEHOLM TEL.: TEGELBOLAGET
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WMB korkplattor for

WMB korkplattor isolering av kyl- och frysrum
kiinnetecknas av: ok e e e o {

Lo ol ; uts kan anbringas direkt pa korkplattorna, som aro latta att be-
l;;’ f;sl? tgigf;ejfekt arbeta och montera. Vid anviindning i kyl- och frysrum giva WMB
absorption korkplattor en effektiv, ekonomisk och motstdndskraftig isolering.
bestindighet “Vi utarbeta girna forslag och offerter pd isoleringsarbeten. Begir
mot réta nirmare upplysningar samt vér broschyr ”WMB isoleringskork”.

GOTEBORG, STOCKHOLM, MALMO, SUNDSVALL, OREBRO
Tel.: 197120 109427 33207 56366 14547

Ha&g vdrmeisolering Hég tryckhéallfasthet

A.-B. Nabbensbergs Tegelbruk

Vanersborg - Tel. 5
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WE-BE-PRODUKTER

ett slagord bland bygg-
nadsfackmin

ir det vilkinda namnet
pi vir férnima, ming-
skiftande tillverkning av

tegelvaror av alla slag.

Med vart handslagna
HALKALFASADTEGEL
erhller Ni just den ritta reliefverkan, som
med kraftig liggfogsmarkering ger det réda
teglets livliga ytstruktur mojlighet att skinka

onskad effekt it Edra byggnadsfasader. :

WEBERODS NYA TEGELBRUKS AB
Veberod Telefon 8, 9 o. 280

VAL] MED OMSORG — wilj Edert tegel

fran

% AB Toreboda Tegelbruk
Tel. Toreboda 67, 607

% Korsberga Tegelbruks AB
Tel. Korsberga 1

% Hulta Tegelbruks AB
Tel. Kinna 410 45

% Virnamo Tegelbruks AB
Tel. Virnamo 100 98, 106 38

Vi

garantera forstklassigt tegel
erbjuda en rikbaltig sortering
utlova kortaste leveranstid

THILEN-BOLAGEN

Huvudkontor: Virnamo Tegelbruks AB
Tel. 10098, 106 38
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Naér det géller

TAKTEGEL

Se till att Ni far
Y
l HEBYTEGFL

INREGISTRERAT VARUMARKE

frén
HEBY TEGELVERK, SKOLDBERG & Co K/B, Heby
Tel. Namnanrop "Heby Tegelverk” Telegr.-adr. "Hebytegel”

Skandinaviens stérsta taktegeltillverkare. Arsprodukiion 10000000 taktegel.

' YDDINGE RODA HANDSLAGNA FASADTEGEL

ger viggytan liv

och en siregen charm
samt en vigg av hogsta kvalitet
il
Bland &6vriga tillverkningar kan nimnas:

Gult och gulgront refflat fasadtegel
samt

Rott refflat fasadtegel

AB SKURUPS TEGELBRUK
YDDINGE TEGELBRUK

Kontor: SKURUP . Tel. 286
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den utféras av med fasadteglet likvardigt mate-
rial.

Putsade fabriksfasader dro enligt mitt forme-
nande knappast forsvarbara annat dn 1 extrema
undantagsfall, dir milj6 eller andra omstindig-
heter s pafordra. Som sparsamhetsitgird aro de
ytterligt tvivelaktiga. Harmed avser jag industri-
och verkstadsbyggnader av genomsnittlig ldgbe-
byggelsetyp, ej silos eller liknande konstruktio-
ner, aven om andra och mera permanenta fasad-
behandlingar dn puts eller milning dven dar vore
onskvarda. '

Men medan reparationer och underhdll av fa-
sader kunna utforas med endast viss irritation
for produktionen, fororsaka i regel mera omfat-
tande inre reparationer eller underhdllsarbeten
langre eller kortare och alltid olampliga drifts-
avbrott.

Av den anledningen ir det mig alltid angeldget
att invindiga murytor i fabriks- och verkstads-
lokaler i storsta mojliga utstrickning uppforas
av fogat tegel. Hartill vill jag helst rekommen-
dera slata, ljusa tegelsorter, sisom ur renhall-
nings- och belysningssynpunkt mest lampliga.

Monstermurningar eller firgat fogbruk kan
givetvis dven betr. innerviggar forhoja effekten,
men enkla skorstensférband med minimum av
spill ge utomordentligt gediget intryck under {or-
utsittning att teglets fdrg haller jamn och till-

AB International Harvester Co:s nybyggnad vid Vistkustvigen inrymmer reservdelslager, reparationsverkstad och
montagehall, samt manskapsutrymmen och tillfilliga kontorsutrymmen och wutgor forsta etappen av ett byggnads-
program dven innefattande kontors- och wutstillningsbyggnad, samt lagerbyggnad

Fasaderna &ro uppforda av Borringe Tegelbruks roda vefflade fasadtegel och invindiga murade viggar av gult sldtt
fasadtegel frin Bara Tegelbruk. Fasaderna dro utvindigt murade i s. k. blixtmunkforband, ddir vartannat skift inne-

hdller enbari 16pare

Huvudentreprenor: AB Skanska Cementgjuteriet




AB Bleckvarufabrikens nybyggnad mot Lantmannagatan
i Malmé inrymmande automatanliggning for plattryc-
keri, platlager och skédrsal m. m. Tornet i forgrunden
utgor bl. a. skyltpylon for ljusskyltar under leverans.
Fasaden dr uppford av Minneshergs maskinslagna fasad-
tegel, medan invindiga murytor uppforts av ljusgult slitt
maskinslaget fasadtegel fran Bara Tegelbruk

Till portalomfattning och sammanbindningslink mellan
gammalt och nytt wvid kontorsentrén till Carl Lunds
Fabriks AB och Bleckvarufabriken har anvints rott
hélkdlsfasadtegel frin Weberod, wvilket till karaktdren
vdsentligt skiljer sig frin det gamla teglet och frin det
for ovrigt anvinda fasadteglet
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traditionsrika képmannabuset
Ostergatan 6, Malmé, dr de skénska
tegelbrukens kontor inrymt.

Konsultera oss garna . . . . .

Moderna  byggnadskonstruktioner fordra noggranna
berikningar och materialens egenskaper miste till det
yttersta utnyttjas for att storsta ekonomiska utbyte skall
erhdllas. Ingdende kinnedom om materialens tekniska
egenskaper och mdjligheter krives av konstruktér och
fackman. Byggnadsmaterialet framfér andra — TEGEL
— utgdr hirvid intet undantag.

Déa Ni behover upplysningar om TEGEL hinvind Eder
med fortroende till vart kontor. Rén frin praktiska
forsok och tegelbrukens laboratorier std till Edert
forfogande.

SI@N ETEGELBRUKENS

UOstergatan 6 - MALMUO . Tel. 31831, 31832
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TEGEL-
KONTORET

Skaraborgs lins Tegelférséljnings-

@ dieselloky

férening u. p. a.

Telefon 873 — Skévde

Specialférsélining av

fegelvaror Simplex diesellok #r ett driftsikert | Simplex diesellok har
och ekonomiskt engelskt kvalitetslok | levererats till sdvil state
av robust och #ndamailsenlig kon- | liga och kommunala
struktion. Levereras for olika spar- | verk som till ett flertal

Anslutna tegelbruk: vidder och tjinstevikter. Kort leve- | enskilda industrier.

! ranstid. Begir katalog och offert!
Almnéas, Annefors, Halltorp, lgelstorp, & &

Ingelsby, Korsberga, Kvanum, Mariedal, Endamforaitjores

Mariesjs och Téreboda. CARL STH“M AB

Listmakaregatan 14—16, Stockholm C - Vixel 23 5400

INDUSTRIEN BYGGER Taktegel 1- och 2-kupigt
Tegelrér 40-200 mm

Mellanvéggsplattor
GOTEBORGS TEGELAKTIEBOLAG Manghsltegel

Magasinsgatan 3
Tel. 131368, 131348

i tegel fran

Porést tegel

Fasadtegel
D

Alla sorters MURTEGEL o
AB FORENADE

Ré#t och Gult FASADTEGEL TEGELBRUKEN

LINKOPING TELEFON 20201
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talande skala. Sorterat flamtegel kan anvindas
till sddana andamal, men personligen har jag
aldrig uppndtt fullgoda resultat med annat in
fasadtegel, och jag anser dven prisskillnaden for
det bittre teglet vara val motiverad ur trevnads-
synpunkt.

Ytterligare en faktor, som talar for invindigt
fasadtegel, 4r den relativa friheten frén kalk-
damm med dess risker for Omtdliga maskin-
delar vid den mekaniska 4verkan p& putsade
ytor, som synes vara ofrankomlig i industri- eller
lagerlokaler.

Till sist vill jag dven framhédlla teglets for-
namliga brandskyddande egenskaper, som icke
proportionsvis motsvaras av nigot annat bygg-
nadsmaterial.

Den beredskap vart tidsldge kriver stiller
stora ansprak i detta hidnseende pa det fore-
byggande brandskyddet inom industrien, ansprak,
som ratt uppfyllda, med relativt ringa kostnader
kunna spara oss miljonvarden och driftsavbrott,
som vi nu mindre dn ndgonsin ha rdd att kosta
pa oss.

AB  Rascos nybyggnad vid Vistanforsgatan inrymmer
kontor och industrilokaler med lager for tillverkning av
gummerade pappersremsor, etiketter m. .

Fasaderna dro uppforda av rott handslaget fasadtegel
fran Yddinge Tegelbruk fogat med gult fogbruk, som
verksamt bidrager att ge fasadytan en mustigare firgion
Huvudentreprenor: Nya Asfali AB

TEGEL
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AB FIXFABRIKEN

GOTEBORG

Inom den grupp av moderna industribyggnader
i tegel, som vuxit upp vid Goéteborgs forutva-
rande stadsgrins i sydvist intar Fix-fabriken en
framtridande plats pd grund av sin storlek och
genom den tilltalande yttre formgivningen. Ia-
briken, som tillverkar de vilkdnda Fix-beslagen
m. fl. byggnadstillbeh6r, ar uppbyggd av 4 st
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parallella block, varav 3 st envanings verkstads-
byggnader och en kontorsbyggnad i tvd vaningar.
Varje block har dimensionerna 53X21 m. Sins-
emellan dro de fyra husblocken forbundna ge-
nom en 4 m bred tvirgdende forbindelseging.
Killare ar utford under hela byggnaden. Till
varje verkstadsavdelning i samtliga tre fabriks-
block hor sirskilt formanskontor, separata tvatt-
och kladrum samt lunchrum.

Hela anliggningen ar utférd i skelettkonstruk-
tion av betong pd betongpdlar. Yttervaggarna
iro av Ys-stens gult Lomma fasadtegel, 10 ¢m
littbetong samt 2 sten, I,4-tegel. Invindigt ar
teglet slammat utom i kontor och bostadshus, déar
viggarna iro putsade. Arkitekt SAR Vilhelm
Mattson i byggnadsfirman F. O. Peterson &
Séner, vilken firma svarat for sdvil ritningarna
som byggnadsarbetena, framhdller att den valda
viggkonstruktionen visat sig dndamalsenlig och
vil motstdtt det péafrestande vistkustklimatet.
Man har fatt vackra och underhillsfria fasad-
ytor och i ovrigt en stabil vigg med god varme-
isolering vid en mattlig viggtjocklek.



GENERATORMONTERINGSHALIL, ASEA

VASTERAS

Byggnaden dr uppford i1 tvd skepp i omedel-
bar anslutning till befintlig verkstad. Huvud-
skeppet har en fri hojd av 19 m och en fri bredd
av 25 m. Den ir utrustad med 6vre traversbanor
for 2 st 150 tons traverser och nedre traversba-
nor for 2 st 20 tons traverser. Med hiansyn till att
byggnaden skall anvindas f6r montage av stora
generatorer har golvet utforts mycket starkt, pd
vissa partier.kan det tdla punktlaster upp till 450
ton, Dessutom finnas stora montagefundament.
Sidoskeppet, som ligger mellan huvudskeppet och
den befintliga verkstaden dr 7 m brett och 13 m
hogt, ar delvis utfort i flera vdningar och inne-
hiller utrymmen £6r omkladningsrum, kontor,
lager och provrum.

Byggnaden ar grundlagd pad betongplintar, som
nedforts till berg, och hela byggnadens stomme
och traversbanor dr utférd av armerad betong.
Taket 6ver huvudskeppet ar utfért som ett skal-
tak med avstyvningsbigar pd 4,2 m avstand. Av-
styvningsbdgarnas spannvidd dr ca 27 m. Taket
ar virmeisolerat med littbetong och tickt med
underhéllsfri papp. Fasaderna &dro murade av
sandat rott fasadtegel frin Brogiard Tegelbruk,
med bakmurning av 1,6 tegel. Invindigt dro alla
vaggar putsade. Byggnaden har uppforts, ritats
och konstruerats av Byggnads AB Paul Ander-

son i Visterds. Konsulterande arkitekt for ut-
formningen av fasaderna har varit arkitekt Sven
Ahlbom, Visterds.
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WEZATA — MELINS AB

GOTEBORG

Den nu firdigstallda byggnaden utgor forsta
etappen i ett storre utbyggnadsprogram. Den in-
nehiller bl. a. specialmaskiner for bindning av
landets alla telefonkataloger jamte tillh6rande
offsettryckeri och pappersforrad.

Byggnaden ir 150 m ling och 30 m bred och
har betongstomme med en pelarrad i mitten, sd
att alltsi betongkonstruktionens spannvidd blir

m— ’

815 MK |
WY : G

TEGEL TEGELPLATTOR LATTBETONG “BETONGPELARE

Detalj av fasadvigg med betongpelare
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15 m. Mellan betongpelarna dr utfackat med tegel
och for att f4 starka och underhdllsfria vagg-
ytor har man anvint fogstruket murverk bade
utvindigt och invandigt. Med hédnsyn till de
svara fuktférhillandena pa vastkusten har tegel-
viggen utférts som en avvattnad halrumsvagg,
bestiende av utifrn raknat I4-stens fasadtegel
fran Slottsmollan, luftmellanrum och 1-stens
tegelvigg, som fogstrukits invindigt. Betong-
pelare och betongbalkar, som g ut i fasaden, dro
utvindigt isolerade och kladda med specialtill-
verkade tegelplattor med dimensionen 65X37
X250 mm. Dessa som sdledes utdt har samma
dimension som fasadteglet dro satta pa hogkant,
varigenom konstruktionen markeras.

Fabriken har byggts av Olle Engkvists Bygg-
nads AB och konstruerats av civilingenjor Bertil
Gustafsson, Norrkoping. Arkitekter har varit
I. och A. Tengbom, Stockholm.



ARBRA VERKSTADS AB

OREBRO
Verkstadsbyggnaden, som har planmdtten  tion med viggar av I Y4-stens frostbestindigt 1,6-
51X32 m, ar uppdelad i tvd huvuddelar — en tegel, som utvindigt dr fogstruket och invandigt

verkstadshall for tyngre mekanisk industri i tvd
skepp, vardera med 15 m bredd och med ling-
den 45 m och en personalavdelning mot soder
med 6 m bredd i tre viningar inrymmande for-
rad, lirlingsverkstad, kontor, tvitt- och omkldd-
nadsrum samt matsal for arbetarna. Dessutom
finns ett skyddsrum under denna personalavdel-
ning.

Verkstadshallen dr utférd som jirnkonstruk-

putsat. Yi-stens tegel ticker jarnkonstruktionen
utvindigt och invindigt gir pelarflins i liv med
innervigg, varfor den barande konstruktionen
helt ligger inuti tegelviggen. Personalavdelningen
ar utford med 1 J2-stens vdggar av 1,6-tegel och
betongbjalklag pd vanligt sitt. Teglet har leve-
rerats fran AB Fjugesta Nya Tegelbruk.

Byggnaden har projekterats, konstruerats och
byggts av Tolls Byggnads AB.
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ELEKTROSKANDIA

ARBOGA

Verkstaden dr 140 m ling och 9o m bred in-
delad i sex skepp & 15 m, varav de 4 Ostligaste
har en hojd av ca 5 m och de tva vistligaste 9 m.
Pelardelningen i byggnadens lingdriktning ar 10
m. Hela verkstaden dr uppford 1 ett plan.

Vid verkstadens ostra sida sammanbyggd med
den ligger en kontorsbyggnad, som dr 110 m ling
och 11 m bred med undantag av den nordligaste
delen, som pa en stricka av 27 m dr 8 m bred.

Kontorsbyggnaden ar uppférd i 2 véningar
och Killare. Den inrymmer utom kontor, arkiv

Vaktmdstarbyggnaden

och skyddsrum aven
vacker matsal for personalen.-

Byggnaden dr grundlagd pd utbredda plattor,
som nedforts till fast pinnmo. Verkstadens pelare
har utforts av pd platsen gjuten betong, huvud-
balkar och sekundirbalkar &dro av stringbetong
med takplattor av Siporex och delvis av pa plat-
sen direkt gjuten betong.

Fasaderna har murats av fasadtegel frin Hus-
by Tegelbruk med bakmurning av 1,6 tegel, inner-
viggarna har utforts av tegel och tegelplattor.
Alla balkar Over fonsterdppningar har utforts
som armerade tegelbalkar, i verkstadens vistra
fasad ha dessa dimensionerats si att Overallt en
pelare kan tagas bort {01 att bereda mojlighet att
f4 stora oppningar vid en eventuell tillbyggnad.

Entreprenor for byggnadsarbetet har varit
Byggnadsfirman Samuelsson & Bonnier i Stock-
holm. Arkitekt och konstruktor har varit Bygg-
nadsaktiebolaget Paul Anderson i Vasterds. Ut-
formning av entréer till kontor har utforts i
stadsarkitekt Sven Moberg,

omkladningsrum och en

samarbete med
Arboga.



: ‘ » SVEDALA tegelmaskiher

SVEDALA : & 967

Hammarkvarn typ HM.

SVEDALA 2034

Genomskirning av hammarkvarn typ HM.

SVEDALA hammarkvarnar typ HM

SVEDALA hammarkvarnar typ HM ir limpliga for pulveri-  Skall Ni rationaliseraErt
. tegelbruk kan Ni med
sering av tor h A
RS orr lera och tegel fortroende vinda Er till
Krossningen forsiggar kontinuerligt pd s& sitt att i kvarnen SVEDALA.
inmatat material sonderslas dels direkt och dels mot infod-
ringen i kdpans 6verdel, varefter det limnar maskinen genom

rostdppningarna, som ir justerbara for reglering av malpro-

duktens finlek.

Foder och hammare ir utbytbara och utférda av hégprocen- o
tigt, hirdat manganstal.

SVEDALA

A-B. ﬂobjé'rn Anderson Svedala

TELEFONANROP: GJUTERIET, SVEDALA
STOCKHOLM GOTEBORG



3 wvdnings
smalbus

i Solna Y

"Man valde
lattfasad ...”

Det rader inget tvivel om att virt fasadtegel, “ldttfasad”
som vi kallar det, har slagit igenom i byggkretsar. Alle
fler arkitekter och byggnadskonstruktorer viljer “ldtt-
fasad”. Den varma, levande firgen parad med hog
kvalitet har skapat en popularitet, som vixer sig starkare
for var dag.

Vi kallar teglet “littfasad” dirfor att det tillverkas av
¥ samma blandningsmassa som det vanliga littmurteglet.
Littfasadteglet fir alltsd alla de férdelar, som man
riknar med hos 1,4-teglet. Men genom hardare brinning
blir det dessutom garanterat frostbestindigt. Volymvikten
ligger pa ungefdr 1,5.

Var “littfasad” sammanfattar s3lunda bakmurningsteglets
s itare B Balt v?lrmeisol'e.rax}de egenskaper med det tunga fasadteglets
Lundstrém viderbestindighet.

Adress: R3sundavigen 159, Solna

Arkitekt: AB Baltzar Lundstréms
arkitektkontor

Byggherre: Stiftelsen Solna
Bostader

SALA TEGELBRUKS AKTIEBOLAG

namnanrop SALATEGEL
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