1947 Innehdller: Nagra tankar betrdffande vart avtals- ech
avléningssystem e Bara tegelbruk




'MALARDALENS
FASADTEGEL

ROTT och GULT

| OLIKA NYANSER

A.-B. MALARDALENS TEGELBRUK

Eriksbergsgatan 27 ST O CKIHOLM Telefon 23 33 65




T EGEE,

REDAKTIONSKOMMITTE: BRUKSAGARE GUNNAR WULF,
DIREKTOR JOHN BAUNGE OCH INGENIOR K. WRAKE
REDAKTOR OCH ANSVARIG UTGIVARE: CIVILINGENIOR

REINHOLD ELGENSTIERNA

Exp. och annonskontor; Kungsgat. 32, Sthim. Tel. 233105.
Redaktion: Grev Turegatan 14, Stockholm. Tel. 670910

Eftertryck utan skriftligt tillstind férbjudet. Copyright,

ORGAN FOR
SVERIGES
TEGEL-
INDUSTRI-

FORENING
ARG 137

Ndgra tankar betraffande vart
avtals- och avloningssystem

Av Civi’ingenib'r Einar Falke.

Niar man som ansvarig tegelbruks-
driftsledare numera arligen far ater-
véanda, till den foga angenima och myec-
ket tidsodande uppgiften att pd grund-
val av mellan organisationerna uppgjort
riksavtal forhandla och traffa upp-
gorelse om lokal prislista, kan man
knappast undgé att ligga mirke till, att
hela vart avtals- och Ilonesystem &ar
irrationellt och lider av brist pa system.

Det dr da i synnerhet tva brister eller
fel, som ar patagliga:

Vi saknar en faststélld, auktoriserad
enhet for arbetsprestation.

Det nuvarande systemet dr, s& som
det tilldmpas, till sin natur produk-
tionshdmmande. "

Den enhet, som ligger till grund for
var nuvarande loneberidkning, ar tim-
16nen, och den hiremot svarande arbets-
prestationen skulle vil vara en fysiskt
och moraliskt fullgod arbetares medel-
arbetsprestation under en timme. For

_att £f4 fram ackordspriset raknar man
med, att ackordssystemet i sig skall
verka animerande pa arbetsprestatio-
nen, varfér den till grund liggande
ackordstimfortjansten med ett visst.an-
tal procent — pa papperet 25, men i

praktiken 40—80 ¢, — skall ligga over
timlonen. Med utgdng fran denna
ackordstimfortjanst och den pa platsen
hittills lamnade arbetsprestationen ut-
riknas da ackordspriset.

Hirtill dr att beméirka, att man pa
detta sitt uttager tilligget for ackords-
arbete utan att limna motsvarande ok-
ning av arbetsprestationen, i det denna
senare ju dr den samma, som tidigare
lamnats p& platsen vid timlonsarbete
(t. ex. vid provkorning p timlon). Nar
senare ackordet faststéllts, uppnar arbe-
taren utan att utoka sin tidigare tim-
lénsprestation 25 %, — event. 40—80 %,
— pi timlonen, och utékar han sin tim-
lonsprestation till en verklig ackords-
prestation, fir han ytterligare tilligg
d. v. s. tarta pa tarta. Systemet innebir,
att om en timlonsprestation verkligen
ar vad den skulle och borde vara, nam-
ligen en fysiskt och moraliskt fullgod
arbetares medelarbetsprestation under
en timme, da skulle denna av en medel-
arbetare dag efter dag, ja, ar efter ar,
kunna utokas med upp till 80 9, vilket
givetvis dr omojligt.

Tager vi praktiskt och realistiskt pa
problemet och‘ utgar ifran, att en
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ackordstimfortjanst pa 40—80 9, oOver
timlonen &r den fortjanst, som en medel-
arbetare i ett lag skall och bor fortjana
— och detta dr ju det verkliga forhal-
landet — och raknar vi di bade med
hansyn till Ion och motsvarande arbets-
prestation tillbaka till timlonen, kom-
mer vi till en prestation, som ar fiktiv,
och som en arbetare knappast kan halla
sig nere pa utan att komma i konflikt
med sig sjalv och sin moral. Att forhal-
landet dr orimligt manifesteras genom
de senare ars avtalsbestimmelse om, att
timlonsarbete utéver en viss grins skall
avlonas med timlon jamte ackordskom-
pensation.

Organisationernas representanter,
som fora loneforhandlingarna, ar icke,
och kan icke vara, insatta i arbetets tek-
nik pé de olika platser, utan utgar ifran
platsens hittillsvarande arbetsprestation
som en given normalprestation och ut-
raknar hidrefter ackordspriset si, att
det for de olika platserna i samma dyr-
ortsgrupp kommer att ldmna samma
avtalsenliga ackordstimfortjanst. Man
forhandlar saledes om priset pa en
tjanst eller rittare sagt pd en tjanst-
kvantitet utan att omtala eller medtaga
i rakningen kvantitetens storlek.

Arbetsprestationerna dr pa de olika
platserna ursprungligen satta av arbe-
tare av hogst olika bade moralisk och
fysisk standard, och den dr didrfor, 4ven
pd platser med lika arbetsmetoder och
maskinell utrustning, mycket olika.
Héarigenom blir den ‘del av produktions-
priset, som harror fran arbetslonen, un-
der i ovrigt lika forhallanden och vill-
kor olika pa olika platser.

Bortsett fran bristen pid en reell,
auktoriserad enhet for arbetsprestation
kunde nuvarande systemet, om det av
parterna ritt tillampades, verka nagot
sd nar rationellt. Den duktiga och fli-
tiga arbetaren har genom okad arbets-
prestation mojlighet att utoka sin
ackordstimfortjanst, och rorelsen far
fram en okad produktion med oférand-
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rat produktionsmaskineri. Detta resul-
tat uppnés emellertid i allménhet icke,
och orsaken &dr den tillimpning, syste-
met fatt.

I inflationstider med stor efterfrigan
pa varor och brist pa arbetskraft dr det
icke ovanligt, att arbetsgivare kringga
traffat loneavtal och under en eller an-
nan form utbetalar hogre arbetsloner,
4n avtalet medgiver, och detta gores
utan nagon okning av arbetsprestatio-
nen och hirmed av produktionen. Man
ser hari en tillfdllig fordel och tanker
icke pa framtida konsekvenser. Ej hel-
ler tdnker man pa, att man ju icke hir-
igenom loser den uppgift, som ligger
fore, ndmligen att oka produktionen,
utan ddremot skjuter pa inflationens
kirra, som redan rullar i utforsbacken.

Néar tiderna sld om, och deflationen
satter in, ar sddana arbetsgivare som
regel de forsta, som ropar hogt pa lone-
sankning i form av progressiv beskér-
ning av de hoga ackordstimfortjanster,
de sjalva slappt fram, och manga aldre
tegelbruksman pa bade arbetsgivare-
och arbetaresidan har erfarenhet av de
olyckliga foljder en lonereglering i form
av progressiv beskdrning drar med sig.
Hér far de rattfardiga lida for och med
de orittfardiga, i det de arbetare, som
upparbetat en storre fortjanst genom
verklig produktionsokning, &ven blir
foremal for den progressiva beskér-
ningen. Nir arbetarna fatt erfarenhet
av, att en saddan riattmitigt uppnadd
storre ackordsfortjinst vid nésta lone-
reglering antingen beskéres eller icke
blir foremal for samma procentuella
okning som en liagre arbetsprestation,
blir de ganska naturligt bittra och gar
kollektivt in for bibehallande av ofor-
andrad arbetsprestation eller hellre for
en minskning av samma och koncent-
rera sig pa att fa ackordspriserna hoj-
da, alltsé dven hir gar striavanden i in-
flationistisk riktning. I senaste loneav-
let .avspeglar sig nidmnda missforhal-
landen i bestdmmelsen om Fkonstant
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timtillagg for ollt ackordsarbete. Ar-
betsgivarnas och arbetarnas &tgirder
och intressen ar divergerade, och syste-
met blir i sin praktiska tillampning
produktionshdmmande till forfdng for
bada parterna och dven for samhillet.

For att rada bot pa ovanndmnda
brister och missforhallanden maéste
forst en reell, rationell enhet for arbets-
prestation faststidllas, och detta méste
vara den medelprestation en bdde fy-
siskt och moraliskt fullgod arbetare kan
utfore i stadigt arbete dag efter dag.
Det skall siledes icke vara en topp-
prestation av en mycket duktig arbe-
tare, men ej heller den minimipresta-
tion, som en mindre god arbetare finner
lagom. For faststillandet av denna
enhet maste talrika jamforelser goras
mellan olika arbetsplatser, 4vensom den
moderna arbetsstudietekniken maste
anlitas. D4 en sidan enhet méaste auk-
toriseras, bor den faststédllas av ett or-
gan bestdende av mogna, rattinkande
och ansvarskinnande representanter
for bade arbetsgivare och arbetare, och
dessa representanter méaste behirska
arbetsstudietekniken. Organet maste
godkénnas av, eventuellt utses av och
arbeta under, de bestdende l6neorgani-
sationerna, och det skall betraffande si-
na beslut i arbetsprestationsfragor en-
dast vara ansvarig gentemot dessa orga-
nisationer. Arbetsgivare och arbetare
skall i tvister betrdffande faststallandet
av denna enhet kunna tillkalla och anlita
detta organ pi samma sitt som de be-
stdende loneorganisationernas ombuds-
min nu tillkallas och. anlitas vid lone-
tvister. Forslagsvis kan vi kalla en sé-
dan enhet en normal mantimmepresta-
tion och forkortat beteckna den MTP.

Foér en MTP faststélles genom de van-
liga forhandlingarna mellan l6neorgani-
sationerna en for varje dyrortsgrupp
géllande ersédttning och hirmed &r
underlaget for berakning av ackords-
prislistan faststillt. Det hidrav berik-
nade ackordspriset anvindes som under-

lag for alla kalkyler och overslags-
berakningar.

Den av organisationerna faststillda
ersidttningen for en MTP skulle da ocksa
vara ersidttningen for en timmes arbete
av en fullgod arbetare utan ackords-
sattning d. v. s. timlonen. Harvid bort-
foll det nuvarande tillstdndet, att tim-
lonsarbete av arbetarna anses som ett
ekonomiskt straff, och arbetsgivaren
fick ratt att dven vid timlonsarbete
fordra en ordentlig arbetsprestation.
Avensd gjordes riattvisa it den duktiga
och moraliska arbetaren, som enligt sa-
kens natur oftast dr den, som arbets-
ledaren uttager for det pa alla platser
mangsidiga och ofrinkomliga timlons-
arbete, som han endast kan fora ringa
eller icke alls nagot tillsyn med. For
gamla eller av annan orsak ej fullgoda
arbetare dvensom for minderariga, som
ej kan prestera en MTP, maste mojlig-
heter foreligga for att faststidlla en
individuell timlon uttryckt som:en viss
procent av ersattningen for en MTP.

Betraffande ackordsprislistan skall
vi i det foljande se, att man kan ratio-
nellt motivera och utrikna antingen en
progressiv ackordsskala eller ett kon-
stant premieackordstilligg allt utifran
det ackordspris man kommer: till for en
MTP och genom att tillimpa detta kon-
vergera parternas intressen for okad
produktion. . £ =

De samlade kostnaderna for en ars-
produktion kan som bekant uppdelas i
rorliga och fasta. Rorliga kostnader Hr
sddana, som star i direkt proportion
till &rsproduktionens storlek,  t. ex.
direkta  arbetsloner (acko‘rdsléner),
kraft (KWT-avgift), brinsle, ramate-
rialer o. a. d. Fasta kostnader #r sidana,
som utgdr med oforandrat belopp pr ar
oberoende av arsproduktionens storlek,
t. ex. réntor, amorteringar, fastighets-
skatter, fasta loner, forsikringspremier,
grundavgift for kraft o. a. d. Det inses
latt, att de kostnader, som med hinsyn
till en hel arsproduktion dr rorliga eller
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fasta, blir, ndr man sldr ut dem pa
produktionsenheten resp. fasta eller
rorliga. I det foljande #r beteckningarna
“rorliga” och ”fasta” anvianda i den
forra bemirkelsen d. v. s. med hansyn
till de samlade drsomkostnaderna.

For variabel arsproduktion komma
de rorliga kostnaderna att belasta pro-
duktionsenheten med ett konstant be-
lopp oberoende av arsproduktionens
storlek. Daremot kommer, forutsatt
oférandrat produktionsmaskineri, de
fasta kostnaderna att belasta produk-
tionsenheten mindre ju storre arspro-
duktionen dr. Alltsd ju storre produk-
tion, vilket under den nimnda forut-
séttningen dr det samma som ju storre
arbetsprestation, ju billigare produk-
tionskostnader pr enhet. I det foljande
gives en rationell framstéllning av detta
forhallande och foljande beteckningar
ar anvanda: '

m — antal man i ackordslaget (kon-
stant) ;

t — ersittning for en MTP (en tim-
l6n) (konstant) ;

a — antal enheter, som framstillas vid
en MTP (konstant) ;

x = antal enheter, som framstillas pr
timme (variabel) ;

= ackordspris pr enhet och man;

r =— oOvriga rorliga kostnader pr enhet

(konstant) ; ,

f — fasta kostnader pr arbetad man-
timme (konstant) ;

p = saml. produktionspris pr enhet
vid timprestationen a (konstant) ;

y = saml. produktionspris pr enhet
vid timprestationen x (variabel) ;

z — uppnadd timfortjanst vid tim-
prestationen x (variabel).

For konstant ackordspris har man déa:

s f
=AM 1) s
P a 2 oo
t o f
= i J I
i ma, r =
t
u = —;
a
Z = X W
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Hirav ses, att om arbetsprestationen

 pkas (x vixer) kommer produktions-

priset pr enhet, y, att minskas och
tvartom, och utgar vi fran produktions-
priset p vid en normal prestation (MTP)
ar minskningen (resp. okningen) :

!
el G S

Denna minskning i produktionspriset,
som vaxer med vaxande x, och som ar
storre ju storre de fasta kostnaderna
pr arbetad mantimme, f, &r, har skapats
genom arbetarens merproduktion ut-
over a, och bor diarfor, dtminstone till
en viss grad tillkomma honom. Utgar vi
ifran, att arbetaren bor erhéalla n gdnger
denna minskning, dar n dr en kvot mel-
lan 0 och 1, far vi ett nytt uttryck for
produktionspriset pr enhet:

gl e i
y'=m .r+mx+n‘m--(a—x),

(iaE o
(1~n)~|—m——‘a—+r.

Va=tm

M| =

Hirigenom blir ackordspriset pr man

och enhet ej lingre konstant, u = ;t,

utan overgar till att bliva variabelt, u’,
alltsd ett med x vixande premieackord:

t 1 al
Py A = st
Ui Sar f(a X).

Den hirtill svarande timfortjansten,
z’, kommer med vixande arbetspresta-
tion att oka fortare an z:

Z':x-u':%(t-i—n-f)—n'f.

Man kan emellertid dven se premie-
ackordsfrigan fran en annan synpunkt.
Utgar vi ifrdn, att alla kalkyler och
overslagsberdkningar ar baserade pa en
MTP-arbetsprestation, dr vid den hartill
svarande produktionen, a, alla fasta
kostnader tickta, och for produktionen
hiarutover aterstir endast att tacka de
rorliga kostnaderna.

For produktionen a pr. timme galler:

p=m _ Frhm_ (konstant)

och for produktionen harutover:



TEGEL

'FASADTEGEL

spr

underhallsfri fasad

Gor en kalkyl och Ni skall finna att ingen
annan fasad kan e;biudq samma ekono-
miska villkor. Ldgg dartill att en tegelfasad
dr vacker, att den dr levande och att den

skdnker huset individualitet.

Ring sedan namnanrop
"SALATEGEL".

SALA TEGELBRUKS A.B.

87



TEGEL

A.-B. Nabbensbergs Tegelbruk

Vénersborg - Tel. 5

MANGHALTEGEL

Volymvikter 1.0—1.2

Hég vidrmeisolering . Hég tryckhdllfasthet

SLOTTSMOLLANS

FASADTEGEL och ENKUPIGA FALSTAKTEGEL

Wallbergs Fabriks Aktiebolag

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu Halmstad

88




Mol SR T PR L (konstant)

Riknar vi som hittills, att n ganger
minskningen i produktionspriset bor
tillfalla arbetarna, far vi for produk-
tionen x ett produktionspris:

I Bialsh (xwa) (p’+n-m-ai);

X

yll

insittas ovanstdende virden for p och
p’ och hyfsas uttrycket, erhélles:

f t+n-f
y"=m;(1—n) A e
vilket dr identiskt det samma som y’,
och som en foljd hirav vill ackordtim-
fortjansten z” dven bliva den samma

som z’. ;

Det ses saledes, att kontinuerligt vari-
erande premieackord och fast premie-
ackord utover produktionen a bada for
till samma resultat. I praktiken kan
man givetvis ej riakna med ett variabelt
ackordspris fran timme till timme utan
far rikna med ett genomsnitt for en
hel dag eller, om laget bestédr av samma
folk, for en hel avloningsperiod. Antag-
ligen dr det i praktiken liattast att till-
laimpa metoden med ett fast premie-
ackord utover-produktionen a.

Storleken av kvoten n, d. v. s. upp-
delningen mellan arbetare och arbetsgi-
vare av den vid okad arbetsprestation
skapade minskningen av produktions-

priset, kan goras till foremal for dis-
kussion, och bor nog vara individuell
for olika rorelser allt efter deras olika
storlek pa f.

I nedanstéende tabell dr utrdknat ett
praktiskt exempel. Det ror sig om
framstédllning av stringpressat taktegel
pa en vanlig valspress och arbetsproce-
duren omfattar lergrivning med grav-
maskin, intransport, maskinell bearbet-
ning och pressning av leran samt trans-
port av det pressade teglet till och dess
anbringande pa torkplatsen, alltsd den
samlade tillverkningen av ratt taktegel
pa torkplatsen. m ar = 8, t ar satt = 2,0
(alltsd 2 kr. pr timme inkl. kristilligg)
och n ar satt = 0,75. Virdena pa r och
£, resp. 12,0 och 1,0, dr litet avrundade
resultat av ett verkligt driftsrakenskap,
som det med all sannolikhet kommer att
bliva for innevarande ar. Enheten for
x dr 1000 st. och x varierar fran 0,70
till 0,80 d. v. s. fran 700 till 800 st. pr
timme; a ar satt till 0,75 (750 st. pr
timme).

I tabellen kan for det valda exemplet
direkt avlisas hur produktionspriset y
och timfortjdnsten z varierar med X,

dels for konstant ackordspris u = ;t

— 2,667 (y och z) och dels for varia-
belt ackordspris u’ (y’ och z’). Varia-
tionerna #r pa grund av exemplets
ringa virde pa f ganska smd, men i en
modern rorelse med stort investerat

Tabell:

X y u Z . Yy’ u’ iz
0,70 44,76 2,667 1,867 44,19 2,596 1,817
0,71 44,60 2,667 1,893 44,15 2,611 1,854
0,72 44,44 2,667 1,920 44,11 2,625 1,890
0,73 44,29 2,667 1,947 44,07 2,640 1,927
0,74 44,14 2,667 1,973 44,03 2,653 1,963
0,75 44,00 2,667 2,000 44,00 2,667 2,000
0,76 43,86 2,667 2,027 43,96 2,680 2,037
0,77 43,72 2,667 2,053 43,93 2,693 2,074
0,78 43,59 2,667 2,080 43,89 2,706 21l
0,79 | 43,46 2,667 2,107 43,86 2,718 2,147
0,80 ‘ 43,33 2,667 251133 43,83 2,729 2,183
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kapital i byggnader och maskiner och
dérfor med stort varde pa f blir resul-
tatet helt annorlunda. Det framgar
aven av tabellen, att i samma utstrick-
ning arbetarna far andel (i ex. 75 %) i
den minskning i produktionspriset,
som uppstar vid arbetsprestation utover
a, far de deltaga i den okning av pro-
duktionspriset, som uppstar, nar arbets-
prestationen sjunker under a.

Vill man hellre tillimpa ett fast pre-

mieackordstilligg for produktionen ut-.

over a, vilket sdkert ar lattast i prak-
tiken och, som tidigare péavisat, ger
samma resultat, blir detta for det valda
exemplet n ai = 0,75 (l):gg = JL00;
Ackordspriset blir alltsd for produk-
tionen a = 2,667 och for produktionen
hdrutover = 3,667. Forproduktionen
x pr timme blir timfortjansten —
a1 2,660 & (x—2a) .3,667.

I fig. 1 ar visad en grafisk framstall-
ning av ovanstiende tabell och visar
askadligt de olika storheternas variatio-
ner for varierande x. Ordinatskalan for
Z, u, z' och W &r angiven till vanster
och for y och y’ till hoger. Vad som héin-
for sig till konstant ackordspris dr hel-
draget och till variabelt ackordspris
prickat. Av uttrycken framgar, att kur-
vorna for y, y’ och u’ dr hyperblar och
for de ovriga rata linjer.

Gar man in for premieackord i den
ena eller andra formen, blir arbetarna
for kontroll av ackordspriset intresse-
rade av rorelsens varde pa f, och da
detta endast framgdr av driftsriken-
skapet, skulle arbetarna alltsd ldmnas
tillgang till detta. Denna sida av saken
kan val emellertid ordnas med en auk-

Fig. /.
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toriserad revisor som mellanled eller i
samband med framtidens foretags-
namnder.

Vid har beskrivna avtals- och avlo-
ningssystem antingen med konstant el-
ler variabelt ackordspris reducerar sig
loneorganisationernas forhandlingar till
att endast faststélla t; alla ackordspri-
ser ar darmed automatiskt faststallda.
Bade arbetsgivares och arbetares in-
tressen ar konvergerade mot storsta
mojliga arbetsprestation d. v. s. storsta
mojliga produktion. Det sociala intres-
set 1 okad produktion och bevarat pen-
ningvirde dr sammanfallande med bada
parternas egoistiska intressen och dar-
med véal bevakat.

Systemet forefaller enklare, renare
och mera rationellt dn det nuvarande,
som forutom att vara produktionshiam-
mande, tvingar en att arbeta med nagot
s& paradoxalt som ackordskompensa-
tion till timlon” och timlonstillige till
ackordsarbete”.

VID MODERN TEGELINDUSTRI

soker skolad, ansvarskidnnande fackman
anstdllning varen 1948.

Svar till ?15 &rs praktik”.

Tidskriften TEGEL:s exp.
Kungsgatan 32, Stockholm, f. v. b.

LUFTGUMMIHJUL
med bilcord
12 X 4” kullager kr 58: —
12 X 4" glidlager kr 51: —
16 X 4” kullager kr 60: —
16 X 4” glidlager kr 53: —
Leverans omgaende fran lager

Firma BJORN-BAKELIT
Langgatan 35, Huskvarna
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BARA TEGELBRUK

Av Civilingenjér Nils Knutsson Blomquist.

Presshusgaveln. Portar till blivande kammartork synes till hoger pd gaveln. De mer,
eller mindre bristfdlliga sommartorkladorna synas i forgrunden.

Vid flera tillfdllen har jag pladerat
for att en generalplan bor upprittas
innan man paborjar ombyggnad av en
industri. For det forsta maste man gora
upp en ritning eller mittskiss, som vi-
sar hur befintliga byggnader m. m. lig-
ger. Om terringen dr kuperad eller om
den lutar, bor man &ven gora avvag-
ningar och rita in hojdkurvor.

Vid tegelbruk bor man gora en for-
teckning over antal sattplatser, tillverk-
ningsméangd, ugnens rymd, briannkanal-
langd, torktid, branntid, tillverknings-
tid, hur mycket tegel som gammas och
rankas och hur mycket som packas eller
stabbas. Vidare upptecknas vad for ma-
skinen, som finnas och i vad man de
kunna anvandas vid moderniseringen.

Med utgéngspunkt fran inventering-

en kan diskussionen borja, om hur upp-
stallda mal skall nas.

Som Ett lampligt objekt valjer jag
Bara Tegelbruks- & Sagverks A/B i
Skane, nagra km. fran Klagerup pa
viagen mot Malmo, vars dgare och chef
ar Disp. Axel Nyberg.

Tegelbruket, som nu delvis dr om-
byggt, var ett typiskt sommarbruk med
6 manaders tillverkningstid, 10 april—
10 oktober. Teglet torkades i envanings
sommartorklador med handbortsittning
d. v. s. teglet sattes for hand pé en rulle-
bar med vilken det transporterades till
torkplatsen, dar det lyftes upp pa tork-
hyllan. Tillverkningskapaciteten var 2,5
milj. murtegel, brunnstegel och ror.
Leran ar i huvudsak gulbriannande men
finnes dven rodbridnnande. Fasadtegel
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har ej tillverkats. Under &ren 1946—47
utsorterades dock en del fasadtegel, i s&-
val gul som rod firg. Det kan nidmnas
att nybyggnaderna vid tegelbruket dro
uppforda i gult fasadtegel.

Antalet torkplatser var ringa; c:a
150.000 st. I gengild utfordes s manga
fler sattningar. Som exempel kan nim-
nas, att nir jag besokte bruket den 17
juli 1945 hade sedan varen 10 satt-
ningar medhunnits. Denna sommar ut-
fordes 20 sittningar, vilket innebar c:a
3 milj. rategel. Det torkade teglet var
emellertid till storre delen ’’gront”,
d. v. s. endast halvtorrt och i vissa fall
knappast det. Storre delen av det torra
teglet packades for att brdnnas vinter-
tid. For att slippa ranka det grona teg-
let, sattes detta direkt i ugnen och tor-
kades dar. Briansleekonomiskt sett var
detta ej nagon god affar.

Ugnen har 16 kammare och rymmer
88.000 st. 6,5X25-tegel. Briannkanal-
lingden dr 62,4 m. Per dygn brinde
man av gront tegel 8.600 st., d. v. s. en
brannhastighet av 6,15 m. per dygn.
Brianningen pagick fran borjan av maj
till slutet av januari. Ugnshuset var en-
dast ett daligt tak over ugnen och det
fanns ej ganghojd under takbjilkarna.

Bruket onskade successivt oka pro-
duktionen genom om- och nybyggnader.
Nya torkplatser, vilka medgavo tillverk-
ningssdsongens forlangning, erfordra-
des. D3 det gamla presshuset endast var
ett skjul, maste nytt presshus byggas.
Ny ugnsbyggnad maste uppforas och
ugnens briannkanal forlingas. Vidare
behovdes en kammartork.

Genom att utstricka branningstiden
till 50 veckor per ar och genom att hoja
brannhastigheten nagot berdknade man
kunna branna 4,5 milj. per ar.

D& en del gamla sommartorklador an-
sags kunna byggas om for bortsidttning
med gaffelvagnar, skulle det erfordras
150.000 sattplatser over ugnen for atz
komma upp i 4,5 milj. drsproduktion.
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Tillverkningsmaskineriet riackte emel-
lertid ej till for denna produktion.

Att bygga en kammartork skulle vara
det snabbaste sittet att 6ka produktio-
nen. Detta var emellertid omojligt, da i

88 fall ugnen forst maste byggas om

och forldngas. At det hall ugnen skulle
forlaingas maéaste forst en markremsa
forviarvas. Nya presshuset borde helst
forlangas i motsatta andan av ugnen
vid skorstenen, och kammartorken i
forlangning av presshuset. Dir kam-
martorken séiledes borde ligga, fanns
sommarlador.

D4 det ej kunde berdknas, att under
en vinter medhinna bygga dels kammar-
tork, dels presshus samt dels bygga om
ugnen, skulle sommartorkplatserna spo-
lieras under en sidsong, vilket skulle
medfora produktionsminskning och déar-
med oka kapitalinvesteringen. Onskema-
let var dessutom att ur kapitalinveste-
ringssynpunkt verkstidlla modernise-
ringen under loppet av flera ar.:

For att nd ett ekonomiskt resultat
uppgjordes skisser for placeringen av
byggnaderna, berdkningar over deras
storlek samt kostnadsoverslag for en-
bart sommartorklador, storrumstork
over ugnen i kombination med sommar-
torklador och kammartork i kombina-
tion med sommartorklador. Forslaget
enbart kammartork diskuterades #ven,
men avfordes av olika anledningar fran
programmet For de olika alternativen
gjordes prelimindra driftskostnads-
kalkyler.

Resultatet blev, sedan mojligheter till
fribdrande konstruktion for storrums-
tork over ugnen framkommit, att forst
skulle presshus byggas, sedan ny ugns-
byggnad med en torkvaning, direfter
ombygenad och forlingning av ugnen
samt ugnsoverbyggnaden och slutligen
kammartorkanliggning. Samtidigt med
ombyggnad av presshuset skulle en del
sommartorklador byggas om for gaffel-
vagnsbortsattning.

Detaljritningar for presshuset utar-
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WACOMP-

SPECIALFORMGIPS

2 bnilaniy
for

FALSTAK- o.
NOCKTEGEL

Leverans frdn lager

WAHLIN: %%

ETABL 1867

Tel. v. 440955 STHLM HORNSGATAN 40

A
grundiade
N. LUNDGREN
sitt foretag, som blev
den forsta svenska
skorstensfirman
och
byggt skorstenar
fran
Norra [shavet
till
Svarla Havet

Agare av-Upsala

UNDGRENS

SKORSTENSBYGGNADSFIRMA * Gévle -

— "”En sista scen, mitt herrskap — en
penningpung och jag. Sjalv representerar
jag teglet, materialet med anor och allt-
jamt foljande tidens takt. Penningpisen
dr symbolen for Er behdllning. Vi hora
samman, vi bdda pa scenen — vi foljas at
till Ert bygge. Kort och gott — att bygga
med tegel dr ekonomiskt fordelaktigt.

S& tackar jag for Er uppméirksamhet
under det ar, som gatt. Vi ses igen.”

SI@N ETEGELBRUKENS

Ostergatan 6, MALMO - Tel. 318 31, 318 32
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CIVILINGENJOR
NILS KNUTSSON BLOMAQUIST

Ystadvdgen 35 Hammarbyhojden, Stockholm
Tel. vaxel 49 2650

Har planlagt och planlagger nybyggnader och moderniseringar av

BARA, FORSSA, HAGA, HALLSBERG, HOG, MINNESBERG
TRONNINGE och VATTHOIMA TEGELBRUK

Projekterar och utfér moderniseringar av andra industrier exempelvis

Wirsbo Bruks Rérdetaljlager, Flansverkstad, Panncentral,
Bethus, Rérlager, Personalrum, Verkstadskontor, Kulvertar

m. m. Bygger stérre delen av dessa arbeten pa entreprenad

RIFAR @@L BYCGER (B@STABSHIS

Planligg Edra ombyggnader med tanke pa framtiden — En generalplan dr absolut
nidvéndig
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Gamla ugnshuset synes inbyggt i det nya huset. Spdnnbalken med dragstagen

framgdr av bilden.

betades omedelbart och begirdes bygg-
nadstillstdnd for detsamma i slutet av
september 1945. Byggnadsarbetena pa-
borjades i november samma ar. Genom
att maskiner bestéllts i god tid, kunde
presshuset tagas i bruk redan pa varen
1946. Helt nytt tillverkningsmaskineri,
bestidende av 5,5 m. enkelblandare, dub-
belt valsverk och murtegelpress, har in-
monterats och levererats av A/B Abjorn
Andersson, Svedala. Elevator och sink-
stol av A/B Enkopings Verkstidders
konstruktion har uppsatts, vilken firma
dven levererat gaffelvagnar, hand- och
eltraverser. Helautomat gick ej att an-
skaffa, d& ombyggnaden utfordes, men
4y det meningen att anskaffa en sadan,
av Keller-typ, sd smaningom. Dessutom
har ny kulkvarn installerats.

Presshuset dr utfort med 1 1/2 stens
ytterviaggar av gult fasadtegel, bjalklag
och pelare av armerad betong samt tak
av tra belagt med taktegel.

For ugnsoverbyggnaden har utarbe-

tats en fribdrande konstruktion. Kons-
truktor hirfor, liksom for presshuset,
har varit Civilingenjor G. Lundin i
HKB, (Huskonstruktionsbyran, Stro-
kirk & Co), Stockholm. Genom att ut-
bilda torkfacken over ungnen sisom ett
spannverk med dragstag av 1” rund-
jarn, har pelare placerade pa ugnen,
kunnat undvikas.

I bottenvaningen lings ugnen har
pelare av jarnbalkar anvants. Pelarna
bestd vardera av 2 DIP 18, som avsty-
vats med vinkeljarn. Den ena balken
foljer ugnens lutning och den andra star
vertikalt., Avstandet mellan pelarna ar
3,9 m, d. v. s en pelare mellan varje
kammarport till ugnen. Langs ugnen
och nagot ovanfor ugnens overkant har
over pelarna lagts en DIP 28 och en
DIP 24, vilka uppbara trakonstruktio-
nen. Fria spannvidden mellan pelarna
dr i markplanet 13,5 m och i toppen,
d. v. s. fria avstandet mellan de langs-
giende DIP 28-balkarna, 11,1 m.
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D& onskemalet var att fa sidotork-
fack i ugnsvaningen och minsta mojliga
antal pelare i bottenvaningen, valdes
jarnkonstruktion i bottenvaningen.
Jamforande kostnadsberikningar visa-
de att jarnbalkar voro billigare &an
betong eller tri.

Torkfacken i1 ugnsvaningen utefter
ugnens bada langsidor dro 2,4 m djupa.
Dessa torkfack dro biarande pelare for
ovanforvarande spidnnverk. I langsled
ar c/c-avstandet 1,556 m. Vid basen i
ugnens tvirled har pelaren en bredd av
1,9 m och vilar pa de langsgaende DIP-
balkarna. Fria spannvidden tvérs over
ugnen dr vid basen 11 m och i under-
kant ovanforliggande torkvaning, d. v.s.
spannverkets underkant, 8,6 m. Pela-
rens bredd dr i toppen 3,1 m. Detta
innebdr att pelarens insida har samma
lutning som ugnens utsida. Vertikala
virket utgores av 6”X8” och 6”X6".

Djupet pa torkfacken i vaningen
ovanfor ugnen dr 14,8 m och detta inne-
bar att en 14,8 m:s balk, som ar c:a
3,7 m hog, erhalles. D& upplagslingden
i varje anda ar 3,1 m blir, som ovan
angivits, fria spannvidden 8,1 m. Av-
stdndet mellan balkarna &r 1,55 m fran
mitt till mitt. Over- och underflinsen
bestdr av 6”X8” virke. Vertikala stré-
vorna &dro over upplaget 6”X6”. Néar-
mast upplaget dro de 3”7 X 6” och 1 mitten
2" X 6", Sneda tryckstriavor dro i huvud-
sak av 2”X6” virke. Fran balkens un-
dersida pad den fria spannvidden gar

Totalhojden i gamla ugnshuset framgdr av
denna bild.
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3 st. 1” dragstag av rundjirn upp tilk
vardera balkoverkanten éver upplagen.
For fistande av dragstagen dr pd over-
och undersidan av balken nap av
6”7 X8” virke fastbultade. Hirvid har

- anvants taggbrickor. Dragstagen dro i

bagge dndar forsedda med bricka och
mutter. Viss nedbojning genom belast-
ning av balken och virkets-uttorkning
kan ej undvikas. Denna nedbdjning kan
emellertid elimineras genom att mutt-
rarna pa dragstagen dragas at. Vid be-
rakning av balken har rdknats med en
last av 1,9 ton pr Im.

Takstolarna, yttertak och innertak
over torkvaningen &dro av tri. Ytter-
taket dr belagt med taktegel.

Man kan #ven gora ytterligare en
torkvaning. Hirvid sittes en ny spinn-
balk ovanpa den undre. Denna kons-
truktion har utarbetats for ett annat
tegelbruk.

Ytterviggarna aro av 114-stens gult
tegel, utsorterat ur brukets egen till-
verkning.

Golvet mellan ugnsvéaningen och tork-
vaningen &dr av tra som lagts titt i
sidogédngarna och glest i torkfacken.
Mellan bottenvaningen och ugnsva-
ningen har lagts tatt tragolv.

Innertaken over sévil presshus som
ugnshus dro avsedda att isoleras med
mineralullmattor. ;

I torkvéaningen har i fasaden insatts
omvéxlande luftningsluckor och fonster,
vilket nirmare framgdr av bilderna.

L

Fasad. At vinster skall ugnen och ugns-
byggnaden forldngas.
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Landets storsta tillverkare
av tegelmellanvéiggsplattor.
Vi leverera Walla-plattor
Over hela Sverige. '

; Fraua onom

att WALLA-plattorna dro litta att
hugga och sd dro de raka*

Walla-plattornas manga virdefulla egenska-

7 ~ per erkinnas av alla byggmastare och bygg-
goda egenskaper hos vira herrar. De utgora ett tillforlitligt mellan-
mellanviiggsplattor vaggsmaterial, som ar brandsikert, ljudisole-
rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-

lI Brandsiikra
bestandigt. Tala med en fackman om Walla-

Ljudisolerande
2 ! plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor

3 Volymbestindiga de &ro de mest salda i landet.

4 spikbara . ‘

B Fria fran fukt

6 Eemiskt neutrala * Var patenterade tillverkningsmetod gér
7 ;‘::t“ athhugga och att vdra plattor dro absolut raka.

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrineholm

Postadress: Katrineholm. “Telefon: Tegelbolaget.
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Specialité:
. an :

' TAKTEGEL
L HEBY TEGFL Arstillverkning 10.500.000 st.
INREGISTRERAT VARUMKR@ H E B Y T E G E LV E R K
HEBY - - SKOLDBERG & Co.

KOMMANDITBOLAG '
T E G E LV E R K Telefon: Namnanrop Heby Tegelverk

A.-B. FORENADE TEGELBRUKEN

LINKOPING — ' TELEFON 201
rekommenderar sina tillverkningar av

3'x5"'x10" lattmurtegel 16 W
3"x5"x10" hbgporodst murtegel 1,2
och mellanvaggsplattor

SENNANS FASADTEGEL

maskinformat och handslaget, i vacker, réd
fargton &r vida kant fér sin hdga kvalitet.

SENNANS TEGELBRUK -- TEL. 16 SENNAN

AGARE:

Aktiebolaget P. OLSSON & C:o HALSINGBORG Viéxel 20750
INFORDRA OFFERT!

Tippvagnar
Rals

Vindskivor Sparvixlar
Hjulpar Rullager

Carl Stl'0m A-B All 6vrig jarnviagsmateriel

Stockholm C Tel. Vixel 23 54 00

98



TEGEL

W

Detalj av hur golvbrdda anvdants som stod Utstickande fackldkt for gaffelvagnens
for rdlsen. styrhjul.
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Ovriga vaningar ha endast fonster. Un-
der kallare arstid dr det meningen att
invandigt isclera luckorna med trafiber-
plattor.

Tegelmistare Bengtsson vid bruket
har under byggets gang foreslagit en
del finesser. Bl. a, har han latit fack-
lakten, mot vilka styrhjulen pa gaffel-
vagnen loper, springa ut en bit i tra-
versgangen. I dndan har han gjort en
langfas. Hiarigenom far gaffelvagnen
styrning innan den kommer in i tork-
facket. Idén ar ypperlig, ty risken for
att lattorna skall taga i stolparna blir
ringa och hérigenom sparas atskilligt
med tid. Det behovs nédmligen ej stora
avvikelser 1 rélsens horisontalplan
forrdn gaffelvagnen vickar och lattorna
taga i stolparna.

Vidare har tegelmiastare Bengtsson
lagt upp golvbriderna pa rilsens flins.
Harigenom stodes ralsen och ligger
battre fast. Dessa detaljer framgd av
bilderna. ;

Ugnsbyggnaden har uppforts under
varen och sommaren 1947. Fran borjan
var det meningen att den skulle vara
klar pa varen 1947, men materialsvarig-
heter, arbetskraftsbrist m. m. lade hin-
der i vagen.

Kostnadsberdkningen utvisade att det
blev billigare med storrumstork over

ugnen, da dnda nytt ugnshus maste
byggas. Nir sedan konstruktionen kun-
de goras s att inga pelare behovde be-
lasta ugnen, var detta avgjort det bil-
ligaste torkningssittet.

Resultatet har dven blivit forvanans-
vart gott. Forsta sattningen foretogs i
slutet av september 1947, Teglet torkade
pa 14 dagar. Per 1 nov. har i ar till-
verkats 3,2 milj. tegel. Ytterligare 2
sattningar rdknas medhinnas, varfor
produktionen for 1947 skulle bli 3,5
milj. eller 1 milj. mer dn tidigare. Nar
storrumtorken nésta ar kan anviandas
hela Aaret, beridknas produktionen till
4,5 milj.

Nista etapp blir att forlinga och
bygga om ugnen samt att bygga 12 m
breda packlador langs ugnshuset. Sista
etappen blir en kammartork s& att pro-
duktionen kommer upp i 6 milj. tegel
per ar. Produktionen kommer di att bli
2,4 ganger storre an fore ombyggnaden.

Sedan nytt maskineri insattes, har
tillverkningen av manghalstegel upp-
tagits och har detta slagit vil ut. Aven
tillverkningen av 1,2-tegel har pabor-
jats. Genom anvindande av gaffel-
vagnar har kvaliteten pa roren hojts.

Byggnadsentreprenor for presshus
och ugnshus har varit byggmaistare B.
Appelberg, Djurslov.

Rekommenderas vid inkip av allt slags
Sforsthlassigt tegelmaterial.

Tel. 17170

A J1 #al |

I i il

11 [§] 8]
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Madlarlandskapen

De till oss anslutna bruken aro belégna inom Stock-
holms, Uplands, Vastmanlands och Sérmlands lén.

Vi disponera alltid s&, att kortaste och dérmed billi-
gaste fransportvég och transportsétt anvéndes.

Vart partiférsdliningspris &r ett medelpris, lika Sver
hela omrédet, lika fér alla. Byggnadsplatspris.

Frédga oss, om vi kunna leverera, innan Ni betalar mera
for tegel @n vart pris. De oblyga &verpris, som ibland
begdres, 6nska vi pé alla satt férhindra.

Forsdlining i smdpartier vid bruken och vid lagret i
Stockholm sker till fasta, laga priser.

Begdr vara leveransvillkor och prisuppgifter. Betala
icke de hdga Sverpriser som ibland begdres.

Teg'elbrukens Forsdljningsaktiebolag
Stockholm

UPPLAGA: 6.700 ex.
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