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Arbetsinstruktion fér utférande — reparationer.

Av Civilingenjér Ake Péhlman.

Yttertaket har till huvudsaklig upp-
gift att giva huset skydd mot regn och
sno samt att avleda nederborden si att
den ej far tillfdlle att angripa och skada
underliggande delar av huset. Hoga
fordringar stillas darfor pa yttertakets
formaga att motstd klimatets péverk-
ningar. Taket bor diarjamte ha god
motstandsformaga mot brand. At ytter-
takets utforande och underh&ll maste
alltid 4gnas den storsta omsorg,
endr hela husets bestdnd kan riskeras,
om taket dr underhaltigt. For ett efter-
satt takunderhall far man sota med dyr-
bara och ofta besvirliga reparations-
arbeten.

For tackning av yttertaket finnas
olika materiel att vilja pa ex.vis under-
hallsfri takpapp, plat, skiffer o. s. v.
Det vanligaste tickningsmaterialet och
i langden ett av de prisbilligaste ar
dock takteglet. Det dger stor hallbarhet,
ger god tickning och dr vackert att se
pa. Héar nedan skall ndrmare redogoras
for hur ett tegeltak pa bostadshus och
liknande, inredda byggnader lagges
och hur det i fortsdttningen bor skotas.

Taktickningens utforande.

Tak, som skola tackas med tegel, bora
ha en lutning av minst 20° (1:214)
och helst mellan 30°—45°. Takformen
bor vara si enkel som mojligt, s& att
sirskilda platbeklidnader icke erford-
ras.

Takteglet utligges pa ett tatt under-
lag, som i regel utgores av pad taksto-
larna spikad trapanel, vanligen 1” ra-
spant. Tegeltickningen i sig sjilv ger
namligen icke skydd mot ex.vis yrsno
och drivvatten. I regel tdckes panelen
med asfaltpapp, som helst bor vara av
underhallsfri kvalitet. P4 denna spikas
sedan s. k. strolakt i takfallets riktning
och ovanpd denna slutligen den hori-
sontella tegellikten, som uppbir tegel-
pannorna (fig. 1). Harigenom erhélles
en konstruktivt riktig taktiackning. Un-
der tegelpannorna ev. intrangande vat-
ten rinner latt av taket utan att skada
de underliggande delarna.

I nuvarande tider, d& virkesbesparing
ar aktuell, har dven framkommit for-
slag att utbyta tridpanelen mot hérda
trafiberplattor. Harvid bor emellertid
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Fig. 1 Takteglet utligges pd tegelldkt, vil-
ken spikas pd stroldkt. Hdrigenom kan
under takpannorna eventuellt infrdngande
vatten ldtt rinna av. Observera ”overtdck-
ningen” mellan de olika pannorna dvensom
vindskivans tdcklist ytterst, under vilken
takpannorna ga in.

takstolsavstandet icke vara for stort, el-
ler ocksd bor klenare ldkt spikas over
takstolarna som underlag for trafiber-
plattorna. Skarvarna mellan trafiber-
plattorna skola utforas med overtick-
ning. Vid detta utfoérande kan under-
lagspappen mojligen uteslutas. Med tan-
ke pé att sondriga takpannor ofta ej bli
utbytta forrdn efter lang tid, synes
detta dock icke vara att rekommendera.
Pappen utgor dessutom sasom ovan
framhallits ett avledande skikt for
drivvatten och sméltvatten fran yrsno,
som triangt in under teglet.
Paldggningen av takpappen paborjas
vid takfoten och foljande pappvader
liggas med god téckning i alla kanter
(minst 5 cm). Nedersta vaden lagges
s& att pappen nir ca %4 cm utanfor
takpanelen, varigenom en droppnésa
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bildas. Pappen féstes i overkanten med
en rad pappspik och i underkant med
tva rader, vilka spikas i sicksack.
Innan laktningen paborjas uppsattas
nockplankor. Vid ldktningen spikas
forst strolakten i strangar med ca 50
cm inbordes avsténd. Till strolikten an-
vindes virke i dimension ca 14”X1” a
1157% Varje lakt skall g& fran nocken
och ned till brottet vid takfotsbriddan
eller ca 25 ecm fran takfoten. Darpa ut-
lagges tegellikten i strangar parallella
med takfoten. Tegellakten skall vara av
annan dimension #n stroldkten, van-
ligen ca 1”7 X1” & 116” (fig. 2). Enir en-
dast en tegelrad kommer att vila pa den
nedersta tegellakten, maste denna goras
16" tjockare #n ovriga, direst icke re-
dan takpanelen utforts med brott vid
takfoten. Borjan gores med den neder-
sta ldkten, som placeras pa sddant av-
stand fran takfoten, att tegelpannorna i
den nedersta raden komma att skjuta ca
5 cm utanfor takfoten. Detta for att tak-
droppet skall falla direkt ned i héng-
rinnan, som givetvis icke bor saknas.
Endr hela den ovriga laktningen beror
pa hur den forsta liakten lagges, dr det
av stor vikt att denna utligges nog-
grant och absolut rakt. Sedan detta
skett fastspikas den oversta lakten, som
placeras s hogt upp mot nockplankan,
att tegelpannorna i den oversta raden
komma att tickas tillrdckligt av de
nockpannor, som senare skola utliggas.
Spelrum bor dock finnas mellan teglet
och nockplankan. Avstindet mellan
overkanterna pa de bada salunda upp-
spikade laktstrangarna uppmites och
uppdelas i s& manga delar, att takpan-
norna vid utliggningen komma att vil
tacka varandra (minst 5 cm). Maste na-
gon rad klippas bor detta vara den over-
sta. Darefter tillverkas en mall (jfr. fig.
2), vilken anvéndes vid inpassning och

* For byggnader, som ligga i skog, kan det
vara fordelaktigt att anvinda ndgot tjockare strolakt,
detta for att hindra barr och dylikt, som bldser in
under teglet, att kilas fast mot tegelldkten.



stryker kolden kring knutarna pé jakt efter byte. En bristféllig
yttervigg dr honom sirskilt begirlige. Han férorsakar husigarna
arliga bekymmer och onédiga utgifter.
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A.-B. Nabbensbergs Tegelbruk
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Wallbergs Fabriks Aktiebolag
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fastspikningen av likten i mellanlig-
gande stringar. Var noga med att spika
lakten i absolut raka och inbérdes pa-
rallella linjer.

Nér laktningen fardigstillts, uppba-
res takteglet pa taket och utplaceras i
hogar, fordelade 6ver hela takytan, s&
att inga onodiga omflyttningar sedan
behova goéras. Sjalva ldggningen pa-
borjas fran hoger och limpligen med
nedersta och oversta raderna. Se till att
ett jamnt antal pannor kommer i varje
rad och att lika manga pannor liggas
i varje rad samt att pannorna komma
rakt over varandra. Finnas vindskivor
vid husets gavlar skola de yttersta pan-
norna i varje rad gi in under vindski-
van och vara vil tickta av denna. Till
hjalp vid utliggningen av de mellan-
liggande raderna anvéndes en ritskiva,
som flyttas rad for rad. Pannorna lig-
gas nedifran. I vissa fall maste pannor-
nas nedre fasade horn klippas av for
att teglet skall passa, till vilket arbete
anvindes en hovtang eller en sirskild
klippningsapparat. Over nocken ligges
nocktegel. Vid vissa takkonstruktioner
méste sirskilda gavelpannor samt
ibland gren- och korspannor anvindas.

Fig. 2. Laktning for tegeltak. Un-
derst den tunnare strélikten i ta-
kets fallriktning och ovanpd och
vinkelrdtt mot densamma tegel-
lakten. Som hjalpmedel fir att fé
rdtt avstdnd mellan de olika Idkt-
strdngarna anvdndes en enkel mall.
Overst synes nockplankan.

Ett fullgott taktegel kdnnetecknas av
att det ar vil brant och jimnt i firgen.
I regel dr kvaliteten bittre ju morkare
och jédmnare i firgen teglet dr. Vid
slag med hammare skall teglet giva ren
klang och brottytan skall visa likartad
struktur utan lagringar, stenar, kalk-
stycken eller lerbollar. Ev. forekom-
mande skevheter skola vara obetydliga.
Vid bestéllning av taktegel bor angivas
att det skall vara garanterat frostbe-
standigt.

Pa tak med brant lutning eller pa
stillen sdrskilt svart utsatta for blast
méste pannorna spikas fast. Aven den
nedersta raden av tegelpannor pé tak
med normal lutning brukar ibland fis-
tas med spik. Darjamte spikas ofta var
5:e—10:e panna i de vagrita raderna.
Hartill skall anvindas galvaniserad
spik. Pannorna spikas i ovre dndan, si
att spiken tickes av overliggande pan-
na. Sla ej in spiken sa langt att spik-
huvudet spdnner mot teglet, enir detta
da latt kan spricka. P& tegelhus inmu-
ras ofta tegelpannornas vingar i ga-
velns gesims eller utkragning.

Anslutningarna mellan & ena sidan
takteglet och & andra sidan yttertakluc-
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kor, skorstensbeslag o. dyl. dro de delar
av yttertaket, pa vilka man bor ha upp-
méirksamheten sarskilt riktad (fig. 3).
Har kan regnvatten lattare tringa in
under takteglet 4n pa andra stéllen. Aro

Fig. 3. Rdnndalar av pldt i takvinkeln

mellan huvudbyggnaden och en tillbyggnad.

Takteglet bor laggas sd, att ordentlig dver-
tdckning av pldten erhdlles.

de angivna detaljerna utforda av plat,
ar det av storsta vikt, att tillrdcklig
overtickning erhalles (fig. 4). Om tak-
fallen, som avvattnas genom en plat-
ranndal, dro olika stora och branta, kan
det vara fordelaktigt att i rdnndalens
mitt uppsitta en platkladd brada pa
hogkant for att hindra regnvattnet fran
den ena sidan att forsa upp under teglet
pa den andra. Det finns emellertid dven
sarskilt ranndalstegel med denna detalj
utformad.

Underhall och oversyn.

Ett tak tdckt med taktegel kraver i
regel ganska ringa underhall. Har man
fatt ett bra tegel stoppar detta i manga
ar och blir ofta endast vackrare med
aren.

Aven ett tegeltak kraver dock en viss
arlig oversyn. Sasom ovan framhallits
aro de stillen, vilka ur underhallssyn-
punkt krdva den storsta uppméirksam-
heten, anslutningarna vid skorstens-
stockar, takluckor, ranndalar och lik-
nande samt vid gesims- och hangran-
nor. Hir maste alltsd Oversynen av
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Fig. 4. Detalj av foregdende, utvisande

pldtbeslagets anslutning till hdngrdnnan.

Observera att pldtkanten vid sidorna skall
vara omslagen.

taket vara sarskilt noggrann, enir
fuktskador eljest ldtt kunna uppsté.

Av en eller annan anledning kunna
dven tegelpannorna gd sonder (fig. 5).
Om man dirvid maste inkopa nya tegel-

_pannor bor tillses att teglet har samma

format och utforande som det gamla.
Att 3 samma férg och kvalitet ar i re-
gel svarare.

Far regnvatten under en lidngre tid
licka in vid en sonderslagen eller
sprickt tegelpanna kan pafrestningen
p3 takpappen latt bli for stor. Aven
underlagspapp av relativt god kvalitet
kan under besvarliga forhallanden bli
s8 forstord, att vattnet tir sig igenom
den. Vidare urlakas och uttorkas van-
lig papp ritt snart av fuktighet och
varme. Utbyt ddrfor sondriga tegelpan-
nor s& snart som mojligt. Uppkomna
hal i takpappen bora omedelbart lagas.
Vid mera omfattande skador far hela
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7

goda egenskaper hos vira
mellanviggsplatior

1 Brandsikra

2 Ljudisolerande
J Volymbestindiga
4 Spikbara

B Fria tran fukt

6 Kemiskt neufrala

7 Litta att hugga och
bila

Landets stdrsta tillverkare
av tegelmellanvédggsplattor.
Vi leverera Walla-plattor
Over hela Sverige.

att WALLA-plattorna &ro litta att
hugga och sa idro de raka*...

Walla-plattornas manga vardefulla egenska-
per erkannas av alla byggmastare och bygg-
herrar. De utgora ett tillforlitligt mellan-
vaggsmaterial, som ar brandsakert, ljudisole-
rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-
bestandigt. Tala med en fackman om Walla-
plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor

de aro de mest salda i landet.

X

* Var patenterade tillverkningsmetod gor
att vdara plattor dro absolut raka.

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrineholm

Postadress: Katrineholm. Telefon: Tegelbolaget.
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noorenslorns | egelruk

VANERSBORG Tel. 1251, véxel

MANGHALSTEGEL

LAGT VARMEGENOMGANGSTAL
HOG TRYCKHALLFASTHET

TILLVERKNINGSKAPACITET:

DIV. MURTEGEL . .. . 6.500.000
TAKTEGEL . . . . . 75 2.500.000
DRANERINGSROR. . . . 1.000.000

MANGHAL
Tesel

NUTIDENS och FRAMTIDENS
BYGGNADSMATERIAL forséljes av

GOTEBORGS TEGELAKTIEBOLAG

MAGASINSGATAN 3. TEL. 131368, 1313 48
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Fig. 5. Aven det bdsta kan misslyckas. Tak-
teglet flagar av, troligen beroende pd att
rdteglet utsatts for kyla fére brinningen.

taket asfaltstrykas. Om vattnet sipprar
igenom takpanelen, far man vid upp-
sparande av lickan komma ihag, att det
icke dr sagt att halet befinner sig mitt
over det stille, dir vattnet rinner ige-
nom. Vattnet kan ha runnit 1dnga stric-
kor efter panelen innan det kommer i
dagen. Vanligen befinner sig lickan
dock i rak linje ovanfor det stille, dir
dropparna framtrida pé vinden.

Det bor emellertid observeras att fukt
och mogel kan upptrida pé takpanelen
p4 vinden utan att yttertaket licker.
Orsaken ar d& vanligen att soka i kon-
densering, vilken uppstar om tempera-
turen pd vinden vintertid ar hogre &#n
yvttertemperaturen. For att undvika det-
ta maste vindsutrymmet vara vil luftat
och dess temperatur s nidra som moj-
ligt overensstimma med lufttempera-
turen ute.

Mindre hal i takpappen kunna limp-
ligen lagas genom att mitt 6ver hélet

spikas en pappbit, pd vars undersida
tjaira strukits. Sedan tjarstrykes det
lagade stillet och pappen nirmast om- -
kring ett par ginger med négra dagars
mellanrum. For att om mojligt undvika
dylika besvir, bor sisom inledningsvis
omnimnts s. k. underhallsfri underlags-
papp anvindas, dven om den stiller sig
dyrare dn vanlig asfaltpapp.

Nir man betridder ett tegeltak, bor
detta givetvis ske med forsiktighet, s&
att takteglet icke skadas. Anvindes en
pa taket liggande stege, skall denna va-
ra ldtt och ha s& hoga skalmar, att ste-
gen komma vél over takteglet. Har man
ej tillgadng till en dylik stege, bor teg-
let plockas upp ifran takfoten och upp-
at allteftersom man gar fram mot den
plats, som skall lagas. De 16stagna pan-
norna ldggas vid sidan, om takfallet ej
ar for stort. Eljest far detta ordnas pa
annat sitt. En trigaffel pa langt skaft
kan dirvid géra god nytta. Gaffeln till-
verkas enklast genom att pi ett skaft
spika fast en ribba ungefir av teglets
laingd pé si sitt att ett mellanrum mel-
lan skaftet och ribban av drygt teglets
tjocklek erhélles.

Skall ett dldre tak, som forut varit
beklatt med span eller plat, tickas med
taktegel, bor det gamla taket givetvis
forst repareras. Aven gamla torvtak
kunnsa ersittas med tegeltak (fig. 6).

Fig. 6. Ett gammalt torvtak, som tdckts
med tegel. Observera ndvern, som tjanstgor
i stdllet for papp, och vattenhdlen i
fotbrdadan.
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De uppstaende falsarna pa plattak bora
dock icke slas ned, utan strolikten tages
med sadan tjocklek, att tegellakten gar
fri for falsarna. Om plattaket uppvisar
smé rosthal, kan taket, enligt vad det
visat sig, tédckas i befintligt skick med
tegel utan fara for rotangrepp.

I 6versynen av taket bor &ven ingd
hangriannor och stupror. F& dessa gro
igen med gamla 16v, barr och liknande
forsdmras avrinningen fran taket och
takbetiackningen kan taga skada. P&
vintern kunna stuproren dessutom bli

forstorda genom att de harigenom sval-
la igen med is. Glom darfor icke bort
att arligen — lampligen pa hosten se-
dan loven fallit — rensa hingrannor
och stupror. Anvind en borste eller lik-
nande och ej harda metallredskap! For
att hindra skriap att komma ned i stup-
roren kan en liten sil av plat eller metall-
duk sattas in i tratten. Den bor vara
lostagbar, sa att den latt kan tommas.
Héangrannorna bora f. 6. vara placerade
s langt ned att sno och is, som rutschar
ned efter taket, ej stannar vid rdnnorna.

Rem-, kugghjuls- och linsmérjor, presennings- och
remoljor, remvax, remmar och oljor.

A. E. FERNSTEDT & C:o

Tel. 107 - MOTALA

= Etabl. 1890.

Representant i Danmark:
Ing. Hakon Gertsen
Ngrrevoldgade 34

Képenhamn

Rationalisera Nu

Vi projekterar nya och moderniserar é&ldre

anléggningar.
Egna konstruktioner av ugnar och torkor.

Tillverkar alla erforderliga tegelmaskiner och

transportanordningar.

40-ariga praktiska erfarenheter.

TEGELINDUSTRIELLA BYRAN AKTIEBOLAG

STOCKHOLM 2, Box 2166

Vésterlanggatan 22
Tel. 214809, 100873

Telegramadress: Oslo
Tegellavuritz

Representant i Norge:

Ing. J. C. Falkenberg
Radhusgatan 30
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A.-B. MINNESBERGS TEGELBRUK

Av Civilingenjor Nils Knutsson Blomquist.

=

S o]

Fig. 1. Perspektiv av bruk 2 och 3 ndr de byggdes i borjan av 1900-talet av tyska
firmor.

Sedan man har last John Baunges
artikel ”’Sveriges Tegelindustri under
de senaste 50 aren” i Tegel nr 5, 1946,
ar man ej forvanad over, att de sven-
ska tegelbruken haft svarigheter, att
kunna foretaga moderniseringar och
rationaliseringar. Tegelbrukens mur-
tegelkapacitet torde fran omkring 1920
ha legat vid ungefidr 350 milj. per ar.
Ar 1940 var i alla hindelser kapaci-
teten ej mer &n ca 400 milj. P4 grund
av de stora avsittningsvariationerna
var medelproduktionen 1920—1940 un-
gefar 250 milj. murtegel per ar. Att det
da for. de flesta bruk endast har blivit
pengar over till de nédviandigaste repa-
rationerna siger sig sjalvt. I manga
fall, ja kanske i de flesta, har det ej ens
rackt till underhall.

Orsakerna till, att omfattande moder-
niseringar och da framst overgangen
till arsdrift, s& nir som pa ett par
undantag ej paborjats tidigare dn un-

der 1940-talet, kan #ven ses ur annan
synpunkt.

Fore 1941 forekom knappast drsdrift
inom byggnadsindustrien. Atminstone
undvek byggmaéastarna att mura under
vinterhalvaret. Orsaken hartill var
att det var dyrare vintertid och
framforallt besvarligare. Normalt fanns
2 o, lediga ligenheter, vilket gjorde
vinterbyggandet onoédigt. Det var ej
heller lika ont om arbetskraft fore
ar 1940 som for nérvarande. NAar
byggmistarna ej ville ha tegel vinter-
tid, fanns det ingen anledning fo6r
tegelbruken att tillverka pa vintern, i
all synnerhet som bruken voro byggda
for sommardrift. D& det dessutom
fanns en god och talrik arbetarstam,
som pa sommaren arbetade i tegelbruk
och pad vintern vanligtvis i skogen och
i Skéne pd sockerbruken, var det ingen
brist pa arbetskraft. I borjan av 1900-
talet byggdes dessutom tegelindustrien
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ut ganska kraftigt, sd att arskapacite-
ten vid enbart sommardrift uppgick till
over 400 milj. murtegel. F6ljden hirav
har varit, att det funnits gott om tork-
platser, s att rategel, d. v. s. firdig-
torkat tegel, kunna produceras under
sommarhalvaret i tillrdcklig mingd for
att halla ugnarna igdng under storre
delen av aret. Det har varit brukligt
att ugnarna endast statt stilla under
1 & 3 manader. Genom denna vinter-
brinning fanns det tegel for leveranser
under varméanaderna som rickte till
dess nytillverkningen kom iging. Fore
c:a 1935 var dven byggnadstiden ling-
re, eller 8 2 10 manader mot nu c:a
6 & 7. Ja, det hinde nog ej s& sillan
att vid storre husbyggen byggnadstiden
uppgick till mer dn 1 ar. I regel byggde
nog byggmistarna ej heller mer dn ett
hus &t gangen och murade d& under
varen och sommaren.

Eftersom det alltsd ej fanns nagon
efterfrdgan pa tegel vintertid och
byggmistarna kunde fa erforderligt
tegel nédr de sa onskade darfor att ars-
kapaciteten var storre dn efterfragan,
nojde man sig med sina gamla bruk i
stallet for att 14na pengar for moderni-
seringar som icke ansags bli rantabla.

Nér senare statsmakterna bestimde
att byggnadsverksamheten skulle paga
aret runt, och da dessutom byggnads-
volymen i ej obetydlig grad skulle 6kas
stod tegelindustrien icke rustad harfor.

Jag vet att atskilliga tegelbruk da
omedelbart voro beredda att bygga om,
inte minst med tanke pa de storre sva-
righeterna att fa arbetskraft. A/B.
Hagaverken, som beskrevs i ett fore-
gdende nummer av denna tidskrift,
foregick med gott exempel och borjade
ar 1942. Detta bruk lyckades f& in
maskiner fran Tyskland innan avsparr-
ningen. Jag hade forménen att fa pla-
nera Hagaverken tillsammans med
overingenjor Seth Engdahl, numera
anstilld vid A/B. Enkopings Verksta-
der, och dir byggdes den forsta kam-

72

martorken enligt system Engdahl. Jag
vagar pastd att atskilliga tegelbruk
vintade for att fa se hur denna torka
utfoll innan de besloto sig f6r moderni-
seringar. S& var bl. a. forhallandet med
A/B. Minnesbergs Tegelbruk. I denna
och foljande artiklar kommer jag att
beskriva nigra bruk, som i likhet med
Minnesberg forst ville se resultatet av
Hagaverkens torkanlaggning och wvid
vilka jag medverkat vid ombyggnaden.

En forklaring till forsenade moderni-
seringsatgédrder dr bl. a. att ndgra stu-
dier utomlands ej kunde goras p. g. a.
pagaende krig.

Efter sammanbrottet 1 Tyskland
fanns ej moderna tegelmaskiner att an-
skaffa. A/B. Enkopings Verkstidder
igangsatte emellertid redan under 1944
tillverkning av moderna hissar och
transportvagnar. Fortfarande saknades
dock den tyska helautomaten for mur-
tegeltillverkning, utan vilken man ansag
sig icke kunna rationalisera. Tillverk-
ning av sadana helautomater ha upp-
tagits av svenska verkstdder och ett
exemplar skall bl. a. sdttas upp vid Min-
nesbergs Tegelbruks A/B., och berdknas
kunna tagas i bruk under detta ar.

Man kan alltsd i viss mén sdga, att
det dr forst nu, som en verkligt arbets-
besparande modernisering kan genom-
foras, savida man inte skaffat sig
maskiner fran Tyskland fore kriget.

Helautomaten spar atskilligt med
tungt arbete, eftersom den automatiskt
séatter teglet pa torkhyllorna. Har man
ej helautomat av nagot slag ,méaste en
eller flera arbetare lyfta den vata te-
gelstenen, som viger dnda upp till 5
keg., fran avskirningsbordet och till
hyllan i hissen. Vid en produktion av
c:a 24.000 tegel per dag, en ej ovanlig
produktion, viger teglet, som skall sét-
tas i hissen 120.000 kg.

Det dr en prestation av en man att,
som det hinder, per dag ofta under
vridning av kroppen 1/4 eller 1/2 varv,
lyfta 120 ton. Det borjar bli ont om
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ETABL 1867

Tel. v. 440955 STHLM  HORNSGATAN 40

Ar 1869

grundlade
N. LUNDGREN
sitt foretag, som blev
den forsta svenska
skorstensfirman
och
byggt skorstenar
fran
Norra Ishavet
till
Svarla Havet

dgare av-Upsala
Plorra Tegelbruk
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— Ett beundransviart kraftprov, en pres-
tation av rang. Ja, mitt herrskap, styrkan
hor till familjen Tegelins mest utmérkan-
de egenskaper. I decennier och sekler har
var slakt visat styrkeprov mer storslagna
an detta, burit boérdor, som férvanat varl-
den. Och vi vansldktas inte.

I dag gér var viag genom modern forsk-
ning, provning och kontroll f6r att lamna
Er garanti for de biasta egenskaper. Nu
mer An ndgonsin dro vi rustade att till-
fredsstilla Edra storsta ansprak pa styrka
och héllfasthet.

Tegel — ett starkt byggnadsmaterial
till Er tjanst.

L)
SKANETEGELBRUKENS

Ostergatan 6, MALMO - Tel. 318 31, 318 32
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CIVILINGENJGR
NILS KNUTSSON BLOMAQUIST

Ystadvagen 35 Hammarbyhdjden, Stockholm
Tel. véxel 49 26 50

Har planlagt och planlagger nybyggnader och moderniseringar av

BARA, FORSSA, HAGA, HALLSBERG, HOG, MINNESBERG
TRONNINGE och VATTHOLMA TEGELBRUK

Projekterar och utfor moderniseringar av andra industrier exempelvis

Wirsbo Bruks Rérdetaljlager, Flansverkstad, Panncentral,
Bethus, Rérlager, Personalrum, Verkstadskontor, Kulvertar

m. m. Bygger stérre delen av dessa arbeten pd entreprenad

RITAR OCH BYGGER BOSTADSHUS

Planligg Edra ombyggnader med tanke pa framtiden — En generalplan ér absolut
nidvéndig
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arbetare, som wvill ataga sig sadant
arbete.

Inte nog med att teglet lyftes till
hissen. Hitintills har det — pa ett fler-
tal bruk — nér det kommit upp i tork-
vaningen, lyfts av fran hissen och satts
pa en kirra, som korts till torkplatsen,
dir det lyfts upp pa torkhyllorna, ofta
s& hogt man kunnat stricka sig. Detta
gor ytterligare 240 ton per dag. Ibland
har torkfacken varit sd hoga, att teg-
let mést langas upp. Sdger man att 1/6
maste langas blir detta ytterligare 20
ton. Sedan plockas teglet fran torkplat-
sen och lastas pd en kérra. Teglet viger
da c:a 3,8 kg./st. Detta blir 108 ton.
Kéarran transporteras medelst hiss ner
till ugnen, dir teglet sittes for hand
(92 ton). Nér det ar fardigbrant, sitts
det ater pa en kirra men viger da 3,5
kg. d. v. s. 84 ton. P4 lagerplatsen lyfts
det igen — 84 ton. Niar det skall lastas
lyfts ater 84 ton. Vid aldre bruk méiste
c:a 1/4 av rateglet lagras for vinter-
brianning. Detta innebar att det lyfts
2 ginger eller 54 ton. Ofta méaste 1/3,
nar det torkat en viss grad, plockas
bort fran torkhyllorna och staplas glest
for att fardigtorka, vilket innebar c:a
70 ton. Totalt ha d& arbetarna lyft
872 ton for 24.000 tegel eller 36,5 kg.
for 1 sten, som firdig viger 3,56 kg.,
d. v. s. 10,5 génger stenens vikt. Med
moderna maskiner d. v. s. helautomat,
hissar, bortsattningsvagnar, elektriska
traverser och karusellvagnar samt
kontinuerlig Aarsdrift, blir vikten 344
ton eller 14,3 kg. per tegelsten d. v. s.
4,1 ggr teglets vikt. Anvinder man
dessutom gaffeltruckar for transport
av teglet fran ugn till lagerplats och
for lastning blir vikten, som arbetaren
behover lyfta 176 ton eller 7,3 kg. per
sten, d. v. s. 2,1 ggr fardiga vikten.
Lingre kan man nog inte komma, ty
dven vid en tunnelugn maste nog teglet
sittas pa och plockas av tunnelugns-
vagnen for hand.

Jag tager mig nu friheten, dven om

det faller utom ramen for denna ar-
tikel, att rikna ut hur manga ginger
teglet dr lyft for hand innan det ar pa
sin plats i bygget. Jag antager d& att
det transporteras i pram, vilket ofta
forekommer 1 Stockholm. Fran lager-
platsen kors det pd en skottkdrra till
pramen, lyfts for hand och liagges i en
trarinna, i vilken det &ker ner i pra-
men, didr det tages emot och travas.
Vid lossningskajen lyfts det i medeltal
1 1/2 ging for att komma upp pa ka-
jen, 1 gang for att komma pa lastbilen.
Vid bygget lyfts det av lastbilen och
lagges i lager. Hantlangaren travar det
och bar upp det i ett 3-vaningshus,
d. v. s. 2 ganger samt sétter ned det =
1 ging. Muraren tager det och murar
in det. Detta blir 10,5 ggr eller 36,5 kg.
per sten, d. v. s. egendomligt nog pre-
cis lika mycket, som vid det omoderna
tegelbruket. For att fa ett tegel om 3,5
kg:s vikt inmurat i ett hus méste
ménsklig kraft tillsammans lyfta 73 kg.
eller 21 ggr teglets vikt. Tegelbdraren
pa bygget maste dessutom knoga med
det p& ryggen forst minst 10 m. pi
marken, sedan i ett 3-vaningshus upp-
for c:a 1 3/4 trappa eller c:a 5 m. i
hojden och slutligen 10 & 15 m. pa en
stallning.

Man maéaste sdga, att om tegelindu-
strien har kommit till att tegelstenen
endast behover lyftas av ménsklig hand
2,1 ggr, har rationaliseringen kommit
langt, d& transporten och inmurningen
fordrar 10,5 ganger eller om teglet gar
direkt pa bil, 6 ggr. Rationaliseringen
pa byggnadsplatserna behover tydligen
utvecklas.

Minnesbergs Tegelbruk i Skane, c:a
4 km. soder om Svedala, dr ett typiskt
tegelbruk fran sekelskiftet och bestar
egentligen av tre olika bruk. Nr 1 med
en arsproduktion av c:a 2 milj. mur-
tegel, ligger c:a 1 km. frdn de bada
ovriga och &dr icke foremal for ndgon
modernisering nu, varfor detta ej kom-
mer att behandlas i denna artikel.
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platser, s att erforder-

bruk 2 och 3 fore moder-

HUS

till ugnen. Torkplatser-

=3
Fig. 2. Situationsplan 'av verkstao |oneos| wenierrorka | 1igh tegel kunde erhallas
1
]
1
1

niseringens pdbérjande
dr 1944.

na bestod ursprungli-

—

KOLLADA

Nr 2 ar ett taktegelbruk och nr 3 ett
murtegelbruk. ' Deras inbdrdes - lage
framgér av fig. 1, som &r ett pampigt
perspektiv fran 1900-talets borjan och
utfort av flera tyska firmor, som pro-
jekterade bruket. Liget framgdr kan-
ske bittre av fig. 2.

Eftersom falstaktegel brinnes i ring-
ugnen maste murtegel sittas i botten
pa ugnen. En del murtegel har produ-
cerats vid 3:an och torkats dir samt
sedan transporterats till 2:an. Denna
transport har wvarit arbetskrivande,
dyrbar samt besvéarlig, d& bruk 3 ligger
c:a 3,5 m. hogre an bruk 2. Produk-
tionen har vid bruk 2 varit c:a 3 milj.
falstaktegel och huvudsakligast fasad-
tegel med rod farg.

Bruk 3 byggdes 1902—1903 med en
ugn, som kunde brinna c:a 15 milj.
tegel per ar. Tyviarr byggdes ej tork-
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] gen av en Keller-tork
| senare kompletterad

': med en overbyggd tork,
I d.v.s. torkplatser ovan-
iy for ugnen. Detta senare
: system kallas vanligen
I ”Svedalabruk”. Ugnen
| har endast anvints un-
i der ett 10-tal &r och
Keller-torken endast un-
der relativt kort tid.
Overbyggnaden har dir-
efter anvints som som-

martork och har som
sddan varit synnerligen
olimplig med sitt stora

djup. Bruk 3 har dirfor
med sina underh&llskostnader snarast
varit en ekonomisk belastning.

Ar 1944 beslots emellertid moderni-
sering av bruk 2 och 3. Svarigheten var
da att klara forbindelsen mellan dessa
bruk samt hur torkutrymmen foér mur-
tegel skulle kunna erh&llas vid bruk 2.
Problemet lostes s3, att mellan bruk 2
och bruk 3 byggdes en sommarlada i
3 vaningar. Niarmast 2:an dr det 4 va-
ningar och anvindes den understa som
lagerutrymmen. Genom omplaceringar
av maskinerna i 2:ans presshus i sam-
band med reparation av detta kunde en
ny murtegelpress sédttas upp. Under
sommaren 1946 och 1947 har murtegel
tillverkats i 2:an, torkats i sommar-
ladan samt sedan briants tillsammans
med taktegel i 2:ans ugn. I 6vrigt ha
inga moderniseringar gjorts vid bruk 2,
didr takteglet torkas ovan ugnen. S&
smaningom &r det emellertid meningen
att bygga om 6verbyggnaden pa denna
ugn.

Den stora 15 miljonersugnen vid
bruk 3 maste pd nagot sitt minskas
ner i volym. Detta har utforts genom
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Fig. 3. Situationsplan for

bruk 2 och 3 efter om-

byggnaden med sommar-

torkladan som forbinder
bruk 2 och 3.

att valvet rivits och en ny ugn med 5
miljoners kapacitet uppforts inne i den
gamla. Med 5 milj. menas d& 2 1/2"” X
10” murtegel (6,5X12X25 cm.). Detta
arbete dr utfort. Det befintliga press-
huset har forsetts med moderna ma-
skiner. Nya betongbjéalklag ha gjutits.
Taket har mast liggas om. Hissar och
transportanordningar dro av Enkopings
Verkstiaders moderna konstruktioner.

Vidare dr avsikten att uppstilla en
press for “handformat’” fasadtegel.

Tegel for 3:ans ugn skall torkas i en
kammartork, som skall byggas diar den
gamla Kellertorken lag och i en om-
byggd overvaning ovanfor ugnen, dar
bortsattning med gaffelvagnar kan ske.
Byggandet av kammartorken ar avsett
att paborjas sa snart presshuset dr far-
digt. Darefter skall ugnsvaningen byg-
gas om.

Nir kammartorken ar klar, har bru-

VERKSTAD | ness] KAMMARTO RKOR

|
|
SYSTEM {
ENGDAHL 1
|
|
)

KOLLADA

ket okat sin kapacitet med c:a 5 milj.
tegel, utan att arbetsstyrkan i namn-
vard grad behover okas.

Minnesbergs Tegelbruk har dessutom
2 muffelugnar for glacering av tegel.
P. g. a. brist pa arbetskraft kan glace-
ring numera ej verkstillas. Tidigare
glacerades taktegel, murtegel, klyvtegel,
plattor m. m. Vidare tillverkas skor-
stenstegel och en del dridneringsror.
Tidigare tillverkades #ven en hel del
specialtegel och ornamenttegel, vilken
tillverkning event. kommer att tagas
upp igen. Det kanske bor nadmnas, att
en del vid Minnesberg tillverkade och
glacerade tegelskulpturer eller réittare
sagt ornamentplattor, inmurats i ny-
byggnaderna vid bruket.

Moderniseringen har i samrad med
direktor Arne Morck i Minnesbergs
Tegelbruk planerats av undertecknad.
Konstruktor dr Huskonstruktionsbyran

(i
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Fig. 4. Flygfoto taget under byggnadstiden. (AB Flygtrafik.)

i Stockholm. Kammartorken ar avsedd
att utforas enligt system Engdahl med
flaktar m. m. fran A/B. Enkopings
Verkstader, som &dven levererat elevato-
rer, sankstolar, gaffelvagnar och elek-
triska traverser. Tillverkningsmaskine-
riet pa bruk 3 har levererats av Tegel-
industriella Byran Lauritz Andersson
och helautomaten av A/B. Abjorn An-
dersson, Svedala. Att nidmna o6vriga

) : Fig. 6. Mittransportgdngen i"
Fig. 5 Sommartorkladan fran vaster. sommartorkladan.
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A.-B. FORENADE TEGELBRUKEN

EINKOPING @« — W TELEFON 201
rekommenderar sina tilverkningar av

3'%x5"'%x10" lattmurtegel 1,6 W
3'x5"x10" hobgpordst murtegel 1,2
och mellanvaggsplattor

SENNANS FASADTEGEL

maskinformat och handslaget, i vacker, réd
fargton ar vida kant fér sin hdga kvalitet.

SENNANS TEGELBRUK -- TEL 16 SENNAN
AGARE:

Aktiebolaget P. OLSSON & C:o HALSINGBORG Véxel 20750
INFORDRA OFFERT!

Specialité:
‘ i - TAKTEGEL
"EBY TEG]EL Arstillverkning 10.500.000 st.
(NREGISTRERAT VAMRKB H E B Y TE G E LV E R K
HEBY SKOLDBERG & Co.

T E G E LV E R K KOMMANDITBOLAG

Telefon: Namnanrop Heby Tegelverk

Tippvagnar
Rals

Véandskivor Sparvixlar
Hjulpar Rullager

Carl Strom A=B All 6vrig jarnviagsmateriel

Stockholm C Tel. Vixel 23 5400
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&

leverantorer av enstaka maskiner skul-
le vara for omfattande.

Till sist bor omnamnas att foretaget
gjort och dmnar gora en hel del for
arbetarnas trivsel och valfard, eller
med andra ord en del sociala anordning-
ar. Badstubad med duschrum och om-
kladningsrum har byggts. Lunchrum
har byggts och skall utokas. En idrotts-
plats med tillh6rande omkléddnads- och
duschrum &dr utford.

Slutligen haller foretaget pa att pla-
nera ett egnahemsomréde for 30 egna L v
hem, dir arbetarna skall £& hjilp med Fig. 7. Sdttning av taktegel i 2:ans
forméanliga 1an, ritningar m. m. ringugn.

TEGELMASTARE

med praktik frén bruk med flammugnsbranning erhéller anstdllning den
1/3 1948 att pd egen hand skéta mindre tegelbruk i mellersta Sverige.
Sokanden boér ha genomgétt tegelmdstareskola, vara driftig och bra
arbetsledare. Rétt person kan pdardkna bra 16n. Modern bostad.

Svar till "Tegelmastareplats”, Tidskriften TEGELS kontor, Kungsgatan
32, Stockholm f. v. b.

Boras Tel. 17170

Rekommenderas vid inkip av allt slags
Sforsthlassigt tegelmaterial.
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MALARDALENS
FASADTEGEL

ROTT och GULT

| OLIKA NYANSER

A.-B. MALARDALENS TEGELBRUK

Eriksbergsgatan 27 STOCKHOLM Telefon 23 33 65




SVEDALA TEGELMASKINER

EXEMPEL PA SVEDALA TILLVERKNINGAR

SVEDALA 1886

SVEDALA

SVEDALA

SVEDALA

A-B. ﬂobjé'rn Anderson Svedala

TELEFONANROP: GJUTERIET, SVEDALA

STOCKHOLM GOTEBORG
Fridhemsplan 29 KARLSTAD FALKOPING FALUN Norra Homngatan 36,
Tel. 512485, 512495 Tel. 15685 Tel. 487 Tel. 1395 Tel. 112634, 112635

Sodermans Boktryckeri AB, Stockholm 1947



