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FUKTDIFFUSION

| VAGGAR

Referat av ing. G. Persson.

Professor E. Suenson: Vanddamps
diffusion © Vaegge og Rorkapper.

Ingeniorvidenskabelige  Skrifter,
Nr. 2, 1946, 55 s. Pris: Kr 6: —
(danska).

Forfattaren ndmner inledningsvis,
att hittills kdanda framstdllningar av
lagarna for vattenadngans diffusion i
vaggar aro ofullstindiga. Avsikten med
foreliggande arbete har ndrmast varit
att gora dmnet mera lattillgdngligt for
tekniker och att samla formler och be-
riakningsgrunder for fuktig luft i ett
sarskilt arbete. Forfattaren har ocksa
lyckats val med sin uppgift och han
har lamnat en ur pedagogisk synpunkt
foredomlig oversikt av detta omfat-
tande dmnesomrade.

Efter att inledningsvis ha behandlat
de olika satt, pa vilka vattendngan kan

rora sig, diskuteras olika mojligheter
for kondensation i viggar.

1) Om viggens insida &ar forsedd
med en fuktbarridr, kan ingen fukt-
utfallning ske i viggen, eftersom ingen
fuktighet inifran kan tranga in i vag-
gen (fig. 1). Man narmar sig detta fall
vid asfaltering eller oljemalning, vilket
anvandes i lokaler med stor angproduk-
tion (badrum, kok) nar man vill und-
vika kondensation i viggarna och sam-
tidigt kan tolerera att viggarna bli vata
pa insidan. I tatt belagda sovrum blir
luftfuktigheten hog om natten, och dar
har man darfor normalt pordsa vigg-
ytor, som upptaga fukt om natten och
avge den om dagen. De tjanstgora alltsa
som ett slags fuktighetsutjamnare.

e

Fig. 1.

t
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2) Om det vore mojligt forse ytter-
sidan av en vigg med ett fullstindigt
viarmetiatt skikt utan tjocklek skulle
man ocksd helt kunna komma fran en
fuktutfillning, eftersom man ej far
nagot temperaturfall i viggen.

Fig. 2.

3) Endast om viggens yttersida har
Oppna porer och om man samtidigt har
ett temperaturfall i viaggen, finns en
risk for kondensation. I fig. 3 anges
t. ex. ett fall, dar sddan risk foreligger.

t = 20"
p=70%

_141,3://___>
1}
S

Fig. 3

Innerluftens daggpunktstemperatur
ar ndmligen +14,3° C och denna tempe-
ratur erhélles just i planet A mitt inne
i viggen. Om rumsluften skulle strom-
ma inifrdn och ut, finge man ocksa
kondensation. S& sker emellertid nor-
malt ej, och den luftvixling, som sker
genom vaggen, torde man hirvid kunna
helt bortse fran.

Vattendngans partialtryck dr emei-
lertid normalt hogre inomhus &n utom-
hus och det foreligger darfor en stré-
van till utjaimning — fuktigheten vill
vandra inifran och ut. Fuktighets-
trycket faller i viggen och man vet icke,
i vilken del av viggen kondensation sker
med mindre man dven kdnner utomhus-
luftens fuktighet och fuktgenomgings-
motstandet for konstruktionen ifraga.
Forhallandena bli bl. a. darfor icke sa
enkla som angivits hir under 3).
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Det kondenserade vattnet suges av
kapillarkrafter mot viggytorna, var-
ifran det kan avdunsta. Om nu viggens
utsida har en yta, som ar ”fuktighets-
tat”, blir vaggen vatare och vatare, tills
avdunstningen fran insidan dr lika stor
som fuktintringningen. Det ar detta
forhallande man har i kylisoleringar —
en sddan isolering kan aldrig hallas
torr, om ej dess varma sida adr fukt-
diffusionstat.

Ar daremot yttersidan poros, kan
vattnet avdunsta utat, och viaggens fukt-
tillstdnd beroende av forhallandet mel-
lan tillford och avdunstad vattenméangd.
Ju ”fukttitare” man gor viggens in-
sida, och ju storre avdunstning man har
fran dess kalla sida, desto torrare blir
vaggen.

I halmurar av t. ex. tegel blir det ett
stort temperaturfall mellan de bada
innerytorna (fig. 4) och det finns risk
for kondensation pa B-ytan.

Fig. 4.
Temperaturfall i hdlmur.

Detta vatten méaste kunna sugas in
i yttermuren och fa tillfdlle att av-
dunsta. Hindrar man detta, t. ex. genom
en asfaltering, och avledes samtidigt
inte vattnet, suges det upp av inner-
muren och kan orsaka fuktskador. Man
kan naturligtvis dven ventilera utrym-
met, men darvid okas virmeforlusten
genom vaggen.
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For 20 ar sedan borjade vi
arbeta med por6sa murtegel.
Erfarenhet och experiment ha

nu givit oss ett

FROSTBESTANDIGT FASADTEGEL

1 vol. vikt 1.4 med effektivt

k-varde =0.9 for 1/ stens mur

SALA TEGELBRUK AB.
| SALA

NAMNANROP “SALATEGEL*
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A.-B. Nabbensbergs Tegelbruk

Vénersborg - Tel. 5

MANGHALTEGEL

Volymyvikter 1.0-1.2

Hég védrmeisolering Hog tryckhdllfasthet

SLOTTSMOLLANS

FASADTEGEL och ENKUPIGA FALSTAKTEGEL

Wallbergs Fabriks Aktiebolag

Nomnanrop: Wallbergs Bolag Halmstad
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Ersatter man mellanrum och inner-
mur med ett virmeisolerande skikt, si
ar risken for kondensation stor, och
eftersom vattnet blott langsamt kan
avdunsta genom den mindre pordsa och
som regel avsevart tjockare yttermuren,
blir isoleringsskiktet allt fuktigare.
Liagges ddremot virmeisoleringen ut-
vandigt, flyttas ocksd det ”kritiska
skiktet” utat, ddr ev. kondensat lidttare
kan avdunsta.

Nt

Fig. 11.

Fig. 12.
Fig. 5.
Temperaturfall i viggar med invindig resp.
utvdndig vdrmeisolering.

Man garderar sig alltsd sdkrast mot
kondensation genom att placera en
viarmeisolering pi viggens kalla sida.
Detta dr speciellt viktigt, nir viggen
ar av t. ex. betong eller material med
relativt hogt fuktgenomgangsmotstand.
Aven en fuktbarridr kan hindra fukt-
utféllning, om den placeras pa viggens
varma sida eller s& nidra denna, att
fuktbarridrens temperatur ligger hogre
an den aktuella daggpunktstemperatu-
ren i samma plan,

Forfattaren fortsitter med att disku-
tera foljderna av fukt i viggar och pa-
pekar hur virmeledningsformagan av-
sevirt okar med viggens okade fukt-
innehall. Han papekar emellertid, att
for Danmarks del torde regnvattnet
vara den dominerande faktorn, och att
stora branslebesparingar skulle kunna
goras om alla yttermurar av tegel finge

en yta, som ej vites av vatten, men som
samtidigt genomslidpper vattendnga.

Om viggen dr forsedd med en utvin-
dig virmeisolering, dr det ett oavvisligt
krav att denna skyddas med ett titare
material, eftersom viggens k-virde ir
i hog grad beroende av fukthalten i
isoleringen. Ett sddant skyddsskikt kan
t. ex. bestd av hardbrint fasadtegel
eller en tit puts.

De senare arens litteratur om fuktig-
het i byggnader har i stor utstrickning
sysselsatt sig med kondensationsrisken,
och orsaken hirtill siges vara, att regn-
vattnet normalt héller sig i viggens ut-
sida, och att det i moderna betongvig-
gar med inviandig isolering ofta har
férekommit kondensation i isoleringen,
trots att dessa viggar ta at sig relativt
ringa mingd regnvatten.

Normaltillstdndet for byggnadsmate-
rial dr dock inte, att de skola vara full-
stindigt torra utan de innehélla en viss
méngd hygroskopiskt bundet vatten.
Materiel, som fir ligga i en viss relativ
fuktighet, upptar sd sméningom en av
relativa luftfuktigheten och i vissa fall
av temperaturen bestdmd fukthalt. (Se
aven bl. a. Tegel 1946, nr 5, sid. 106.)

Forfattaren overgér sedan till att be-
handla lagarna for fuktdiffusion och
det skulle fora alltfor 1angt att har full-
standigt redogora for hans framstill-
ning. Han papekar emellertid, att for-
hallandena kompliceras bl. a. emedan
det ar fraga om icke blott en ren diffu-
sion utan dven om en kapillirsugning
till den sida, dir relativa luftfuktig-
heten dr storst och foéljaktligen mate-
rialets fukthalt strivar att anta en mot
denna hogre luftfuktighet svarande
hogre materialfukthalt. Han talar dir-
for icke om en ren diffusionskoefficient
utan om en “transportkoefficient”’
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Fuktgenomgdngstal.

Stenullic (95akeayme)i . i nara s .
Siporex (4508 kgy/m3) o ot == S
Poros: trafiberplattas o it
Tegelmuy "= Lo R e i e sip t
Sand (0—7 mm, 1800 kg/m?) ...
Betongie siriis s il
Cement- och kalkputs ...............
Korkplattor i uianases siveni it

Tras (5 mot: Fibrerna)er. o o

Hard masonit, ... oo se e i i

(fuktgenomgangstal), som blir storre,
ju fuktigare materialet dr. Ovan an-
givna virden & fuktgenomgingstal for
nagra olika material dro darfor ganska
osdkra, men ge dock en uppfattning om
konstantens storleksordning.

Genom en 0,23 mm tjock tegelmur
passerar alltsd vid en differans mellan
vattenangans partialtryck ute och inne

av 5 mm Hg

5
——.0,5 = 10,9 g vattenanga pr dygn
0,23 g ‘ 5

och m? viaggyta.

For tunna skikt av asfalt, asfaltin-
drankt papper och liknande &r fukt-

1,83 g/m?.dygn.mm Hg
1,21 L
0,25 —0,32 S
0,50 e
0,41 S
0,03 —0,40 e
0,03 —0,33 e
0,10 —0,22 St
0,012—0,024 e
0,010—0,018 e

genomgangstalet av storleksordningen
0,1—0,5 g/m2.dygn.mm Hg.

Vill man nirmare studera dessa pro-
blem dr Suensons bok av stort virde, i
all synnerhet som han behandlat proble-
men rent tekniskt och undvikit allt for
teoretiska spekulationer. I senare h&lf-
ten av arbetet genomdiskuterar han
dessutom for- och nackdelar av ett antal
vaggkonstruktioner och refererar den
viktigare av den hittills utkomna litte-
raturen pd omradet, dir man aterfin-
ner bl. a. en hel del svenska forskare
— Béackstrom, Edenholm, Gemmel,
Johansson, Malmqvist och Tengvik.

st. Svedala

1
Lo i ey
1

1

Lot o
lifgsi siats
2
1

Hénvdndelse till Kamrer Lage
Varnamo,

Begagnade TEGELBRUKSMASKINER (il §alu

,, Skalelevatorer
,, tegelvinna

valspress Revolt
desintegrator
lattesdnkstol

RBO press
avskirningsbord Rutin
E. o= Smithi press

Thilén, Viarnamo Tegelbruks AB,
tel, 100 98.
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WACO M p-

SPECIALFORMGIPS

(amerikansk)
tor

FALSTAK- o.
NOCKTEGEL

Leverans frdn lager

WAHLIN:Cs

ETABL 1867

Tel. v. 440955 STHLM HORNSGATAN 40

Ar 1869

grundlade
N. LUNDGREN
sitt foretag, som blev
den forsta svenska
skorstensfirman
och
byggt skorstenar
fran
Norra Ishavet
till
Svarfa Havet

Agare av~Upsala
Worra Tegelbruk

UNDGRENS

SKORSTENSBYGGNADSFIRMA * Gdvle -

— Ett konststycke, kira vanner, vil
vardigt familjen Tegelin. Ett prov mot
maiaktiga naturkrafter for att vinna eller
befdsta Edert fortroende. Edert fortro-
ende fér ett material, som fyllt utveck-
lingens krav hur tiderna an vixlat. Mot
elden bringa vi Er en oskattbar sikerhet,
mot sommarens varme och vinterns kyla
ett angenamt skydd. Det Ar séddana for-
delar hos teglet, som gor det eftertraktat
till slott och koja, till industrier och af-
farshus — overallt, dir ménniskor bygga
och bo.

— Tegel, for Er sdkerhet och trivsel.

Slﬁ]l\l ETEGELBRUKERS

Ostergatan 6, MALMO - Tel. 31831, 318 32
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e ——‘ » Specialité:
| TAKTEGEL
“EBy TEGFL Arstillverkning 10.500.000 st.
REGISTRERAT VARARES HEBY TEGELVERK
HEBY SKOLDBERG-& Co.

T E G E Lv E R K KOMMANDITBOLAG

Telefon: Namnanrop Heby Tegelverk

SENNANS FASADTEGEL

maskinformat och handslaget, i vacker, réd
fargton &r vida kant fér sin hdga kvalitet.

SENNANS TEGELBRUK -- TEL 16 SENNAN

AGARE: v

Aktiebolaget P. OLSSON & C:o HALSINGBORG Véxel 20750
INFORDRA OFFERT!

A.-B. FORENADE TEGELBRUKEN

LINKORINGuw. — . TELEEON 261

rekommenderar sina tillverkningar av
3'x5'x10" lattmurtegel 1,6 WA
3'x5"x10"” hdgpordst murtegel 1,2
och mellanvaggsplattor

Tippvagnar
Rals

Vindskivor Sparvixlar
Hjulpar Rullager

Carl Strom A-B All 6vrig jirnviagsmateriel

Stockholm C Tel. Vixel 23 5400
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DEN FINSKA KOMBINERADE TEGEL-
OCH BRUKSHISSEN

Av dipl. ing. H. Auramo.

I Finland anvidndes vid nybyggen
nistan uteslutande den kombinerade
tegel- och brukshissen av modell RKP
n:r 65, vars konstruktion och arbets-
metod framgér av nedan angivna bil-
der och ritningar.

Hissen ar konstruerad av byggnads-
radet J. Syviahnoko och tillverkas av
Rakennerskonapaja Oy i Helsingfors.

Tidigare anvindes i storre utstrick-
ning en s. k. bomhiss. Teglen radades i
en lada, vilken med en wire gaende over
en skiva i svingbommens dnda maski-
nellt lyftes till onskad vaning. Har
stjilptes teglen ut pa en plattform,
varifran birarna plockade dem i tegel-
bockarna och transporterade dem vi-
dare till murarna.

Nagot senare ersattes denna hiss med
en forbattrad ldngs gejdrar gaende
ladhiss, som automatiskt stjidlpte ut
teglen pa hissplattformen. Detta for-
battrade dock inte mycket transport-
systemet, eftersom béararna fortfarande
for hand maste plocka in teglen i boc-
karna fran den utstjdlpta hogen.

I den nu anvinda tegelhissen inradas
teglen redan nere i den pa hjul l6pande
staplingsramen, varifran hissen auto-
matiskt lyfter av tegelstaplarna. Dessa
4dro si utformade att bararna utan sva-
righet kan taga lasten direkt pa tegel-
bocken. Silunda behover inte teglen
radas pa tegelbocken uppe i vaningarna,
vilket gor arbetet enklare och minskar
kostnaderna.

Eigiol

Genom att anldgga spar med tra-
versanordning framfor hissen, (se rit-
ningen) ernas att man kan stapla teg-
len pa hissens staplingsram pa varje
onskad punkt lings sparanliggningen i
stillet for att kidrra dem dnda fram till
staplingsramen med skottkérra.

Den till tegelhissen anslutna bruks-
skopan lyfter samtidigt for murningen
erforderligt bruk. I onskad vaning
stjalper skopan automatiskt ut bruket i
en lar pa hissplattformen.

Laren, i vilken hissens bruksbehal-
lare stjialper av bruket, kan ldmpligen
anbringas pa sadan hojd, att man kan
lata bruket rinna ut direkt ur laren i
en pa ryggen buren brukskasse i stillet
for att fylla pa brukskassen formedels
skyfflar.
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Bigr 8

Figh 5

Med tegelhissen kan dessutom lyftas
fardiga trappsteg med tillhjidlp av en
speciell lyftanordning, som latt kan in-
sattas. Anordningen aterges i fig. 8 och
arbetsmetoden framgéar av fig. 4.

I Finland bires teglen med en speciell
tegelbock vars byggnad framgdr av
fig. 5. Bocken rymmer 28—30 st. tegel
av 4,8 kg. vikt. Bordans tyngd blir s&-
lunda i runt tal 140 kg. Emedan teglen
kan tagas firdigt radade direkt fran
hissen pa tegelbocken underlédttas arbe-
tet i s& hog grad att lomnetariffen for
tegelbidrarna i Helsingfors t. ex. av ar
1946 bestammer :

1. For biarning av tegel i vaningarna,
da teglen fran arbetsgivarens sida
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lyfts med ladhiss och utstjilpts i
hog pa hissplattformen erligges for
1.000 st. tegel Mk 115: —.

2. For biarning av tegel i vaningar, da
teglen fran arbetsgivarens sida lyfts
med tegelhissen RKP n:r 65, vari-
fran bararna taga teglen direkt pa
bocken, erligges for 1.000 st. tegel
Mk. 82:—.

Skillnaden ar 33:—, eller c:a 40 %.

Vid byggnader med 3 och flera va-
ningar anvandes i Finland si gott som
uteslutande tegelhiss av ndmnda modell.

Med hissen kan man ernd en kapacitet
av 4.000 st. tegel per timme med till-
hoérande bruk, vid lyftning &nda till
6 vaningar.

D& linskivorna kunna uppmonteras
pd endast tre extra stolpar i samband
med murarstillningarna dr monterings-
arbetet mycket enkelt. Instillningen av
lyfthojden till foljande hogre vaning
gdr enkelt utan extra besviar d& bruk-
laren och ovriga plattformar pa for-
hand kunna byggas firdiga. Endast
6verbommen och stjialpmekanismen for
brukskopan méste flyttas under séddan
tid d& hissen ej dr i anvindning.

Rem-, kugghjuls- och linsmérjor, presennings- och
remoljor, remvax, remmar och oljor.

A. E. FERNSTEDT & C:o

Tel. 107 = MOTALA - Etabl. 1890.

STATENS PROVNINGSANSTALT

Tel. 2356 20 BYGGNADSTEKNISKA AVD. STOCKHOLM Tel. 235620
Provningar o. undersokningar av material o. konstruktioner. Besiktningar o. provtag-
ningar. Drottning Kristinas Vig, Valhallavégen. Godsadress: Stockholm norra.

Tel. 17 170

Rekommenderas vid inkip av allt slags
Sforstklassigt tegelmaterial.

e I IE %
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Fig. 1. Exterior. Kammartork — och ny ugnsbyggnad dt hoger. Gamla mur-

Svenska Tegelbruk 4

H Y I. L l N G EV E R K E T avi dir: Labrifz Andersson

o e

stensbruket dt vdnster.

Hyllingeverket, Hyllinge.
Byggnadsar: 1945—1946.

Agare, byggherre och direktion: Hoga-
nas-Billesholms A.B.

Konstruktor: Tegelindustriella Byran
A.B.

Entreprenor for byggnader: A.B. Skan-
ska Cementgjuteriet for kammartor-
kan. Ovrigt i Hoganisbolagets egen
regi.

Maskinleverantorer: Tegelindustriella
Byran, Svenska Flaktfabriken, Enko-
pings Verkstiader, Jarnvagsverksta-
derna, Linkoping.

Platschef: Ing. Yngve Wahlberg, Bjuv.

Tegelmdstare: Hj. Svard, Hyllinge.

Anldggningen bestod fran borjan av
ett murstensbruk, kvarstiende till
vanster & bilden och ett taktegelbruk
omkring den fyrkantiga skorstenen, vil-
ka tillsammans brinde ca 6 mill. tegel
pr &r med en ringugn vid varje bruk.

Redan 1938—1939 var torkoverbygg-
naden & murstensbruket fallfirdig pa

grund av dilig avstyvning och planer
gjordes i ordning for nedtagning av
den gamla byggnaden, anliggning av
en kammartorka och sammanbindning
av bada bruken till ett murstensbruk om
ca 10 mill. sten arligen, lagom for
ugnarnas briannkapacitet efter om-
byggnaden.

Dels pa grund av stora byggnads-
kostnader i forhallande till da radande
tegelpris, dels pa grund av krigsutbrot-
tet hosten 1989 och diarmed foljande
osdker framtid, beslot dock Hoganés-
bolaget 1&4ta byggnadsplanerna vila och
se framtiden an. Det gamla murstens-
bruket stottades upp och vinterbonades
och darvid forblev det tills en eldsvada
i november 1944 6delade takstensbruket
s att bara ringugn och skorsten kvar-
stodo. .

Tegelindustriella Byran fick da i
uppdrag att omarbeta sina tidigare ut-
forda forslag med hinsyn till det dnd-
rade ldget och i avsikt att snabbt fa en
storre murstenstillverkning igang.
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Lyckligt nog forblev murstensbruket
oskadat av branden si att maskingrup-
pen dir alltjamt kunde begagnas. Det
gillde da att t. v. oka kapaciteten pa
den och att i en forsta utbyggnad an-
sluta den nya kammartorkan till det
gamla bruket och en ny byggnad Gver
den avbrinda ugnen.

Da leran vid Hyllinge alltid visat sig
mycket 6mtalig i torkhdnseende (60 ¢,
lera tillsdttes 40 9, briand aska) bestim-
des torktiden till 11 dygn och med en
begird kapacitet pd torkan av 40 000
sten pr arbetsdag, kom man upp till 84
kamrar i torkan om den skulle forse
bada ugnarna med torrt tegel. Emeller-
tid planerades for forsta utbygget en-
dast hilften, alltsd 42 kamrar i avvak-
tan p& hur torkningen skulle gestalta
sig och likaledes fick nya maskinhallen
anstd i brist pad maskiner vid tillfdllet.

Man beslot vidare att vid nybyggandet
halla sig till envanings-systemet och for
overvinnandet av de ddrmed férenade
langre transportvigarna ta de moder-
naste transportanordningarna i betrak-
tande. Saken har losts si, att kam-
martorkbyggnadens ena gavel anslutits
till gamla brukets ena sida.

Torkkamrarna #dro placerade mitt i
byggnaden med tillfartsspdr & ena si-
dan, provisoriskt fort fram i en slinga
till gamla presshuset och utfartspar vid
kamrarnas andra sida, fort ut i en
slinga kring den avbrianda, restaurerade
ringugnen.

Fig. 3. Lattorna ildgges och framfires
automatiskt forbi skdrbordet.
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Fig. 2. Tvd man plockar ca 40000 sten

om dagen frdn skdrbordet fram pd auto-

matiskt framforda lattor, eller pd gamla
hojelevatorn.

Fig. 4. De lastade lattorna rulla fram till
tvartransportoren och lyftes in i parterre-
elevatorn.
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7

goda egenskaper hos vara
mellanviggsplattor

1 Brandsikra

2 Ljudisolerande
Q Volymbestindiga
4 spikbara

B Fria fran fukt

6 Kemiskt. neufrala

7 Litta att hugga och
bila

Landets storsta tillverkare
av tegelmellanvéggsplattor.
Vi leverera Walla-plattor
Over hela Sverige.

att WALLA-plattorna &ro latta att
hugga och sa dro de raka®...

Walla-plattornas manga vardefulla egenska-
per erkannas av alla byggmastare och bygg-
herrar. De utgora ett tillforlitligt mellan-
viggsmaterial, som ar brandsakert, ljudisole-
rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-
bestandigt. Tala med en fackman om Walla-
plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor
de aro de mest salda i landet.

x

* Var patenterade tillverkningsmetod gor
att vara plattor dro absolut raka.

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrineholm

Postadress: Katrineholm. Telefon: Tegelbolaget.
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engarensiorps | egeloeul

VANERSBORG Tel. 1251, vixel I

MANGHALSTEGEL

LAGT VARMEGENOMGANGSTAL
HOG TRYCKHALLFASTHET

TILLVERKNINGSKAPACITET:

DIV. MURTEGEL . . .. 6.500.000
TAKTEGEL:. & . .0, 2.500.000
DRANERINGSROR . . . 1.000.000

MANGHAL
Tesel

NUTIDENS och FRAMTIDENS
BYGGNADSMATERIAL férsaljes av

GOTEBORGS TEGELAKTIEBOLAG

MAGASINSGATAN 3. TEL. 131368, 131348
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Det gamla bruket har under bygg-
nadstiden arbetat och arbetar alltjamt
som forut. Stenen fran pressen séttes i
den forutvarande elevatorn till 3-van.
torkhuset, torkas dir och gar som van-
ligt pa kirror och sdnkstolar till ugnen,
men for nya delen av bruket har inlagts
en rullbana mellan avskirsbordet och
gamla elevatorn, en rullbana som auto-
matiskt for tegellattorna forbi dndan
av skirbordet, dir 2 man hinner plocka
over ca 40000 sten om dagen, och s
beskaffad att vid sittning i den gamla
elevatorn till gamla bruket ett stycke av
rullbanan liggas & sidan for att ej
hindra insittning i elevatorn. Det kores
alltsd vixelvis till gamla bruket och till
kammartorkan. Nir stenarna skola dit,
for rullbanan dem 12 pa varje lattpar
fram till en tvirtransportor, som auto-
matiskt lyfter dem in i en parterre-
elevator som lyfter 2 kolonner sam-
tidigt. Allt drives och styres genom
automatisk elektrisk reglering.

Fig. 6. Utfartssidan av den 42 kamrar linga torkan med vaxelspar till ugnen.

Fran parterre-elevatorn tas stenarna
likaledes tvd kolonner i taget med ny-
konstruerad gaffelvagn och hydraulisk
lyftning. Vagnen med 240 sten pr lass
stallas pd en el-travers och kors till
torkkamrarna. En man hinner gott
transportera 40 000 sten pr dag till
torkkamrarna.

Efter torkningen tas teglen ut fran
motsatt kammarsida och koras pa sam-
ma sorts gaffelvagnar och el. travers
fram till ugnsidorna dar en flyttbar
elektr. manovrerad omlastare pa sér-
skild spir tar emot det dubbla tegel-
lasset framfor onskad ugnsport.

Omlastning sker till karusellvagn som
i detta fall tar 2 X 5 tegelskift sam-
tidigt och teglet kors in genom ugns-
porten for sittning. Uttagningen fran
ugnarna har #nnu icke losts, men blir
det med truck. Hir som vid Tjustorp
anvandes hel-gjutna portmurar, vilka
t. v. flyttas med en liten handtruck.

For byggnadskonstruktionerna har i
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Fig. 8. Omlastning «v torra sten och uttag
frdn omlastaren med karusellvagn.

Fig. 5. Gaffelvagnen med dubbellast fores
pd el. traversen och kores till torkan.

Fig. 9. Sdttning i ringugn frdn karusell-
vagn.

Fi‘g. 7. El. traversen med dubbellass av Fig. 11. Overforing av varmluft frdn ring-
torr sten pd vdg runt om ugnen. ugnen till kammartorkan.
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Ifig. 10. Den fritt overspdnda ugnen. De manga i taket upphdngda tradarna dro
avsedda som drivanordningar for autom. eldningsapparater.

kammartorkan anvints tegel och be-
tong, tegel i yttermurarna och takstolar
av trd med yttertak av eternit. Sjilva
kammartaket av armerad betong ar
ytterst vél isolerat med krossad aska.

Ugnshuset dr helt igenom utfort av
trd, H.B. balkar och H.B. stolpar. Ring-
ugnen helt overspand i H.B.-balkkon-
struktion och ingardad med viggar av
eternitplattor liksom hela yttertaket ar
klatt med eternit.

Anliaggningen sattes igdng i juli 1946
och har sedan dess funktionerat precis

Fig. 12. Vdrmepannan for tillskottsvarme
till torkluften. Pannan dr uppmonterad pd
pelare, och askan fran eldstaden tommes
i kdrror under pannan genom Oppnandet av
en lucka i eldstadens botten. Bakom ljusa
pelaren kolsilo for ugnsbehovet, vid sidan
om denna silo for pannans eldning. Heater-
panna om 150 m2 for 140° vatten till virme-
element i torkans varmluftkanal, ddr luften
virmes fran 85—110° C.
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efter berdkning, dven klarat den ovan-
liga skanska vintern 1946—1947. Sedan
torkan val kommit igdng, visade det sig
att stenen talde att torka betydligt for-
tare a4n som forut antogs. Anordningar
vidtogs da for att nedbringa tork-
tiden som nu dr 5 & 6 dygn, med pafoljd
att nagon vidare utbyggnad av torkan
ej behover ske. Man behover salunda
endast bygga nya maskinhallen och
sparsystemet for rategeltransporten
drages fram till den gamla maskin-

gruppen. Sedan de nya maskinerna in-
stallerats och en del befintliga over-
flyttats till nya maskinhallen, nedlag-
ges tillverkningen 1 gamla bruket.
Storrumstorkan rives och nytt tak
spannes over savil ugn som transport-
viagar. De bada ugnarna fa diarigenom
symmetriskt lage till kammartorkan,
som darefter kan forse de bada ring-
ugnarna med 40 000 sten per arbetsdag
och fabriken far en enhetlig byggnads-
stil.

Band | Allm. grunder

» Il Husbyggnad

TIDSKR

Kungsgatan 32

BYGk

HANDBOK FOR
HUS-, VAG- OCH
VATTENBYGGNAD

Band | har utkommit. Band lI—IV berdknas uvtkomma med

ca 3 mdénaders mellanrum.

.+ Il Allmén byggnadsteknik

.« IV Véag- och Yattenbyggnad

Rekvireras i bokhandeln eller direkt frén

FTEN BYGCMASTARENS FORLAG

STOCKHOLM

Klotband Helt skinnband

40: — 60: —
50: — 70: —
50: — 70: —
40: — 60: —

Postgiro 3124
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MALARDALENS
FASADTEGEL

ROTT och GULT

| OLIKA NYANSER

A.-B. MALARDALENS TEGELBRUK

Eriksbergsgatan 27 STOCKHOLM Telefon 23 33 65




SVEDALA TecELMASKINER

EXEMPEL PA SVEDALA TILLVERKNINGAR

SVEDALA

A
A-B. ﬂobjé'rn Anderson Svedala

STOCKHOLM TELEFONANROP: GJUTERIET, SVEDALA GOTEBORG

Fridhemsplan 29 KARLSTAD FALKOPING FALUN Norra Homngoton 36
Tel. 512485, 512495 Tel. 15685 Tel. 487 Tel. 1395 Tel. 112634, 112635

Sodermans Boktryckeri AB, Stockholm 1947



