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BYGGSTANDARISERINGENS
MODULUTREDNING

Byggstandardiseringens modulutred-
ning av arkitekterna SAR Lennart
Bergvall och Erik Dahlberg. Utgiven
av Sveriges Industriférbund, 90 sid.,
148 ill. Distribueras genom Nordiska
Bokhandeln, Sthlm. Pris inb. kr. 10: —.

De grundliggande resultaten av de
inom Byggstandardiseringen utférda
modulstudierna torde vara ratt val
kinda genom de forhandsmeddelanden
som ldmnats. For de av vara lidsare
som icke ha tillfalle att taga del av
modulutredningen skola vi darfor kort-
fattat redogora for huvudprinciperna i
modulutredningen och mera utforligt
stergiva en del av utredningsresultaten
betraffande tegel.

I forordet framhéalles nédvandigheten
av att soka dstadkomma en sdnkning av
bostadskostnaderna och att den vikti-
gaste forutsittningen dr en okad ratio-
nalisering inom byggnadsindustrien.

For att mojliggora en minskning av
tillverkningskostnaderna for bostéder

paborjade Byggstandardiseringen en
allmidn standardisering, varvid det
snart visade sig nodvandigt att fast-
stalla allminna regler for anslutnings-
méatten hos de material och byggnads-
delar, som ingd i den fasta stommen, i
installationer och 1 fast inredning,
innan detaljstandardiseringen kunde
fortsittas.

For att undvika spill och tillpassning
av alla de material och byggnadsdelar,
vilka skola sammanfogas pa byggnads-
platsen, maste anslutningsmatten vél-
jas efter bestimda regler.

Det framlagda forslaget till modul-
regler klarligger inneborden av det
foreslagna systemet och de atergivas
nedan :

1. For att ernd ett minimum av spill
och passningsarbete pd byggnads-
platserna bora mormalt alla byggna-
der mdttsdttas sd att viggar, bjilk-
lag, oppningar i viggar och bjdlk-
lag, inredwingsdelar, anslutnings-
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punkter. for rorinstallationer m. m.
sammanfaller med ett tdnkt rutndit
med 10 cm rutstorlek lagt over plan
respektive fasader och sektioner.
Rutndtet bendmnes wmodulnit och
rutstorleken modul.

. Modulndtet ligges i plan i regel sd,

att det sammanfaller med firdigt
viggliv. Om ytterviggens tjocklek ej
kan goras 1 modulmdtt bor viggen
placeras sd, att ett minimum av till-
passning for ytbeklidnader, inred-
ning och installationer erhdlles. Vit-
beklidnader wmed kakel, klyvtegel,
och dylikt, vilka wvdsentligt oka vigg-
tjockleken placeras sd, att modulnd-
tet sammonfaller med beklidnader-
nas baksida.

. Modulnditet ligges 1 vertikalled sd,

att det sammanfaller med fdrdigt
golvplan. Nir bjilklagstjockleken ej
kan bli modulmdtt tages skillnaden
upp 1 rumshojden wunder det att
vdmingshojden (avstindet golv till
golv) gives modulmdtt.

. Alla 1 fasta stommen, i fast inred-

ning och 1 fasta installationer ingd-
ende material och ovriga byggnads-
delar mdttsittas och utformas pd ett
sadant sditt, att de med ett minimum
av tillpassningsarbete och spill kun-

na infogas i modulmadttsatia bygg-
nader. Detaljerade anvisningar om
forliggningen av wmodulnitet fast-
stallas © samband med standardise-
ringen av wmaterial och byggnads-
delar.

5. De nominella mdtten for rum, vagg-

och bjilklag och hirmed jimforbara
mdtt, vilka skola mojliggora inplace-
ring av modulmdttsatta inrednings-
element, fonster, dorrar m. m. bora
alltid  givas plustoleranser, vigg-
tjocklekar samt anslutningsmdtt for
inredningsdelar, fonster och dorrar
m. m., vilka skola placeras in © mo-
dulmattsatta rum och oppringar
bora ddiremot alltid givas minustole-
ranser.
Anslutningar mellan olika byggnads-
delar t. ex. mellan olika rordelar bora
utformas sd, att avvikelserna fran de
nominella mdtten inte addera sig till
varandra.

Néar man skall maéattsatta fonster-
och dorrsnickerier, galler, ventiler o.s.v.
bor man givetvis taga hinsyn till tegel-
murverkets matt, sa att hojd och bredd
stimma med de naturliga” murépp-
ningsmatten, d. v. s. sddana matt som
erhalles med normala fogtjocklekar och
med si fa huggningar av stenarna som
mojligt.

775 775 775 775 775, 1775177,

3725 77,5,77.5, 775 77; 7Is 775
] 1 . 1

Armerad fog

nx 90

a. Utan wvalv. b. 1-stens wvalv. c. 1V-stens valv.

Fig. 1. Muroppningsmdtt vid 7.5X30-tegel.
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a. Utan valv.
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for olika mur- E
x99, oppningsbredder

Om valvupplagen konstrueras enligt
fig 8 kan murdppningsbredden st ©
tas till nyx 65 + 10 mm =

----------------------

b. 1-stens walv.

Fig. 2. Muroppningsmatt vid 7.5X25-tegel.
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b. I-stens wvalv.

Fig. 3. Murdppningsmdtt vid 6.5X25-tegel.

vilka

varande tegelformat, under forutsatt-

ning att liggfogarna goéras 15 mm
och stotfogarna 10 mm. Muréppningar-

A (=T | R -

for fig. §b eller 8

4 Jhmwatey L
Breddmétt enligt samma regler som ’

c. IY4-stens valv.

Breddmdtt enligt samma regler
= som for fig. 6b eller 8

c. IY%yrstens valv.

Tabell I. Sammanstillningen av erhillna hdjder och
bredder i tegelmurverk med nuvarande tegelformat.

nas utforande framgi av fig. 1—3 och
resultaten hava sammanstéllts i tabell I.

Av fig. 4, ddr man i diagramform
sammanstillt alla de ”naturliga” mur-

Skifthsjd Muréppningshojd Muréppningsbredd
Tegelformat
1 mm utan valv | 1l-stens valv | L, st. v, utan valv ) med valv
| [ n x85+10
7,5%30 tegel ........ 90 nx90+15 | nx90+65 | nx90+90 | nx 775410 ) ™ :
; 0 x 77.5+10
15%2 tegel ... ... 90 | nx90+15 | nx90425 | nx90+75 | nx65+10 | | et
| n % 65410
6,5%25 tegel ... 80 | nx80+15 | nx8047 | nx80+25  mx65+10 | { MXTHI0
3 n X 65+10
BDS el 77| axTT15 | nxT7483 | ax77+40 | nyxe0+10 | { m*72+10
; \ n x60+10
|

2
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Fig. 4. Diagram oéver murdppningsmdtt, vilka kunna erhdllas med de 4 normalformaten
for murtegel utan huggningar och med 10 mm stotfogar och 15 mm liggfogar. Varje
enhet anger hojd- och breddmdtt for respektive murdppningar. Endast vanliga aktuella
oppningsstorlekar ha ritats in.

Ooppningsmatt; som erhallas med nu-
varande tegelformat, framgar att det
ar omojligt att bygga upp en standar-

4

disering for fonster, dérrar; ventiler
0. 8. v. som tar hénsyn till nu gillande
tegelformat. Samma sak giller #ven
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goda egenskaper hos véra
mellanviggsplattor

1 Brandsiikra

2 Ljudisolerande
3 Volymbestindiga
4 spikbara

5 Fria tran fukt

6 Kemiskt neutrala

7 Litta att hugga och
bila

Landets storsta tillverkare
av tegelmellanviggsplattor.
Vi leverera Walla-plattor
over hela Sverige.

a0 honom

att VALLA-plattorna dro latta att
hugga och sa dro de raka*...

Walla-plattornas ‘manga vardefulla egenska-
per erkiannas av alla byggmastare och bygg-
herrar. De utgora ett tillforlitligt mellan-
vaggsmaterial, som ar brandsakert, Ijudisole-
rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-
bestandigt. Tala med en fackman om Walla-
plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor

de aro de mest salda i landet.

X

* Var patenterade tillverkningsmetod gor
att vdara plattor dro absoluteraka.

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrineholm

Postadress: Katrineholm. Telefon: Tegelbolaget.

5
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standardisering av vaningshojder, trap-
por, hissar, ledningar ete.

Byggstandardiseringen har darfor
forsokt att finna ett murtegelformat,
som kan samordnas med enhetliga
mattsiattningsregler for alla i en bygg-
nad ingaende element.

Ett teoretiskt konstruerat modul-
tegel skulle med en fogtjocklek av 15
mm, enligt utredningen erhéalla foljande
modulstorlekar :

\‘ Modul- Tegelstenens matt i cm

| storlek lingd | bredd héjd
15 58,5 28,5 13,5
12,5 48,5 23,5 11,0
10,0 38,56 18,5 8,5
1.5 | 285 13,5 6,0
6,25 23,5 11,0 4.8

Som framgir av tabellen erhélles
harvid for svenska forhallanden olamp-
liga matt och foljande oldgenheter
framhallas :

1. Endast modulstorlekarna 7,5 och
6,25 cm ge rimliga storlekar pa
tegelstenen.

2. Stenens matt, saval ldngd, bredd
som tjocklek, avvika visentligt fran
nuvarande, vilket skulle medfora
stora  omstillningskostnader  for
tegelbruken.

3. Stenarna bli tunna i forhallande till
langden, vilket ger svagt murverk
och dalig varmeisolering.

4. P4 grund av att dven ldngd- och
breddmatten avvika fran de nu van-
ligaste, skulle vaggtjocklekar for
mellanviggar och ytterviggar samt
normer for kanalaeror m. m. behéva
dndras fran de nu tillimpade.

5. Stotfogarna maste goras lika tjocka
som liggfogarna, vilket skulle med-

fora okad bruksatgang och for-
samrad vidrmeisolering. Nu gor man
1 regel stotfogarna mindre dn ligg-
fogarna och fogarna i valvets under-
kant mindre dn stoétfogarna.

Utredningen har darfor inriktat sig
pé att finna ett format, som tillgodo-
ser de flesta av de uppstdllda kraven
och som medfor ett minimum av om-
laggningskostnader for tegelbruken.

Man har déarvid stannat for ett kom-
promissforslag och detta ansluter sig
s& mycket som mojligt till nuvarande
format, i forsta hand till 7,5 X25-teglet.

Prelimindrt har modulutredningen
foreslagit ett modultegel, som har dim.
257% 123 X85 mm. (Se fig. 5.)

3 /)\T—mﬂ

3<23)\T_' _T

s

85

il
Fig. 5. Firslag till modulmurtegel.

For att eliminera behovet av hugg-
ningar pa byggnadsplatsen samt av
vissa modultekniska skal foreslas att
3)-stenar tillverkas wvid tegelbruken.
Denna bor salunda fa formatet 190X
123 X85 mm. :

0 - 200 : 200

667 667 667 | 667 667 , 667 | 667 667 667 |

T

Fig. 6. Vigg av modulmurtegel i kryss-
forband.
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Fig. 7. Vidgg av modulmurtegel i munk-
P forband.
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Fig. 9. Muroppningsmatt vid modulmurtegel
och 11/2-stens valv.

Fig. 6—10 visar viggar och mur-
oppningar utférda av modultegel och
diagrammet i fig. 11 visar vilka mur-
oppningar, som kunna erhallas med
foreslagna modulmurtegel. Av det ord-
nade diagrammet framgar att man har
har mojlighet att bygga en standardi-
sering av fonster- och dorrsnickerier,
inmurningsgods m. m.

Murning enligt modulsystemet kriaver
en sirskild anliggning av #ndpartier,
fonsterpelare och horn och déarfor bor
man for att riatt utnyttja ett saddant
modultegel vid murningsarbetet folja
vissa foreslagna synnerligen enkla
grundmonster. For ett ndrmare stu-
dium av dessa hinvisas till modulut-
redningen.

Fig. 12 och 13 visa hur modultegel
infogas 1 sitt sammanhang. Betong-
bjalklaget erhéller hir 2 skifthojder
= 200 mm och skillnaden mellan detta

8

et 200 e 200 et - 200
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Fig. 10. Murdoppningsmatt vid modulmur-
tegel och 3/4-stens valv.

matt och valvets tjocklek upptages ge-
nom intagning pd valvets undersida.

Modulformatets lamplighet ur arbets-
synpunkt har undersokts genom arbets-
studier, utforda under ledning av civil-
ingenjor D. V. Osterberg (se Tegel nr.
6, 1946).

For storre byggnader torde fasad-
tegel i det foreslagna modulformatet
icke verka storande — for ett flertal
monumentalbyggnader har man tidi-
gare anvant tegel med en skifthojd av
10 cm ex. Stockholms stadshus. For
vissa mindre byggnader kan fasad-
tegel i modulformat diremot verka
klumpigt och utredningen foreslar dér-
for att man, forutom fasadtegel i mo-
dulformat, dven kan anvinda ett tun-
nare modulfasadtegel. For att kunna
kombinera ett sddant med ett vanligt
bakmurningstegel, foreslds vidare att
det tunnare fasadteglet dimensioneras
s4, att tva skifthojder av detta tegel



For 20 ar sedan borjade wvi
arbeta med por6sa murtegel.
Erfarenhet och experiment ha

nu givit oss ett

FROSTBESTANDIGT FASADTEGEL

i vol. vikt 1.4 med effektivt

k-varde = 0.9 for 1!/2 stens mur

SALA TEGELBRUK AB.

SALA
NAMNANROP “SALATEGEL"
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bnggrensioras | epeirul

VANERSBORG Tel. 1251, vixel I ‘

MANGHALSTEGEL

LAGT VARMEGENOMGANGSTAL
HOG TRYCKHALLFASTHET

TILLVERKNINGSKAPACITET:

DIV. MURTEGEL . .. . 6.500.000
TAKFEGEL i iwin it 2.500.000
DRANERINGSROR . . . 1.000.000

MANGHAL
Tegel

NUTIDENS och FRAMTIDENS
BYGGNADSMATERIAL {orséljes av

GOTEBORGS TEGELAKTIEBOLAG

MAGASINSGATAN 3. TEL. 131368, 131348

10



TEGEL

Muréppningshojd
dm

o e = ; =
Utan valv + zstens valv + 1'/,-stens valv
24 i
|
I L
23 I o ® (@) (] ] '! @] (] Q
I
ingar: i Fé h
39l Beteckningar: O Bredd i udda modulmatt o ® o ® ) ® o ™ o f::;ﬁzs:mr
® w . jamna :
2 | O (] (@) ® o !. (@) () (@]
| |
20 { :
. | !
1 ]
| |
s | I
|
7 i Q (] O () O (] o ® (@) ® O [ ] O @
2 | o e o & lo @ o Io o o o e b le] |
|
T | O _e® 0o e © @ o e 0o e 0o e o e |
' |
14 I (@] @ O (] O ® O f. (@] [ ] O ® o ® | |
|
Vanliga
3 | Q (] o e @] (] o :. [©) () (@] ® O @/ funster
[
2 i Q @ O ® O ] o i. O @ O () Q [ ]
" : o e 0o e o @ o o o e o e o e
|
0 | oie .0 8. C. @0 9 0. @ 0.8 O 0.
|
9 | Q L] (@] (] o ® (@) !. 0 ® O (] @] ([ ]
|
|
St |
8 l |
7 l |
! |
6 J |
|
5 {O ® O @ @) ® o ® o :. @] @
B iO ® o ® O ® (] ® o lo O @ ) Kallarfonster
| l
3 @) ® iO ® O ® () @ @] ® (@) %. [©] (]
i |
2 o) ® iO Galler och ventiler i
| o e o i
| |
0 L ;
(0] | 2 3 4 B 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19dm

Muroppningsbredd

Fig. 11. Diagram dver murdppningsmdtt, vilka kunna erhdllas med det fireslagna
modulmurteglet utan huggningar. (Jmfr fig. 4.)

svarar mot en skifthojd med modul- att modulen valjes efter moget oOver-
murtegel. Det tunnare fasadteglets viagande och med hinsynstagande till
dimensioner foreslas alltsd till 257X alla de faktorer, som kunna inverka pa
123 X35 mm. fragan.

Det dr givetvis av storsta betydelse Det framforda forslaget till modul-
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4 forslaget allsidigt be-
R. Elgenstierna.

lyst och kritiskt granskat, innan det

mattsatt 1 1/2-stens tegelyttervigg.
r f

slutgiltigt utformas for att foreldggas
Standardiseringskommissionen.

Fig. 13. Sektion genom fonsterpartiimodul-

ringen onska

modulmattsatt

1 1/2-stens tegelyttervigg.
varfor Byggstandardise-

Sektion genom

12,
regler kan i tillimpningen, for produ-

center av vissa byggnadsmaterial med-
fora betydande omlidggningar vid till-

verkningen,

Fig.
12
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Svenska Tegelbruk 3

TJUSTORPS TEGELBRUK av Dir Lauritz Andersson

Fig. 1. Exteridr. Vintertid med tegellagret i férgrunden.

Tjustorps Tegelbruk.

Byggnadsdr: 1944—1946.

Byggherre och Direktion: Broderna
Edstrand Aktiebolag, Malmé.

Agare: Glumslofs Tegelbruks Aktiebol.
Huvudkonstruktor: Tegelindustriella
Byran Aktiebolag.
Konsulterande:
For el. installationer:
Elektr. Provningsanstalten i Malmo,
ing. Linus Bohlin.
For sanitdira anordningar, vatten och
avlopp:
Ing. Joel Osterberg, Malmo.
Byggnadskontrollant: Ing. Knut Hjal-
mar, Malmo.
Huvudentreprenor for byggnader:
Byggm. Gottfrid Nilsson, Malmé.

Underentreprenor for ugnsbyggnaden:
Byggnads-A. B. DEKA, Malmo.

Huvudentreprenor for planeringar och
vigarbeten: A. B. Nils P. Lundh,
Malmo.

Maskinleverantorer: A. B. Arboga Mek.
Verkstad, Tegelindustriella Byran,
A. B. Abjorn Andersson, Asea, Sv.
Flaktfabriken, A. B. Landsverk,Torn-
borg & Lundberg A. B., A. B. Sana.

Disponent for bruket: Anders Sintring.

Tegelmdistare: Henning Arnstrup.
Bruket ar totalt nyanlagt, viaxt upp

ur rena bondakern inom Skabersjo

socken, ca 12 km. fran Malmo stad.

Alla transporter till och fran bruket

darfor hanvisade till landsvig och bilar.
Upphovsman till bruket #r bygg-

méstare Hugo Aberg, Malmo, som dé-

13
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varande dgare av Glumslofs Tegelbruk.

Han behovde mycket tegel i Malmé och -

krigsdrens d& paborjade besvirliga
transporter verkade menligt pa leveran-
serna fran Glumslof.

Disponent Sintring hade redan 1937
tagit reda pd lerfyndigheten i Tjus-
torp och direfter borrat och kartlagt
densamma. Sedan Hugo Aberg blivit
dgare till Glumslof, intresserade han sig
for saken, inkopte bondgarden och kon-
sulterade Lauritz Andersson i Tegel-
industriella Byran, vilken fick i upp-
drag att kontrollera lerfyndigheten och
darefter gora upp forslag till ett mo-
dernt tegelbruk passande platsen. Ler-
fyndigheten befanns vara av utom-
ordentligt god kvalitet och till maktig-
heten tillracklig for ett bruk av storre
matt, liggande i ett skift med 0,5—1,0
m rodlera overst och resten gul-vit
brinnande lera av ganska hard och
jamn konsistens till ett totaldjup vix-
lande mellan 6 och 7 m, varav en del
sikert kunde rdknas lamna ett vackert
gult fasadtegel, som ocksd genom prov-
branningar konstaterades.

Under tiden avvecklade emellertid
byggmaistare Hugo Aberg sin privata
byggnadsrorelse och salde Glumslofs-
bruket jamte garden med lerfyndig-
heten i Skabersjo till Broderna Ed-
strand Aktiebolag i Malmo, och nu blev
det fart pa byggnadsplanerna.

Som foljd av lerundersokningarnas
resultat bestdmdes brukets storleksord-
ning till 7 milj. blandad tillverkning
eller 10 milj. enbart flamsten, och valet
av ugn skedde darefter. Vidare bestim-
des, att ca héilften skulle torkas i kam-
martorka och hilften i storrumstorka.

I januari 1944 beslots byggnaden och
bestélldes ritningar dartill. I april
samma ar kunde viagarbeten, avdikning
och planeringar for byggnadsplatsen
paborjas. I maj avlamnades entrepre-
nadritningar, och under juli uppgjor-
des generalentreprenaden for bygget,
s& att forsta spadtaget for grunderna

14

kunde tas i augusti. Uppgiften blev att
skapa en fabrik, som krivde minsta
mojliga underhall, med maskiner och
transportanordningar, som krévde min-
sta mojliga arbetskraft samt gjorde
det manuella arbetet sa litet anstrang-
ande som mojligt och tilldragande for
arbetarna.

Byggnaden stod praktiskt taget klar
i april/maj 1945, men under tiden hade
verkstadsstrejken utbrutit i Sverige,
och elevatorer, transportmaterial etc.
som bestallts 1 Tyskland uteblev pa
grund av sammanbrottet dir. Alla
transportanordningar maste nykon-
strueras och bestillas 1 Sverige och
tidigare bestillda - svenska maskiner
forsenades genom verkstadsstrejken.
Allt som allt forsenades fabrikens far-
digstédllande ett helt ar. I april 1946
kunde emellertid provkorningen pé-
borjas, och sedan justering av maskiner
samt forsiktig uttorkning av ugnar
skett, har driften obehindrat pagatt
med resultat av over 4 milj. sten under
resten av aret. Den pagar alltjimt trots
den for Skéne ovanligt ldnga och kalla
vintern 1946/1947. Arbetsstyrkan var
hittills 30 man fran lergropen t. o. m.
lagerplats och behover ej utokas f6r den
hogre produktionen.

Anliggningen #Ar helt inrymd i en
byggnad och under £f6r handen varande
omstindigheter till det yttersta koncen-
trerad. D4 byggnadsgrunden var forst-
klassig, valdes byggnadens utférande i
tegel och armerad betong, och som tak
bestimdes siporex med hinsyn till nod-
vandig isolation.

D& Dbetryggande avdikningsforhal-
landen tillit det, forlades samtliga
fliktar med rorforbindningar och ka-
naler i killare under markniva, vari-
genom hinderfria transporter i hela
markplanet skapades.

Ifraga om solida konstruktioner och
dndamalsenlig utrustning med arbets-
besparande maskiner har inga kostna-
der av byggherren avvisats, och som
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WACOM p-

SPECIALFORMGIPS

(amerikansk)
for

FALSTAK- o.
NOCKTEGEL

Leverans frén lager

WAHLIN %

ETABL- 1867

Tel. v. 440955 STHLM  HORNSGATAN 40

Ar 1869

grundlade
N. LUNDGREN

sitt foretag, som blev
den forsta svenska
skorstensfirman
och
byggt skorstenar
fran
Norra Ishavet
till
Svarfa Havet

dAgare av-Upsala
Horra Tegelbruk

UNDGRENS

SKORSTENSBYGGNADSFIRMA * Gavle

— Skonhet, mitt herrskap, dr Ogonens fag-
nad och en livets krydda. Jag, Er vian Tegelin,
med familj och slikt bringar Er skonheten
genom blott vart sdtt att vara. Se bara, hur
Stadshuset i var vackra huvudstad fingar Er
blick. Ett av Malardrottningens #dlaste smyc-
ken uppfort i tegel likt manga hundrade arki-
tektoniska méisterverk landet runt, urgamla
skanska slott och kyrkor, moderna helgjutna
stadsbilder som Gotaplatsen i vastkustmetro-
polen. Gammalt och nytt forenat i samma
tanke.

— Tegel, ett tidlost material, skonhetens
tjanare.

72
SKANETEGELBRUKENS

Ostergatan 6, MALMUO - Tel. 31831, 318 32
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— Specialité:

- TAKTEGEL
l “EBY TEGP- Arstillverkning 10.500.000 st.
INREGISTRERAT VARUMARKE H E B Y T E G E LV E R K
HEBY SKOLDBERG & Co.

T E G E LV E R K KOMMANDITBOLAG

Telefon: Namnanrop Heby Tegelverk

SENNANS FASADTEGEL

maskinformat och handslaget, i vacker, rod
fargton &ar vida kant fér sin hdga kvalitet.

SENNANS TEGELBRUK -- TEL 16 SENNAN

AGARE:

Aktiebolaget P. OLSSON & C:o HALSINGBORG Véixel 20750
INFORDRA OFFERT!

A.-B. FORENADE TEGELBRUKEN

LINKOPING — TELEFON 201

rekommenderar sina tilverkningar av
3'x5"x10" lattmurtegel 16 B
3"x5"x10" hogpordst murtegel 1,2
och Mmellanvaggsplattor

Tippvagnar
Rals

Vindskivor Sparvixlar
Hjulpar Rullager

Carl Strom A-B All 6vrig jarnvagsmateriel

Stockholm C Tel. Vixel 23 5400
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Fig. 2. Bottenplan av fabriken, visande
sick-sackugn, kammartorka och maskinhall.

NN

Fig. 3. Plan av ugnsvdningen, visande stor-
rumstorka vid sidorna av ugnarna och

torken.
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Fig. 4. Tvdrsektion genom sick-sackugnen.

Fig. 5. Tvdrsektion genom kammartorkan.
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Fig. 6. Lingdsektion i fabrikens mittaxel, visande rokgasernas utdrag frdn ugnen till
skorstenen och svalvdrmets till kammartorkan.

ett genomgdende drag for konstruktio-
nerna faststilldes, att minsta mojliga
brinnbara amnen skulle ingd i anlidgg-
ningen. Saledes finns i hela fabriken av
traimaterial endast dorrar och fonster,
de lattor som rateglen vilar p& och
torkstdllningarna vid ugnsvaningens
sidor.

Brandskyddet i det hela taget dgna-
des ocks& under arbetets gang stor

18

uppmirksamhet, saledes anlades pa
grund av langt avstand till vatten vid
ev. eldsvada en vid sidan om byggnaden
i marken nedgrivd vattenreservoir,
rymmande 100.000 1. vatten, forutom
att andra vanliga skyddsitgirder vid-
togs. Maskinhallen slutes med brand-
fria dorrar, typ Rosengren, fran den
ovriga byggnaden. Beloningen gavs 1
den billigaste brandférsidkringspremie,
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som nagonsin beviljats ett svensk tegel-
bruk. P3a samma sitt konsulterades
yrkesinspektionen och andra statliga
myndigheter under planerandet och
arbetets gang.

Fabrikens utformning framgér sche-
matiskt av figurerna 1—6. I mark-
nivan ligga sick-sackugn, kammartorka
och maskinhall i foljd och intill den
senare transformatorrum, verkstad,
forrads- och krossrum. Till det senare
ir utifran under mark infort ett Sand-
viksband for sand, sigspan etec., vilka
material jamte tegelmjol genom skop-
elevator i krossrummet tillfores silos
over den hogre beligna matarebottnen.

For arbetarnas trivsel 4r sorjt genom
ljusa omkladnings- och duschrum, mat-
sal etec. inbyggda vid maskinhusets
gavel.

Leran, grivd med maskin, kommer in
1 maskinhusets hogsta vaning over en
betongbrygga medelst kabelbana fran
det 400 m fran bruket beldgna lertaget,
passerar over varandra uppstéllda:
ladmatare, kollerging, kollerblandare,
finvalsverk, dubbelblandare, tegelpress
och som tegelstenar — fi vi hoppas
snart — helautomat till hojelevator,
som ldmnar uttag for saval bottenva-
ningen som vaningen darover. Helauto-
maten dr faktiskt den enda beréknade
maskin, som man dnnu icke lyckats er-
halla. Under tiden pagar omlastning
fran ett provisoriskt transportband till
elevator manuellt, vilket t. v. nedsétter
ravaruproduktionen fran 35.000 till
25.000 per arbetsdag.

Driften dr helt igenom elektrifierad,
och varje maskin enkeldriven genom
antingen direktkopplade eller med kil-
repsdrift forsedda motorer. Samtliga
elevatorer styras dessutom genom elek-
triska kontaktanordningar.

Elektriskt drivna traverser transpor-
tera i bada vaningarna stenarna me-
delst autom. bortsidttningsvagnar fran
hojelevatorn till torkkamrar eller tork-
fack och efter uttorkning till sdnkele-

Fig. 8. Mataregolvet med silos for tegel-
mjol, span etc. Kollerhjulet t. h.

Fig. 9. Maskingruppen, en del av hallen.

vatorer, placerade 8 omse sidor mitt
emellan torka och ugn.
Torkningen &r uppdelad si, att na-

19
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Fig. 10. Maskinhallen. Tillféllig anordning
for stenens insdttning i elevatorn.

Fig. 13. Teglet sdtts in i och tas ut frdn
sdnkelevatorn pd nedre botten.

Fig. 11. Vagnrangering till el. traversen. Fig. 14. Sdttning av torra tegel i ugnen.
20



Fig. 15. Brdnt tegel sorteras och staplas
for trucken.

Fig. 16. Trucken backar ur ugnsporten med
lass. Sveriges forsta tegeltruck i arbete.

Fig. 17. Trucken pd vdg till aviastning.

got mer dn hilften torkas i kammar-
torka, matad med varmluft fran briann-
ugnen med tillsatseldning for ytterliga-
re uppviarmning genom hetvattenpanna
och vérmeelement, och ndgot mindre &n
hélften torkas i storrumstorka, forlagd

vid sidorna av kammartorkan och
brannugnen i dessas topplan. Torkluf-
ten for storrumstorkan uppviarmes dels
medelst utstralningsvirme fran brann-
ugnen och torkan dels medelst varmluft
inblast medelst fliktar fran kanaler i
ugnsbottnen.

Storrumstorkans anordning fram-
gar av fig. 3, 4 och 5, jamforda med
fig. 20. Torkfacken &ro avdelade i
grupper 4 och 4 med mellanliggande
luftschakt, som réacker fran golvet ett
stycke upp over taket. Varmluften sam-
las i de Oppna rummen o6ver ugn och
kammartorka, stryker under det flaka
taket och over teglet vid bada sidor,
sjunker mot golvet i man av méittning
och avkylning och dras dir genom reg-
lerbara luckor ut i luftschakten till fria
luften.

Transporterna av torrt tegel fran
sdnkelevatorer till ugn sker med karu-
sellvagnar av speciell konstruktion.
Transporten av briant tegel till lager-
plats sker med elektr. gaffeltruck, for
vilket dndamal teglet staplas i ugnen
utan pallar och sorteras vid dagsljus-
lampa. En truck fattas och har annu
icke kunnat levereras. Nar s& sker,
kan dven lastning pa bil ske medelst
truck. Hittills kor en man med en truck
upp till 25.000 sten per dag ur ugnen
och staplar dessa pé lagerplatsen.

For brianning av teglet valdes en
sick-sackugn av tva anledningar. For
det forsta ar det lattare 4n i en ringugn
att reglera lufttillforseln till fyren och
med hénsyn till gulbridnningen héalla
reducerad atmosfdr i ugnen. For det
andra  underldttar  sick-sackugnens
bréannkanalform trucktransporten i ug-
nen. Man behover icke vanda trucken
inne i ugnen utan kan backa ut lasset.
Man vinner tid.

Ugnen har ocksd med hinsyn till
trucktransporten forsetts med extra
stora portar. For att eliminera den
darav foljande storre avkylningen och
okade portmurningsarbetet har avsetts

21
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Fig. 18. Kolhissen. Fig. 19. Koltémning frdn silos i vagnar som
dven tjdnstgéra som “eldarevagnar’ och
kolforrad a ugnen.

Fig. 20. Interior. Rummet over kammartorka och ugn. Golvet over den senare dnnu
ej inmurat.

22
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Rem-, kugghjuls & linsmérjor, presennings- & remoljor,
remvax, remmar & oljor.

A. E. FERNSTEDT & C:o

Tel. 107 - MOTALA - Etabl. 1890.

‘Cegelmiistare

Tegelbruk i Norrland soker driftig tegelmistare att under driftchefen handhava
arbetsledningen. Tilltrdde helst 15 april.

Svar till "Tegelmistare i Norrland”, Tidiskriften Tegels kontor, Kungsgatan 32,
Stockholm f. v. b.

Tegelbruksgravmaskin

e R e e T R T

ny eller begagnad, fér c:a 3,5 m gravdjup, kapacitet c:a 12 m? pr tim.
Svar till "Tegelbruk”, Tidskriften Tegel, Stockholm, f. v. b.

Till tegelbruk i Sverige

sokes plats som forvaltare eller driftsledare av dansk man, 35 &r. Har de sista 12 aren
pad egen hand drivit tegelbruk i Danmark.

Har ki#nnedom om alla moderna maskiner inom tegelbranchen.

H. Kranshage, Nyraad Tegelbruk, Nyraad, Danmark.

—o

TEGELKONTORE T
Bords Tel. 17 170

Rekommenderas vid inkép av allt slags
forsthlassigt tegelmaterial.

i I il
1l e 1 | 1 il

att anvinda fardiggjutna portar i ett

stycke, s& att endast tdtning i sidorna
behover foérekomma. Anordningar har
traffats sa, att dubbla portar sédttas pa
sin plats med trucken. Mellanrummet
mellan tva portviaggar fylles med sand
uppifran genom hal i portvalvet. Sedan

portviggen gjort sin tjanst, suges san-
den upp till en 6ver portvalven lépande
sandsugare, som Aaterigen fyller den i
nésta behovliga port. Viggarna flyttas
fran port till port med trucken. Anord-
ningarna ldmna en god isolering och
sparar mycket arbete.

23
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Fig. 21. Lagerplatsen med truck och disponentbostad.

Om ugnen kan tilliggas, att i brénn-
kanalsviggar och valv ingar eldfast
tegel, eldfasta formstenar for fyrhal och
varmeuttag och att uttag av varmluft
fran kylkamrarna sker fran sirskilda
oppningar i valvet, dels for att kunna
uttaga storre luftmingder till torkan
dels for att bereda tillrdcklig ventila-
tion for ugnsarbetarna.

For transport av brénsle till ugnen
har sorjts pa foljande sdtt: I vinkeln
mellan maskinhallen och fabriksgaveln
har uppstéllts en kolhiss, vars korg tar
en hel billast, lyfter den upp over tak-
foten, dir en lucka Oppnar sig, och
korgens inneh&ll stjilps ned i en silos,
rymmande ca 30 ton. Darifran tommas
kolen i speciella vagnar, som foras in
under silosbottnen, si att kolet genom
oppnandet av en klaff sjilv rinner ned
och av brinnarna fores till ugnen. Aven
virmepannans stoker eldas uppifran.

24

Rokgas och varmluft kontrolleras
overallt med 1 resp. kanaler inbyggda
mingd- och temperaturméitare. Utgé-
ende fuktiga luften fran torken kon-
trolleras medelst psykrometrar och
brianningen i ugnen medelst pyromet-
rar. Apparaterna dro overallt 1att av-
lasbara vid stillen, dir driftledningen
som oftast har anledning att passera.

Att det 1 en s& vil utrustad fabrik
dven utovas lopande kontroll av den
fardiga produkten #r en given sak.
Verkstadsrummet #r darfor -forsett
dven med en tryckpress, som med jim-
na mellanrum lamnar besked om teg-
lets tryckhallfasthet.

Allt tegel, dven fasadteglet, utfores
som 78-haltegel och utvisar en mycket
hog tryckhallfasthet samt full vader-
bestdndighet. Fasadsten tillverkas i alla
nyanser mellan hogrott och gult och ut-
gor mer #n hilften av tillverkningen.
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FUKTDIFFUSION

| VAGGAR

Referat av ing. G. Persson.

Professor E. Suenson: Vanddamps
diffusion 1 Vaegge og Rorkapper.

Ingeniorvidenskabelige Skrifter,
Nr 2, 1946, 55 s. Pris: Kr 6: —
(danska).

Forfattaren ndmner inledningsvis,
att hittills kanda framstédllningar av
lagarna for vattendngans diffusion i
vaggar aro ofullstindiga. Avsikten med
foreliggande arbete har ndrmast varit
att gora dmnet mera lattillgdngligt for
tekniker och att samla formler och be-
riakningsgrunder for fuktig luft i ett
sirskilt arbete. Forfattaren har ocksa
lyckats val med sin uppgift och han
har lamnat en ur pedagogisk synpunkt
foredomlig oversikt av detta omfat-
tande amnesomrade.

Efter att inledningsvis ha behandlat
de olika sitt, pa vilka vattendngan kan

rora sig, diskuteras olika mojligheter
for kondensation i viaggar.

1) Om viaggens insida ar forsedd
med en fuktbarridr, kan ingen fukt-
utféllning ske i viggen, eftersom ingen
fuktighet inifran kan tranga in i vig-
gen (fig. 1). Man narmar sig detta fall
vid asfaltering eller oljemalning, vilket
anvandes i lokaler med stor angproduk-
tion (badrum, kok) ndr man vill und-
vika kondensation i viggarna och sam-
tidigt kan tolerera att viggarna bli vata
péd insidan. I tatt belagda sovrum blir
luftfuktigheten hog om natten, och dar
har man darfor normalt porosa vagg-
ytor, som upptaga fukt om natten och
avge den om dagen. De tjanstgora alltsi
som ett slags fuktighetsutjamnare.

t

1

IMyegiills
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2) Om det vore mojligt forse ytter-
sidan av en vigg med ett fullstindigt
varmetatt skikt utan tjocklek skulle
man ocksd helt kunna komma fran en
fuktutfillning, eftersom man ej far
nagot temperaturfall i viiggen.

Fig. 2.

3) Endast om viggens yttersida har
Oppna porer och om man samtidigt har
ett temperaturfall i vaggen, finns en
risk for kondensation. I fig. 83 anges
t. ex. ett fall, dar sddan risk foreligger.

tl = 200

g0

Fig. 3

Innerluftens daggpunktstemperatur
ar namligen +14,3° C och denna tempe-
ratur erhalles just i planet A mitt inne
i viggen. Om rumsluften skulle strom-
ma inifrdn och ut, finge man ocksa
kondensation. Sa sker emellertid nor-
malt ej, och den luftvixling, som sker
genom vaggen, torde man hirvid kunna
helt bortse fran.

Vattenangans partialtryck ar emei-
lertid normalt hogre inomhus an utom-
hus och det foreligger dirfor en stra-
van till utjamning — fuktigheten vill
vandra inifrdn och ut. Fuktighets-
trycket faller i viggen och man vet icke,
i vilken del av viggen kondensation sker
med mindre man dven kidnner utomhus-
luftens fuktighet och fuktgenomgéngs-
motstandet for konstruktionen ifraga.
Forhallandena bli bl. a. darfor icke sa
enkla som angivits hiar under 3).
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Det kondenserade vattnet suges av
kapillarkrafter mot viggytorna, var-
ifrdn det kan avdunsta. Om nu viggens
utsida har en yta, som ar ”fuktighets-
tat”, blir vaggen vatare och vatare, tills
avdunstningen fran insidan ir lika stor
som fuktintringningen. Det ar detta
forhallande man har i kylisoleringar —
en saddan isolering kan aldrig hallas
torr, om ej dess varma sida dr fukt-
diffusionstat.

Ar diremot yttersidan poros, kan
vattnet avdunsta utat, och viggens fukt-
tillstdnd beroende av forhallandet mel-
lan tillford och avdunstad vattenméngd.
Ju ”fukttatare” man gor viggens in-
sida, och ju storre avdunstning man har
fran dess kalla sida, desto torrare blir
vaggen.

I halmurar av t. ex. tegel blir det ett
stort temperaturfall mellan de béada
innerytorna (fig. 4) och det finns risk
for kondensation pa B-ytan.

Fig. 4.
Temperaturfall i hdlmur.

Detta vatten méste kunna sugas in
i yttermuren och f& tillfille att av-
dunsta. Hindrar man detta, t. ex. genom
en asfaltering, och avledes samtidigt
inte vattnet, suges det upp av inner-
muren och kan orsaka fuktskador. Man
kan naturligtvis dven ventilera utrym-
met, men dérvid okas varmeforlusten
genom viggen.




For 20 ar sedan bérjade vi =
arbeta med porosa murtegel.
Erfarenhet och experiment ha

nu givit oss ett

FROSTBESTANDIGT FASADTEGEL

ol 14 med ettektive

k-varde = 0.9 for 1/2 stens mur

SALA TEGELBRUK AB.
SA A

NAMNANROP “SALATEGEL*
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A.-B. Nabbensbergs Tegeerk

Véanersborg - Tel. §

MANGHALTEGEL

Volymvikter 1.0—-1.2

Hég vdrmeisolering Hog tryckhdllfasthet

SLOTTSMOLLANS

FASADTEGEL och ENKUPIGA FALSTAKTEGEL

Wallbergs Fabriks Aktiebolag

nnnnnnnn : Wallbergs Bolag Halmstad
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Ersatter man mellanrum och inner-
mur med ett virmeisolerande skikt, s&
dar risken for kondensation stor, och
eftersom vattnet blott langsamt kan
avdunsta genom den mindre porssa och
som regel avsevart tjockare yttermuren,
blir isoleringsskiktet allt fuktigare.
Lagges daremot vidrmeisoleringen ut-
vandigt, flyttas ocksad det ”kritiska
skiktet” utat, ddr ev. kondensat lattare
kan avdunsta.

Fig. 12.

Fig. 11

Eig 5}
Temperaturfall i viggar med invdndig resp.
utvindig vdrmeisolering.

Man garderar sig alltsd sikrast mot
kondensation genom att placera en
varmeisolering pa viggens kalla sida.
Detta dr speciellt viktigt, nir viggen
ar av t. ex. betong eller material med
relativt hogt fuktgenomgéngsmotstand.
Aven en fuktbarridr kan hindra fukt-
utféllning, om den placeras pa viggens
varma sida eller si ndra denna, att
fuktbarrifrens temperatur ligger hogre
an den aktuella daggpunktstemperatu-
ren i samma plan.

Forfattaren fortsiatter med att disku-
tera foljderna av fukt i viggar och pa-
pekar hur varmeledningsformagan av-
sevirt okar med viggens okade fukt-
inneh&ll. Han papekar emellertid, att
for Danmarks del torde regnvattnet
vara den dominerande faktorn, och att
stora branslebesparingar skulle kunna
goras om alla yttermurar av tegel finge

en yta, som ej vates av vatten, men som
samtidigt genomsldpper vatteninga.

Om viggen ir forsedd med en utvén-
dig virmeisolering, dr det ett oavvisligt
krav att denna skyddas med ett titare
material, eftersom viggens k-virde ar
i hog grad beroende av fukthalten i
isoleringen. Ett saddant skyddsskikt kan
t. ex. bestd av hardbrint fasadtegel
eller en tit puts.

De senare arens litteratur om fuktig-
het i byggnader har i stor utstrickning
sysselsatt sig med kondensationsrisken,
och orsaken hirtill siges vara, att regn-
vattnet normalt héller sig i viggens ut-
sida, och att det i moderna betongvig-
gar med invindig isolering ofta har
forekommit kondensation i isoleringen,
trots att dessa viggar ta at sig relativt
ringa mingd regnvatten.

Normaltillstdndet for byggnadsmate-
rial dr dock inte, att de skola vara full-
standigt torra utan de innehalla en viss
mingd hygroskopiskt bundet vatten.
Materiel, som far ligga i en viss relativ
fuktighet, upptar s& smaningom en av
relativa luftfuktigheten och i vissa fall
av temperaturen bestamd fukthalt. (Se
aven bl. a. Tegel 1946, nr 5, sid. 106.)

Forfattaren overgdr sedan till att be-
handla lagarna for fuktdiffusion och
det skulle fora alltfor 1angt att hir full-
standigt redogora for hans framstill-
ning. Han papekar emellertid, att for-
hallandena kompliceras bl. a. emedan
det ar fraga om icke blott en ren diffu-
sion utan &ven om en kapillirsugning
till den sida, ddr relativa luftfuktig-
heten &r storst och foljaktligen mate-
rialets fukthalt strivar att anta en mot
denna hogre luftfuktighet svarande!
hogre materialfukthalt. Han talar dir-:
for icke om en ren diffusionskoefficient
utan om en transportkoefficient’”!
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Fuktgenomgadangstal.

...............

Stenull (195 kg/m?)
Siporex (450 kg/m?3)
Poros trafiberplatta
Tegelmur
Sand (0—7 mm, 1800 kg/m?) ...
Betong
Cement- och kalkputs
Korkplattor
Tra (L mot fibrerna)
Héard masonit

(fuktgenomgangstal), som blir storre,
ju fuktigare materialet dr. Ovan an-
givna virden & fuktgenomgingstal for
nagra olika material dro darfor ganska
osékra, men ge dock en uppfattning om
konstantens storleksordning.

Genom en 0;23 mm tjock tegelmur
passerar alltsd vid en differans mellan
vattendngans partialtryck ute och inne
av 5 mm Hg

5
——.0,5 = 10,9 g vattendnga pr dygn
0,23 £
och m? vaggyta.

For tunna skikt av asfalt, asfaltin-
drankt papper och liknande ar fukt-

1,83 g/mzdygn.mm Hg
1Ll b
0,25 —0,82 b A0
0,50 L
0,41 S
0,03 —0,40 SO
0,03 —0,33 e
0,10 —0,22 e
0,012—0,024 S
0,010—0,018 e

genomgangstalet av storleksordningen
0,1—0,5 g/m?.dygn.mm Hg.

Vill man nirmare studera dessa pro-
blem #r Suensons bok av stort varde, i
all synnerhet som han behandlat proble-
men rent tekniskt och undvikit allt for
teoretiska spekulationer. I senare half-
ten av -arbetet genomdiskuterar han
dessutom for- och nackdelar av ett antal
vaggkonstruktioner och refererar den
viktigare av den hittills utkomna litte-
raturen pi omradet, dir man aterfin-
ner bl. a. en hel del svenska forskare
Bickstrom, Edenholm, Gemmel,
Johansson, Malmqvist och Tengvik.

Svedala

)

st.

»

»

bR iR
)

1
1
1
1
1
1
2
1

1)

Hénvidndelse till Kamrer Lage
Vdarnamo,

Bﬂ!lﬂ!lllﬂllﬂ TEGELBRUKSIASKINER 11l Salu

skélelevatorer
tegelvinna

valspress Revolt
desintegrator
lattesinkstol

RBO press
avskdrningsbord Rutin
F. L. Smith press

Thilén, Varnamo Tegelbruks AB,
tel, 100 98.
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SPECIALFORMGIPS

el
f&r

FALSTAK- o.

NOCKTEGEL

Leverans frén lager

WAHLIN : €94

ETABL 1867

Tel. v. 440955 STHLM HORNSGATAN 40

Ar 1869

grundlade
N. LUNDGREN
sitt foretag, som blev
den forsta svenska
skorstensfirman
och
byggt skorstenar
fran
Norra [shavet
till
Svarfa Havel

Agare av-Upsala
lova Tegelbruk

UNDGRENS

SKORSTENSBYGGNADSFIRMA * Gavle -

— Ett konststycke, kidra vanner, vil
vardigt familjen Tegelin, Ett prov mot
méaktiga naturkrafter for att vinna eller
befista Edert fortroende. Edert fortro-
ende for ett mafterial, som fyllt utveck-
lingens krav hur tiderna an vixlat. Mot
elden bringa vi Er en oskattbar sikerhet,
mot sommarens varme och vinterns kyla
ett angenamt skydd. Det dr saddana for-
delar hos teglet, som gor det eftertraktat
till slott och koja, till industrier och af-
farshus — overallt, dir manniskor bygga
och bo.

— Tegel, for Er sakerhet och trivsel.

SﬁngTEGELBRUKENS

Ostergatan 6, MALMO - Tel. 31831, 31832
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Specialité:
TAKTEGEL
"EBY TEGFL Arstillverkning 10.500.000 st.
INREGISTRERAT VARUMARKE H E B Y T E G E LV E R K
HEBY SKOLDBERG & Co.

T E G E LV E R K ~ KOMMANDITBOLAG

Telefon: Namnanrop Heby Tegelverk

SENNANS FASADTEGEL

maskinformat och handslaget, i vacker, réd
fargton &ar vida kant for sin hdga kvalitet.

SENNANS TEGELBRUK -- TEL 16 SENNAN

AGARE:

Aktiebolaget P. OLSSON & C:o HALSINGBORG Véxel 20750
INFORDRA OFFERT!

A-B. FORENADE TEGELBRUKEN

LINKORING & — @ TELEFON 2@

rekommenderar sina tilverkningar av
3'x5"'x10" lattmurtegel 1,6 W
8'x5"x10" hogpordst murtegel 1,2
och mellanvaggsplattor

Tippvagnar
Rals

Viandskivor Spérvixlar
Hj ulpar Rullager

Carl Strém A-B All ¢ ovrig jarnvagsmateriel

Stockholm C Tel. Vixel 23 54 00
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DEN FINSKA KOMBINERADE TEGEL-
OCH BRUKSHISSEN

Av dipl. ing. H. Auramo.

I Finland anvindes vid nybyggen
nistan uteslutande den kombinerade
tegel- och brukshissen av modell RKP
n:r 65, vars konstruktion och arbets-
metod framgdr av nedan angivna bil-
der och ritningar.

Hissen ar konstruerad av byggnads-
radet J. Syvahnoko och tillverkas av
Rakennerskonapaja Oy i Helsingfors.

Tidigare anvindes i storre utstrack-
ning en s. k. bomhiss. Teglen radades i
en lada, vilken med en wire gdende over
en skiva i svingbommens dnda maski-
nellt lyftes till onskad vaning. Héar
stjalptes teglen ut pa en plattform,
varifradn bararna plockade dem i tegel-
bockarna och transporterade dem vi-
dare till murarna. ‘

Nagot senare ersattes denna hiss med
en forbattrad lings gejdrar giende
ladhiss, som automatiskt stjilpte ut
teglen pa hissplattformen. Detta for-
battrade dock inte mycket transport-
systemet, eftersom bararna fortfarande
for hand maéste plocka in teglen i boc-
karna fran den utstjdlpta hogen.

I den nu anvinda tegelhissen inradas
teglen redan nere i den pa hjul l6pande
staplingsramen, varifran hissen auto-
matiskt lyfter av tegelstaplarna. Dessa
aro si utformade att bararna utan sva-
righet kan taga lasten direkt pa tegel-
bocken. Salunda behover inte teglen
radas pa tegelbocken uppe i vdningarna,
vilket gor arbetet enklare och minskar
kostnaderna.

1P 1L,

Genom att anligga spir med tra-
versanordning framfor hissen, (se rit-
ningen) ernas att man kan stapla teg-
len pa hissens staplingsram pa varje
onskad punkt langs sparanliggningen i
stéllet for att kidrra dem anda fram till
staplingsramen med skottkérra.

Den till tegelhissen anslutna bruks-
skopan lyfter samtidigt f6r murningen
erforderligt bruk. I onskad vaning
stjdlper skopan automatiskt ut bruket i
en lar pa hissplattformen.

Laren, i vilken hissens bruksbehal-
lare stjalper av bruket, kan ldmpligen
anbringas pa sadan hojd, att man kan
lata bruket rinna ut direkt ur laren i
en pa ryggen buren brukskasse i stallet
for att fylla pa brukskassen formedels
skyfflar.
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FiilgA 868

Fig.. 3,

Med tegelhissen kan dessutom lyftas
fardiga trappsteg med tillhjalp av en
speciell lyftanordning, som 13tt kan in-
sittas. Anordningen aterges i fig. 3 och
arbetsmetoden framgar av fig. 4.

I Finland bares teglen med en speciell
tegelbock vars byggnad framgir av
fig. 5. Bocken rymmer 28—30 st. tegel
av 4,8 kg. vikt. Bordans tyngd blir sa-
lunda i runt tal 140 kg. Emedan teglen
kan tagas fardigt radade direkt fran
hissen pé tegelbocken underlattas arbe-
tet 1 s& hog grad att lonetariffen for
tegelbiirarna i Helsingfors t. ex. av ar
1946 bestammer :

1. For barning av tegel i vaningarna,
dé teglen fran arbetsgivarens sida
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lyfts med ladhiss och utstjalpts i
hog pa hissplattformen erliagges for
1.000 st. tegel Mk 115: —.

2. For barning av tegel i vaningar, da
teglen fran arbetsgivarens sida lyfts
med tegelhissen RKP n:r 65, vari-
fran biararna taga teglen direkt pa
bocken, erligges for 1.000 st. tegel
Mk:. 82:—.

Skillnaden ar 33:—, eller c:a 40 %.

Vid byggnader med 3 och flera va-
ningar anviandes i Finland s& gott som
uteslutande tegelhiss av nidmnda modell.

Med hissen kan man ernd en kapacitet
av 4.000 st. tegel per timme med till-
horande bruk, vid lyftning &nda till
6 vaningar.

D4 linskivorna kunna uppmonteras

pé endast tre extra stolpar i samband

med murarstillningarna dr monterings-
arbetet mycket enkelt. Instillningen av
lyfthojden till foljande hogre vaning
gar enkelt utan extra besvar da bruk-
laren och ovriga plattformar pa for-
hand kunna byggas firdiga. Endast
overbommen och stjdlpmekanismen for
brukskopan maste flyttas under sidan
tid da hissen ej dr i anvandning.

Rem-, kugghijuls- och linsmorjor, presennings- och
remoljor, remvax, remmar och oljor.

A. E. FERNSTEDT & C:o

Tel. 107 - MOTALA

= Etabl. 1890.

Tel. 2356 20

STATENS PROVNINGSANSTALT

BYGGNADSTEKNISKA AVD. STOCKHOLM
Provningar o. undersokningar av material o. konstruktioner. Besiktningar o. provtag-
ningar. Drottning Kristinas Vig, Valhallavigen. Godsadress: Stockholm norra.

Tel. 2356 20

Bords

Rekommenderas vid inkip av allt slags
forstklassigt teselmaterial.

Tel. 17170
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HYLLINGEVERKET

Fig. 1. Exterior. Kammartork — och ny ugnsbyggnad at hoger. Gamla mur-

Svenska Tegelbruk 4

av dir Lauritz Andersson

stensbruket dt vanster.

Hyllingeverket, Hyllinge.
Byggnadsdr: 1945—1946.

Agare, byggherre och direktion: Hoga-
nis-Billesholms A.B.

Konstruktor: Tegelindustriella Byran
A.B.

Entreprenor for byggnader: A.B. Skin- '

ska Cementgjuteriet for kammartor-
kan. Ovrigt i Hoganidsbolagets egen
regi.

Maskinleverantorer: Tegelindustriella
Byran, Svenska Fliaktfabriken, Enko-
pings Verkstader, Jarnvigsverksti-
derna, Linkoping.

Platschef: Ing. Yngve Wahlberg, Bjuv.

Tegelmastare: Hj. Svard, Hyllinge.

Anlaggningen bestod frin borjan av
ett murstensbruk, kvarstiende till
vanster 4 bilden och ett taktegelbruk
omkring den fyrkantiga skorstenen, vil-
ka tillsammans brinde ca 6 mill. tegel
pr ar med en ringugn vid varje bruk.

Redan 1938—1939 var torkoverbygg-

o

naden a4 murstensbruket fallfdrdig pa

grund av dalig avstyvning och planer
gjordes i ordning for nedtagning av
den gamla byggnaden, anldggning av
en kammartorka och sammanbindning
av bada bruken till ett murstensbruk om
ca 10 mill. sten Aarligen, lagom for
ugnarnas brinnkapacitet efter om-
byggnaden.

Dels pad grund av stora byggnads-
kostnader i forhallande till da radande
tegelpris, dels pa grund av krigsutbrot-
tet hosten 1939 och diarmed foljande
osaker framtid, beslot dock Hoganis-
bolaget lata byggnadsplanerna vila och
se framtiden an. Det gamla murstens-
bruket stottades upp och vinterbonades
och darvid forblev det tills en eldsvada
i november 1944 6delade takstensbruket
s& att bara ringugn och skorsten kvar-
stodo.

Tegelindustriella Byrédn fick da i
uppdrag att omarbeta sina tidigare ut-
forda forslag med hinsyn till det and-
rade laget och i avsikt att snabbt f& en
storre murstenstillverkning igang.
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Lyckligt nog forblev murstensbruket
oskadat av branden sa att maskingrup-
pen diar alltjamt kunde begagnas. Det
géllde da att t. v. oka kapaciteten pa
den och att i en forsta utbyggnad an-
sluta den nya kammartorkan till det
gamla bruket och en ny byggnad over
den avbrinda ugnen.

Da leran vid Hyllinge alltid visat sig
mycket omtalig i torkhdnseende (60 ¢,
lera tillsattes 40 9/ brand aska) bestim-
des torktiden till 11 dygn och med en
begird kapacitet pa torkan av 40 000
sten pr arbetsdag, kom man upp till 84
kamrar i torkan om den skulle forse
bida ugnarna med torrt tegel. Emeller-
tid planerades for forsta utbygget en-
dast halften, alltsd 42 kamrar i avvak-
tan pa hur torkningen skulle gestalta
sig och likaledes fick nya maskinhallen
anstd i brist pd maskiner vid tillfallet.

Man beslot vidare att vid nybyggandet
halla sig till envanings-systemet och for
overvinnandet av de didrmed forenade
lingre transportvigarna ta de moder-
naste transportanordningarna i betrak-
tande. Saken har losts s, att kam-
martorkbyggnadens ena gavel anslutits
till gamla brukets ena sida.

Torkkamrarna #ro placerade mitt i
byggnaden med tillfartsspar & ena si-
dan, provisoriskt fort fram i en slinga
till gamla presshuset och utfartspar vid
kamrarnas andra sida, fort ut i en
slinga kring den avbrianda, restaurerade
ringugnen.

- 4 L

Fig. 3. Lattorna ildgges och framfdres
automatiskt forbi skdrbordet.
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Fig. 2. Tvd man plockar ca 40000 sten

om dagen frdn skdrbordet fram pd auto-

matiskt framforda lattor, eller pd gamla
hojelevatorn.

Fig. 4. De lastade lattorna rulla fram till
tvartransportoren och lyftes in i parterre-
elevatorn.




TEGEL

7

goda egenskaper hos vara
mellanviggsplatfor

1 Brandsiikra

2 Ljudisolerande
3 Volymbestindiga
4 Spikbara

5 Fria tran fukt

6 Kemiskt neutrala

7 Litta att hugga och
bila

Landets stdrsta tillverkare
av tegelmellanviggsplattor.
Vi leverera Walla-plattor
dver hela Sverige.

att WALLA-plattorna iro litta att
hugga och sa dro de raka*...

Walla-pléttomas manga vardefulla egenska-
per erkannas av alla byggmastare och bygg-
herrar. De utgora ett tillforlitligt mellan-
vaggsmaterial, som ar brandsakert, ljudisole-
rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-
bestiandigt. Tala med en fackman om Walla-
plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor
de aro de mest salda i landet.

X

* Var patenterade tillverkningsmetod gor
att vdra plattor dro absolut raka.

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrineholm

Postadress: Katrineholm. Telefon: Tegelbolaget.
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engarenstorgs | eoeiruk

VANERSBORG Tel. 1251, véxel I

MANGHALSTEGEL

LAGT VARMEGENOMGANGSTAL
HOG TRYCKHALLFASTHET

TILLVERKNINGSKAPACITET:

DIV. MURTEGEL . .. . 6.500.000
TAKTEGEL . .. i ... .- 2.500.000
DRANERINGSROR . . . 1.000.000

MANGHAL
Tesel

NUTIDENS och FRAMTIDENS
BYGGNADSMATERIAL férsilies av

GOTEBORGS TEGELAKTIEBOLAG

MAGASINSGATAN 3. TEL. 131368, 1313 48
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Det gamla bruket har under bygg-
nadstiden arbetat och arbetar alltjamt
som forut. Stenen fran pressen sattes i
den forutvarande elevatorn till 3-van.
torkhuset, torkas dir och gir som van-
ligt pa karror och sdnkstolar till ugnen,
men for nya delen av bruket har inlagts
en rullbana mellan avskidrsbordet och
gamla elevatorn, en rullbana som auto-
matiskt for tegellattorna forbi adndan
av skirbordet, dir 2 man hinner plocka
over ca 40000 sten om dagen, och si
beskaffad att vid sattning i den gamla
elevatorn till gamla bruket ett stycke av

o

‘rullbanan ldggas & sidan for att ej

hindra insittning i elevatorn. Det kores
alltsd vixelvis till gamla bruket och till
kammartorkan. Nar stenarna skola dit,
for rulloanan dem 12 pa varje lattpar
fram till en tviartransportor, som auto-
matiskt lyfter dem in i en parterre-
elevator som lyfter 2 kolonner sam-
tidigt. Allt drives och styres genom
automatisk elektrisk reglering.

Fran parterre-elevatorn tas stenarna
likaledes tva kolonner i taget med ny-
konstruerad gaffelvagn och hydraulisk
lyftning. Vagnen med 240 sten pr lass

~ stallas pa en el-travers och kors till

torkkamrarna. En man hinner gott
transportera 40 000 sten pr dag till
torkkamrarna.

Efter torkningen tas teglen ut fran
motsatt kammarsida och koras pa sam-
ma sorts gaffelvagnar och el. travers
fram till ugnsidorna dir en flyttbar
elektr. manovrerad omlastare pa sar-
skild spar tar emot det dubbla tegel-
lasset framfor onskad ugnsport.

Omlastning sker till karusellvagn som
i detta fall tar 2 X 5 tegelskift sam-
tidigt och teglet kors in genom ugns-
porten for sittning. Uttagningen fran
ugnarna har dnnu icke losts, men blir
det med truck. Hir som vid Tjustorp
anvindes hel-gjutna portmurar, vilka
t. v. flyttas med en liten handtruck.

For byggnadskonstruktionerna har i

Fig. 6. Utfartssidan av den 42 kamrar langa torkan med. véxelspdr till ugnen.
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Fig. 8. Omlastning «v torra sten och uttag
fran omlastaren med karusellvagn.

Fig. 5. Gaffelvagnen med dubbellast fires
pad el. traversen och kores till torkan. g

Fig. 9. Sdttning i ringugn frdn karusell-
vagn.

Fig. 7. El traversen med dubbellass av Fig. 11. Overféring av varmluft frdn ring-
torr sten pd vdg runt om ugnen. ugnen till kammartorkan.
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Fig. 10. Den fritt overspdnda ugnen. De mdnga i taket upphdngda trddarna dro
avsedda som drivanordningar fér autom. eldningsapparater.

kammartorkan anvints tegel och be-
tong, tegel i yttermurarna och takstolar
av trd med yttertak av eternit. Sjilva
kammartaket av armerad betong ir
ytterst vl isolerat med krossad aska.

Ugnshuset &dr helt igenom utfort av
trd, H.B. balkar och H.B. stolpar. Ring-
ugnen helt overspand i H.B.-balkkon-
struktion och ingdrdad med viaggar av
eternitplattor liksom hela yttertaket ar
klatt med eternit.

Anliggningen sattes igdng i juli 1946
och har sedan dess funktionerat precis

Fig. 12. Vdrmepannan for tillskottsvdrme
till torkluften. Pannan dr uppmonterad pd
pelare, och askan fran eldstaden tommes
i kdrror under pannan genom oppnandet av
en lucka i eldstadens botten. Bakom ljusa
pelaren kolsilo for ugnsbehovet, vid sidan
om denna silo for pannans eldning. Heater-
panna om 150 m?2 for 140° vatten till vdrme-
element i torkans varmluftkanal, ddr luften
vdrmes fran 85—I110° C.
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efter berdkning, dven klarat den ovan-
liga skanska vintern 1946—1947. Sedan
torkan vil kommit igéng, visade det sig
att stenen tilde att torka betydligt for-
tare dn som forut antogs. Anordningar
vidtogs d& for att nedbringa tork-
tiden som nu dr 5 a 6 dygn, med pafoljd
att nagon vidare utbyggnad av torkan
ej behover ske. Man behover salunda
endast bygga nya maskinhallen och
sparsystemet for rategeltransporten
drages fram till den gamla maskin-

gruppen. Sedan de nya maskinerna in-
stallerats och en del befintliga over-
flyttats till nya maskinhallen, nedldg-
ges tillverkningen i gamla bruket.
Storrumstorkan rives och nytt tak
spannes:over saval ugn som transport-
viagar. De bada ugnarna fa didrigenom
symmetriskt lige till kammartorkan,
som direfter kan forse de bada ring-
ugnarna med 40 000 sten per arbetsdag
och fabriken far en enhetlig byggnads-
stil.

Band | Allm. grunder

. Il Husbyggnad

TID3KR

Kungsgatan 32

BYGG

HANDBOK FOR
HUS-, VAG- OCH
VATTENBYGGNAD

Band | har utkommit. Band II—IV berdknas uvtkomma med

ca 3 manaders mellanrum.

» Il Allmén byggnadsteknik

. IV Vag- och Vattenbyggnad

Rekvireras i bokhandeln eller direkt frén

FTEN BYGCMASTARENS FORLAG

STOCKHOLM

Klotband Helt skinnband

40: — 60: —
50: — 70: —
50: — 70: —
40: — 60: —

Postgiro 3124
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EN NY TYP AV
FASADBEKLADNAD

Redogérelse fér en provning av fasadbeklddnad med tegelstavar frén

AB Mélardalens Tegelbruk, utférd vid Statens Provningsanstalt.

Av Ingenjor Anders Engwall.

Hittills torde vanlig puts ha varit den
mest anvanda ytbekladnaden i vart land
pé s. k. betonghus med bérande ytter-
viggar av armerad betong. Virmeisole-
ring har vanligen utforts pa betongens
utsida med lattbetongplattor, som sa-
lunda utgjort underlag for putsen.

En ny typ av ytbeklddnad har lanse-
rats av professor Ivar Tengbom, som
vid projekterandet av en storre indu-
stribyggnad i Stockholm av armerad
betong med utvindig isolering av Sipo-
rex foreslagit ytbekladnad med tunna
tegelstavar, satta i bruk. Konstruk-
tionen kommer ursprungligen fran Ita-
lien. Den anvindes t. ex. ar 1940 vid
uppforandet av Svenska Institutets
byggnad i Rom, vars arkitekt dven var
professor Tengbom. Darvid anvindes
4 em breda och 2,5 ecm tjocka tegel-
stavar, pa baksidan forsedda med ett
lingsgdende spar for astadkommande
av bruksfaste. Stavarna sattes i 3—4
cm cementbruk pa muren, som i detta
fall utgjordes av tuff. Fogstrykning
utfordes med puzzolanbruk. Se f. 6.
Byggmaistaren 1941, h 6.

Frigan om konstruktionens limplig-
het for svenska forhallanden blev forst
aktuell i samband med projekterandet
av nyssndmnda industribyggnad. P&
initiativ av arkitekten upptog Méilar-
dalens Tegelbruk forsokstillverkning av
tegelstavar, liknande de italienska. De
svenska stavarna hade dimensioner
25 X 4,5 X 4 c¢m resp. lingd, bredd och
tjocklek och voro pd undersidan for-
sedda med tvirgiende spar for bruks-
faste. Se fig. 1. I avsikt att forst ut-
experimentera ldmpliga arbetsmetoder
och att utreda andra spérsmal i rent
praktiskt avseende, utfordes med dessa
stavar en provmurning i kvarteret Lok-
stallet i Stockholm.

Tor att f4 ett underlag for bedom-
ning av mojligheten att i vart klimat
anvinda en dylik keklidnad med tegel-
stavar utanpa isoleringsplattor av Sipo-
rex utfordes under 1946 vid Statens
Provningsanstalt en del laboratoriefor-
sok. Det var framst 8 fragor, som in-
tresserade. For det forsta var det bety-
delsefullt att f& veta, om viaggen med
den relativt tjocka bekliddnaden med
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Bild 1. Svenska Institutet i Rom. Fasad mot sdder.

tegelstavar skulle upptaga och kvar-
halla regnvatten i hogre grad &n samma
viggstomme med vanlig puts. Dessa
egenskaper dro av betydelse, dels for
vaggens viarmeisolerande forméaga, dels
for konstruktionens frostbestdndighet.
Det ansags darfor lampligt att utfora
frostbestindighetsprov, som sa nira
som mojlighet ansloto sig till forhallan-
dena i praktiken.

Den tredje fragan, som man var
tveksam infor, var, huruvida beklad-
naden pa grund av sin forhallandevis
stora tyngd och isoleringsplattornas
relativt laga héallfasthet skulle ha bené-
genhet att avspjilkas genom de pakin-
ningar, som kunde vintas uppstd pa
grund av rorelser vid dndringar i fukt-
kvot, lufttemperatur, solbestralning
m. m. Det ansigs ur denna synpunkt
onskvart, att underlaget och bekliddna-
den hade sa ringa skillnad i elasticitet
som mojligt. For att f4 en bedomning
hiarav undersoktes elasticitetsmodulen
hos savil Siporex, bruk som tegelstavar.

Provningen utfordes enligt foljande
program, som uppgjordes av provnings-
anstalten.

Byggnaden skulle som ovan nimnts
uppforas av betong med siporexisole-

46

ring. 3 typer av fasadbeklidnad valdes
som forsoksobjekt, namligen dels en
slatputs och tva varianter av tegelstavs-
beklddnad. Provviggar med konstruk-
tion liknande den for den firdiga bygg-
naden foreslagna tillverkades och for-
sadgos med beklddnad av de 3 ovan-
ndmnda typerna. P& dessa utfordes
provningar betr. fuktabsorption och
fuktavgivning samt frostbestdndighet.
Dessutom undersoktes de olika mate-
r:alens E-modul.

Fig. 1. Tegelstavar.
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Fuktabsorption och fuktavgivning.

For undersokning av de olika fasad-
ytornas forméaga att avge absorberad
fuktighet tillverkades foljande prov-
kroppar:

1. Siporexplatta, pa ena sidan bekliddd
med tegelstavar, satta i kalkcement-
bruk.

2. Siporexplatta, pa ena sidan bekliddd
med tegelstavar, satta i hydraulisk
kalkbruk.

3. Siporexplatta, pa ena sidan sldtput-
sad med hydrauliskt kalkbruk.

Provkropparnas dimensioner voro c:a
252315 cm. Det anvinda siporex-
materialet var av isoleringskvalité med
volymvikt i torrt tillstdind c:a 0,4
kg/dm?. g

For att vid provningen forhindra
fuktvandring genom andra ytor &n
fasadytan asfaltisolerades 6vriga ytor.

Ytbehandlingen av samtliga prov-
kroppar, dvs. fastsdttning av tegelsta-
var resp. putsning, utfordes av murar-
instruktoren E. Leckstrom.

Forgrundning med tunt cementbruk
utfordes enligt arbetsmom. 4, angivet
i Svenska Cementforeningens broschyr
"Modern Putsteknik”. Déarefter ut-
stockades samtliga provkroppar till en
tjocklek av c:a 10 mm. enligt arbets-
mom. 6 A i samma broschyr. Bruket
till utstockningen, nedan Dbetecknat
79", var sammansatt av puderkalk,
fabrikat ”Kronkalk”, standardcement
och sand i blandning1:1:15, (1:1:10).

Savil nyssnamnda som i det foljande
namnda blandningsforhallanden avse
viktdelar. Siffrorna inom parentes avse
ungefidr motsvarande volymproportio-
ner.

1 dygn efter utstockningen anbrlnga-
des sista paslaget puts pa de provkrop-
par, vars fasadytor skulle sliatputsas.
Det hiarvid anvidnda bruket, nedan be-
tecknat ’b”, utgjordes av hydrauliskt
kalkbruk, tillverkat av 1 del s. k. "’syn-
teskalk”: 10 (5) delar sand. ”Syntes-

kalken”, som levererades av AB Bygg-
forbattring, utgjordes enligt uppgift av
80 9, puderkalk och 20 ¢, finmalet ma-
terial med hydrauliska egenskaper.

C:a 2 veckor efter utstockningen fis-
tes tegelstavarna pa Ovriga provkrop-
par. Hirtill anvindes dels kalkcement-
bruk i blandning 1:1:12 (1:1:8) nedan
betecknat ’¢”, dels hydrauliskt kalk-
bruk med "synteskalk’ i blandning 1:8
(1:4), nedan betecknat ”d”. I detta
sammanhang kan nimnas, att den
ursprungliga avsikten var att till detta
indamal anvianda bruk av typ ’a’” resp.
»p”’. Forsok gjordes dven hdrmed. Dessa
blandningar visade sig dock icke vara
lampliga enér det var svart att £a tegel-
stavarna att fista, bl. a. beroende pi
att vattensugningen hos Siporex ar rela-
tivt ringa. Detta synes ge vid handen,
att det vid fastséttning av tegelstavar
i praktiken #r viktigt att underlaget ej
ar s& fuktigt, att vattensugningsfor-
magan dr obetydlig.

Ett par dagar efter fastsattnlngen
av tegelstavarna utfordes fogstrykning
med bruk ”a” resp. ’b”.

Blandningen av samtliga bruk skedde
i aktivator. Kornstorleken hos den i de
olika bruken anvinda sanden framgar
av fig. 2.

Efter fardigstillandet lagrades prov-
kropparna fore provningen c:a 6 veckor
i rumsluft med c:a 20° C temp. Prov-
ningen tillgick pa foljande sétt:

Provkropparna uppstéilldes vertikalt
och vattenbesprutades under 1 timme
med en anordning, bestdende av ett 25
mm maissingsror, i vilket ett antal 0,75
mm hal voro borrade pa ett inbordes
avstand av c:a 3 cm. Roret, som var an-
slutet till vattenledning, var uppsatt i
horisontellt lige c:a 20 cm fran prov-
kropparna och hade vattenstralarna rik-
tade strax nedanfor dessas overkant,
varifran vattnet fick rinna utfor fasad-
ytan. Efter vattenbesprutningen fingo
provkropparna torka i rumsluft och
uttorkningsforloppet f6ljdes genom vig-
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Fig. 2. Siktkurva for anvdnd sand.

ning. Torkningen fick fortgs tills en av
provkropparna atertagit sin vikt fore
vattenbesprutningen. D& besprutades
alla tre aterigen 1 timme och samma
procedur upprepades dn en gang med
uttorkning och vigning. Detta skedde
3 ginger, varefter forsoket avbrots.
Man ville pa detta sitt undersoka,
huruvida nagon eller nagra av vigg-
typerna varaktigt okade sin fuktighets-
halt under forhallanden, vid vilka den
andra typen pendlade upp och ned mel-
lan tvd fuktighetshalter. S4 var &dven
fallet. Resultatet utvisade, att i de bada
provkropparna med tegelstavar, och av
dessa sirskilt den med hydrauliskt bruk,
under provningen skedde en avsevard
upplagring av fukt, d4 dessa ej hunno
uttorka lika snabbt som den putsade
provkroppen. Resultatet askadliggores
i fig. 3, dar vattenabsorptionen angives
som viktokning i kg per m? viggyta.

Frostbestindighet.

Undersokning av frostbestdndigheten
utfordes pa provkroppar med dimen-
sioner c:a 62 X 62 X 19 cm, tillverkade
1 princip pa samma sitt som de forut
namnda med den skillnaden, att sipo-
rexplattorna i detta fall sdsom stot-
skydd kringgotos med betongramar (se
fig. 4).

Fore provningen, som paborjades vid
en alder hos provkropparna av c:a 2
manader, forvarades dessa i rumsluft.
Innan frysprovningen paboérjades, upp-
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Fig. 3. Provkropparnas viktindring vid
fuktabsorptionsprov.
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stialldes de vertikalt och utsattes under
1 timme for ”slagregn” pd samma sitt
som vid foregdende provning. Omedel-
bart efter vattenbesprutningen upp-
stalldes provkropparna med fasadytor-
na vinda indt i opningar till en kyl-
kammare med c:a —15° C temp. Vat-
tenbesprutning och nedkylning uppre-
pades pé detta sétt 50 gdnger med en
frekvens av 1 gang per dygn. Varje
nedkylningsperiod varade c:a 15 tim-
mar, varefter foljde upptining i rums-
luft c:a 7 timmar och dérefter 1 tim-
mes vattenbesprutning fore nésta ned-
kylning.

Efter 50 frysningar péi detta sitt
visade fasadytorna med tegelstavar
ingen tendens till sénderfrysning. Prov-
kroppen med putsad yta var i detta fall
betydligt mindre motstandskraftig. Re-
dan efter 11 frysningar konstaterades
de forsta avflagningarna. Efter 13 frys-
ningar var 2:dra péaslaget bom pa c:a
2/3 av ytan och efter 19 frysningar var
detta paslag helt bom, samtidigt som
1:a paslaget var bom till c:a 1/5. Efter
28 frysningar, d& 1:a paslaget var bom
pa c:a 1/4 av ytan, avbrots forsoket.
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Fig. 4. Skiss av provkropp for frysprovning.

Fig. 5 visar 2 av provkropparna efter
avslutad frysprovning.

Elasticitetsmodul.

For bestimning av E-modulen hos
tegelstavarna, siporexplattorna samt
hos de olika bruken ”a”—"d”, tillver-
kades. prismor med dimensioner 15 X
3 X 3 cm. Mitningen utfordes, sedan
prismorna lagrats 28 dygn i luft med
c:a 40 9, relativ luftfuktighet. P4 tegel-
och siporexprismor méittes samman-
tryckningen vid en belastning, som
stegrades c:a 0,1 ‘kg/ecm? per sekund.
Mitapparaturen bestod av 2 pad mot-
stdende sidor anbragta, symmetriskt
cch parallellt med tryckriktningen pla-
cerade extensometrar med en méatnog-
grannhet av c:a 1/1000 mm. Méitldng-
den var 100 mm. Elasticitetsmodulen
(sekantmodulen) beriknades for olika
belastningsintervall med ledning av
endast en belastningsstegring. Prov-
ningen av bruksprismorna utférdes pé
liknande satt med den skillnaden, att
4 pa- och avlastningar utfordes och
E-modulen berdknades med ledning av
den vid sista belastningen erhallna
sammantryckningen.

Resultaten framgd av nedanstiende
tabell, dir E-modulen angivits som
sekantmodulen inom ett intervall for

varje material. De viika intervallen om-
fatta praktiskt taget hela de pakéin-
ningsomraden, inom vilka resp. material
provats, och elasticitetskurvan var inom
dessa omraden tdmligen rak.

SAMMANFATTNING.

Av undersokningsresultaten framgér
foljande:

Fasadbekladnad med tegelstavar av
hir ifradgavarande typ pd underlag av
siporexplattor har bendgenhet att upp-
taga och kvarhalla fuktighet genom
regn i hogre grad dn fasadyta med van-
lig sldtputs pé siporexunderlag. Att
vattenabsorptionen &ar storre for tegel-
beklddnaderna &r ju naturligt, da for
det forsta tegel som sddant har storre

6873 A

Fig. 5. Provkropparna efter slutad frysning.
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Material och
pékédnningsintervall

E-modul kg/cm?
Provkropp nr

1 2 Medeltal
Siporex 0—5 kg/cm? 8300 8100 8 200
Tegelstavar 0—200 ,, 125 000 101 000 113 000
Kalkcementbruk ’a” 0—10 > 99 000 104 000 101 500
Syntesbruk ”’b” 0—10 o 57 000 45 000 51 000
Kalkcementbruk ”’¢” 0—10 ) 102 000 93 000 97 500
Syntesbruk ’d”’ 0—10 " 54 000 53 000 53 500

kapillirsugningsformaga an bruk och
for det andra brukstjockleken ar betyd-
ligt storre i detta fall an for vanlig puts
och salunda kan upptaga storre vatten-
miangd. A andra sidan har tegelytan
storre formaga dn bruksytan att genom
avdunstning avge fuktighet. Forsoket
visade, att hela den vid beklddnad med
tegelstavar upptagna vattenmingden,
ca 3 ggr si stor som for den slatput-
sade ytan, icke hinner avdunsta pa den
tid ,som atgar for den senares aterging
till ursprungsléiget. Detta kan formodas
medfora oligenhet med nedsatt virme-
isoleringsformaga o. d. sdrskilt pa or-
ter, dir byggnaderna pa grund av kli-
matiska forhallanden #ro starkt utsatta
for regn, t. ex. pa vistkusten.
Frostbestandigheten synes av proven
att doma vara battre hos tegelbeklddna-
derna &n hos den undersokta sldtputsen.
Man bor dock icke draga alltfor vitt-
gdende slutsatser av detta forsoksresul-
tat, d4 det ej med sdkerhet kan bedo-
mas, om provningsforfarandet fullt
motsvarar forhallandena under ogynn-
samma omstdndigheter i praktiken.
Bl. a. hade det varit onskvirt med
' storre provkroppar. Detta 1idt sig dock
av provningstekniska skil icke gora
utan avsevard kostnadsokning.
Elasticitetsmodulerna variera som

synes betydligt. Siporexplattorna upp-
visa virden, som #dro dnda till 12 ggr
lagre dn de for bruk. I verkligheten
torde dock skillnaden ej bli fullt sa stor,
d& bruket antagligen i praktiken blir
porosare dn vid tillverkning av sma
provkroppar i slata formar. I vilken
utstrickning skillnaderna i E-modul
kunna medféra oldgenheter, t. ex. i
form av pakinningar av sddan art, att
vidhdftningen i gransskiktet mellan
Siporex och bruk &dventyras, dr svart
att bedoma. Med hinsyn bl. a. till att
tegelstavarna dock alltid torde bora
sittas i bruk med avsevirt hogre elas-
ticitetsmodul dn siporexplattorna, synes
lampligt att armera fogbruket bakom
tegelstavarna med galvaniserat tradnat
och att forankra detta nat genom fogar
mellan siporexplattorna i bakomvaran-
de betong.

Av den utforda undersokningen kan
man draga den slutsatsen, att fasad-
bekladnad med tegelstavar av den pro-
vade typen i forsta hand bor provas
praktiskt pa orter med i klimatiskt
hinseende mindre utsatt lige, exem-
pelvis i Stockholm. I mera utsatta 1i-
gen, t. ex. pd Viastkusten, bor konstruk-
tionen icke anvindas annat dn i enstaka
mindre forsokshus innan tillrdcklig
praktisk erfarenhet vunnits.

TEGELMASTARE

med teoretisk och praktisk utbildning och mangdrig erfarenhet av fasad- och mur-
tegeltillverkning samt erfarenhet av ombyggnad av tegelbruk onskar tegelmistare-
plats vid storre eller medelstort tegelbruk. Bédsta referenser finnas. Svar till ”Medgl-
dlders Tilltrdde 1/9—A47”. Tidskriften Tegels exp. Kungsgatan 32, Stockholm f. v. b.

52



TEGEL

“[engorenstorss egeloruk

VANERSBORG Tel. 1251, véxel I

MANGHALSTEGEL

" LAGT VARMEGENOMGANGSTAL
HOG TRYCKHALLFASTHET

TILLVERKNINGSKAPACITET:

DIV. MURTEGEL . .. . 6.500.000
TAKTEGEL = o0 o 2.500.000
DRANERINGSROR . . . 1.000.000

MANGHAL
Tegel

NUTIDENS och FRAMTIDENS
BYGGNADSMATERIAL forsaljes av

GOTEBORGS TEGELAKTIEBOLAG

MAGASINSGATAN 3. TEL. 131368, 131348
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WACOMP-

SPECIALFORMGIPS

(amerikansk)
for

FALSTAK- o.
NOCKTEGEL

Leverans frdn lager

WAHLIN:Cs

ETABL: 1867
Tel. v. 440955 STHLM  HORNSGATAN 40
Lt

l HEBY TEGFL

INREGISTRERAT VARUMARKE

HEBY
TEGELVERK

Specialité:

TAKTEGEL

Arstillverkning 10.500.000 st.

HEBY TEGELVERK
SKOLDBERG & Co.
KOMMANDITBOLAG

Telefon: Namnanrop Heby Tegelverk

Bara en minut mina vdénner, jag vet att
Ni har brdttom. Tiden rinner undan, den
forcerade utvecklingen lamnar Er ingen ro.
Nya byggnadssétt, nya material f6da nya
tankegdngar och Ert arbetsbord éverlastas
med broschyrer och reklam.

Blott {5r grundstommen i Edra byggnader,
teglet, hyser Ni inga bekymmer. Ni kan lita
pa att Tegelin héller tempot. Genom tidens
fordringar palatta starka vél isolerande ma-
terial har en nykomling i var stora familj,
manghdlteglet, goda fsrutsdttningar for sin
kamp i tillvaron. Vi svika icke Ert fértroende.

Tegel — alltid i takt med tiden.

/o]
SKANETEGELBRUKENS

Ostergatan 6, MALMO - Tel. 31831, 3'832
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Svenska Tegelbruk 5.

HERCULES TEGELBRUK

Av dir Lauritz Andersson.

Bild I. Exterior av maskinhuset.

Hercules Tegelbruk, Skdnes-Viby.

Byggnadsdar: 1945—1946.

Byggherre och dgare: Ler- och Tegel-
industri AB Hercules, Kristianstad.

Verkst. direktor: Bertil Ewe.

Tegelmdistare: Arvid Liljekrantz (jun.)

Konstruktor: Tegelindustriella Byran
aktiebolag.

Byggnadskontrollant: Civilingenior Ake
Sigfrid, Kristianstad.

Entreprenor for byggnaden: Byggm.
Einar Nystrom, Kristianstad.

Konsulterande for el. anliggningar:
Sodra Sveriges Angpanneforening,
Malmo.

Maskinleverantorer: Tegelindustriella
Byran Aktiebolag, dels i egen regi,
dels som representant for foljande:

Arboga Mek. Verkstad (tegelmaskiner).

Lingbo Mek. Verkstad och Hvilans Mek.
Verkstad (elevatorer).

Sandvikens Jarnverks A.B. (transport-
band).

Svenska Flaktfabriken (fliktar _och
cycloner for dammutsugning och
varmluft).

A s e a for el. utrustningar.

Thornborg & Lundberg (skopelevato-
rer).

Hercules, ett intressant fall d& ett
gammalt bruk blir nytt och rationellt
utbyggt i etapper. Bruket var en typisk
Svedala anlidggning med 3 van. over-
byggnad over en ringugn, byggd 1899
och sedan dess litet eller inget pakostad,
intill det 1944 var totalt nedkort och
praktiskt taget omojligt att vidare
driva, d& ny ledning for bolaget till-
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tradde. Det géllde framforallt att er-
sitta maskinparken i huvudfabriken.
Som annex till densamma fanns vid
sidan av en F.L.S-blotstenspress med
tillhorande torklador som arbetade som
en rastensfabrik for sig sjalv. Teglet
darifran bridndes i ringugnen i stora
byggnaden.

Till att borja med var det meningen
att -blott ersitta det gamla murstens-
maskineriet med ett nytt inom ramen
for det gamla maskinhusets utrymme.
Men det fanns déri ocksd ett proviso-
riskt taktegelmaskineri som icke fyllde
sin uppgift och borde ersidttas med né-
got annat.

Under utredningens gang visade sig
snart att utbyte av enbart murstens-
maskineriet blev en halvmesyr, om ock-
s& relativt billig ej forsvarbar for fram-
tiden. Tva nya maskinuppstillningar
fingo ej rum i gamla maskinhuset. Da
detta 13g vid ena dndan av gamla fabri-
ken var forsta tanken att bygga till en
bit, men slutligen togs tjuren vid hor-
nen. Det gamta maskinhuset revs och
ett nytt uppfordes av tegel, dari det
ldmnades plats for en maskinhall genom
tvd vaningar med en maskingrupf) for
‘mursten och en for taktegel at soder,
ny transformatorstation och repara-
tionsverkstad &t norr samt tva tork-
vaningar for tegel didrover. ‘

Lanterninen som i gamla bruke
slutade vid skorstenen forlingdes ut
over nya delen och apterades for cyk-

lon fré;a krossanldggningen, transport-
band o. s. v.

Apropos krossanldggningen utgor
denna ett stort problem, da leran dr si
blot for murstenen, att den méste till-
sittas 30 ¢/ torrt tegelmjol. Problemet
har tillsvidare icke losts pa annat sitt,
din att nidr den i lergropen vid ldmplig
viderlek uttorkade leran ej ricker till,
nedmales ett visst antal torra tegel till
pulver, som t. v. ar billigaste utviagen.

Bild 1 visar det nya maskinhuset i
exterior, och det vay ett villkor att det
anslots till den gamla ugnsoverbyggna-
den pa sddant sitt att den senare kunde
anviandas som indelt storrumstorka.

Anslutningsviggarna fran maskinhus
till ugnsoverbyggnad dro slutna medelst
brandfria dorrar for att ifrdga om
brandpremie stdlla maskinhuset i en
klass for sig.

I 6verbyggnaden over ringugnen, dir
torkning av all mursten i ‘denna avdel-
ning sker under sommaren och taktggel
och ror under vintern, isolerades samt-
liga ytterviggar under hosten 1946,

~ medels innerpanelning av brider, fyll-

nad mot ytterpanelen av torvstré och
plywoodlammar for fonstren. Aterstar
att hosten 1947 avstidnga och isolera
bottnarna mot lanterninen och indela
det stora torkutrymmet, som hittills
fatt verka som det kunde med inblas-
ning av varmluft fran kalorifidr i ugns-
bottnen och tillsatts av virme fran de
allbekanta koksgrytorna, brandfarliga,

I Stockholm C Tel. Vixel 23 54 00

Tippvagnar
Rals
Vindskivor Sparvixlar

Hjulpar Rullager

Carl Strom A-B All 6vrig jarnvagsmateriel
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av tegelmellanviggsplattor.
Vi leverera Walla-plattor

/ Over hela Sverige.

g\i§ Landets storsta tillverkare
o D

d ‘\\\

att WALLA-pIattornavéird litta att
hugga och si i#ro de raka*...

] Walla-plattornas manga vardefulla egenska-
7 per erkannas av alla byggmastare och bygg-
goda egenskaper hos vara herrar. i)e utgora ett tillforlitligt mellan-
mellanviggsplattor vaggsmaterial, som ar brandsakert, ljudisole-
1 Brandsiikra rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-

bestandigt. Tala med en fackman om Walla-
2 Ljudisolerande Sae . x
plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor

3 Volymbestindiga de aro de mest salda i landet.
4 spikbara
%
5 rria fran tukt
6 Kemiskt neutrala * Vir patenterade tillverkningsmetod gor
S oajalt ke och att vira plattor dro absolut raka.

bila

9 Friga honom

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrineholm

Postadress: Katrineholm. Telefon: Tegelbolaget.
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TECEILKONIORE

Borads

Tel =17 170

Rekommenderas vid inkip av allt slags
Sforstklassigt tegelmaterial.

T 7| ol e =
1 i 1] [ I il

SENNANS FASADTEGEL

maskinformat och handslaget, i vacker, réd
fargton &r vida kant fér sin hdga kvalitet.

SENNANS TEGELBRUK -- TEL 16 SENNAN

AGARE:

Aktiebolaget P. OLSSON & C:o HALSINGBORG Véxel 20750
INFORDRA OFFERT!

Rem-, kugghjuls- och linsmérjor, presennings- och
remoljor, remvax, remmar och oljor.

A. E. FERNSTEDT & C:o

Tel. 107 - MOTALA - Etabl. 1890.

A.-B. FORENADE TEGELBRUKEN

LINKOPING — FEEER@N 20
rekommenderar sina tillverkningar av

x5 X10" lattmurtegel 1,6 1
850 hogperostmuntegells
och Mmellanvaggsplattor
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Bild 2. Maskinhallens ostra sida.

hilsovadliga, oekonomiska och som nu
ersittas av oljeeldade varmluftsagregat.

Byggnadsarbetet bjod pa atskilliga
svarigheter, bl. a. méaste hela grunden
palas. De gamla maskinerna nedmonte-
rades hosten 1944 och byggnadsarbetet
framskred raskt, men si kom verk-
stadskonflikten 1945 och hindrade den
nya maskinleveransen ett helt ar fram-
at. Situationen klarades emellertid pé
ett beromvart sidtt av bruksledningen.
Ett tillfalligt skjul smélldes upp i en
fart. Den gamla murstenspressen mon-
terades dar och matades med lera fran
blotstanspressens foraltare. En tillfal-
lig elevator monterades vid sidan av

ugnsoverbyggnaden. P4 sa sitt kunde
genom skifteskorning tillverkningen
uppratthallas, kunderna tillfredsstillas
och bolaget undgé forluster. Under va-
ren 1946 blev maskinuppstéallningen
dntligen klar och tillverkningen har
sedan gatt friktionsfritt over hela den
stringa vinter 1946/1947 d& 2 press-
aggregat kunnat hallas igang med ror-

tillgodogjorts.

‘Bild 2 visar ostra dndan av maskin-
hallen med taktegel-rormaskingruppen.
Under vintern fores taktegel eller ror
medelst en T.I.B:s specialkonstruerad
dubbelelevator till van'ngen 6ver ma--
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skinhuset och nedtages samma vig med
samma elevator. Under sommaren gér
maskingruppen uteslutande med tak-
tegel som fores & vagnar & héngbana ut
till friluftstorklador, dir teglen far
torka & vagnarna, som efter torkningen
fores & fortsatt hdngbana till ugnarna
och vidare tomma till pressen. Systemet
medfor en stor uppsittning av vagnar,
som den tiden d& systemet infordes
(hemmagjort) dock var billiga. Syste-
met sparar omplockning av takteglet
och forbilligar tillverkningen. Vagnarna
komma nu vl till pass for en planerad
tunneltorka for heldrsdrift.

Bild 3 visar véstra dndan av maskin-
hallen med ett storre aggregat for mur-
tegel men kan anvindas till vilka
striangtegel som helst. Uppstéllningen
ar den samma som for takteglet: Halv-
sluten foridltare, stenavskiljande vals-
verk, finvalsverk, dubbelblandare och
snickpress, blott av storre typer. Vid
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Bild 3. Maskinhusets vdstra sida.

bildtagningen tillverkades som det syns
ror & bada pressarna. Elevatorn ar av
samma typ som vid den andra gruppen,
och har valts med hinsyn till den blan-
dade tillverkningen dir helautomatik
icke kan komma ifrédga. De nyformade
teglen lyftas upp vid sidan nirmast
avskdrningsbordet. De torkade sinkes
ned & samma elevator vid motsatta
sidan.

Alla maskiner dro enkeldrivna med
en el. motor till varje maskin, direkt
kopplad eller medelst kilrepsdrift.

Resultatet av ombyggnaden #r att
bruket som tidigare tillverkade c:a
4 mill. tegelvaror nu tillverkar c:a 7.5
mill. fordelade pad 4 mill. mursten, 1.5
mill. taktegel och 2 mill. draneringsror
och blomkrukor. Trots den svara skan-
ska vintern i ar har till skrivande stund
redan tillverkats 8.5 mill. med ej storre
arbetareantal dn foére ombyggnaden, dé
tillverkningen var hilften.
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TEGELTAK

Arbetsinstruktion for utférande —

Av Civilingenjér Ake Péhiman.

Yttertaket har till huvudsaklig upp-
gift att giva huset skydd mot regn och
sno samt att avleda nederborden sa att
den ej far tillfalle att angripa och skada
underliggande delar av huset. Hoga
fordringar stillas darfor pa yttertakets
formaga att motstd klimatets paverk-
ningar. Taket bor dirjamte ha god
motstandsformaga mot brand. At ytter-
takets utforande och underh&ll maste
alltid &dgnas den storsta . omsorg,
enar hela husets bestand kan riskeras,
om taket dr underhaltigt. For ett efter-
satt takunderhall far man sota med dyr-
bara och ofta besvirliga reparations-
arbeten.

For tickning av yttertaket finnas
olika materiel att vilja pa ex.vis under-
hallsfri takpapp, plat, skiffer o. s. v.
Det vanligaste tidckningsmaterialet och
i langden ett av  de prisbilligaste ar
dock takteglet. Det dger stor hallbarhet,
ger god tackning och ar vackert att se
pa. Har nedan skall ndrmare redogoras
for hur ett tegeltak pa bostadshus och
liknande, inredda byggnader lagges
och hur det i fortsattningen bor: skotas.

ORGAN FOR
oMERIEGES
TEGEL-
INDUSTRI-

FORENING
ARG. 37

reparationer.

Taktickningens utforande.

Tak, som skola tdckas med tegel, bora

ha en lutning av minst 20° (1:21%)
och helst mellan 30°—45°, Takformen
bor vara s& enkel som mojligt, sa att
sarskilda platbekladnader icke erford-
ras.
. Takteglet utligges pa ett tdtt under-
lag, som i regel utgores av pad taksto-
larna spikad trdpanel, vanligen 17 ra-
spant. Tegeltickningen i sig sjilv ger
namligen icke skydd mot ex.vis yrsno
och drivvatten. I regel tidckes panelen
med asfaltpapp, som helst bor vara av
underhallsfri kvalitet. P4 denna spikas
sedan s. k. strolakt i takfallets riktning
och ovanpa denna slutligen den hori-
sontella tegelldkten, som uppbir tegel-
pannorna (fig. 1). Harigenom erhélies
en konstruktivt riktig taktickning. Un-
der tegelpannorna ev. intrdngande vat-
ten rinner latt av taket utan att skada
de underliggande delarna.

I nuvarande tider, d& virkesbesparing
ar aktuell, har dven framkommit for-
slag att utbyta tridpanelen mot harda
trafiberplattor. Harvid bor emellertid
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1

Fig. 1 Takteglet utligges pd tegellikt, vil-
ken spikas pd stréldkt. Hdrigenom kan
under takpannorna eventuellt intrdngande
vatten ldtt rinna av. Observera ”overtdck-
ningen” mellan de olika pannorna dvensom
vindskivans tdcklist ytterst, under vilken
takpannorna gad in.

takstolsavstandet icke vara for stort, el-
ler ocksd bor klenare likt spikas over
takstolarna som underlag for trafiber-
plattorna. Skarvarna mellan tréfiber-
plattorna skola utforas med overtick-
ning. Vid detta utforande kan under-
lagspappen mojligen uteslutas. Med tan-
ke pa att sondriga takpannor ofta ej bli
utbytta forrdn efter lang tid, synes
detta dock icke vara att rekommendera.
Pappen utgér dessutom sdsom ovan
framhallits ett avledande skikt for
drivvatten och sméltvatten fran yrsno,
som trangt in under teglet.
Paliggningen av takpappen paborjas
vid takfoten och foljande pappvader
liggas med god téckning i alla kanter
(minst 5 c¢m). Nedersta viden lédgges
s3 att pappen nir ca 5 cm utanfor
takpanelen, varigenom en droppnésa
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bildas. Pappen fistes i overkanten med
en rad pappspik och i underkant med
tva rader, vilka spikas i sicksack.
Innan liktningen paéborjas uppsittas
nockplankor. Vid ldktningen spikas
forst strolikten i strangar med ca 50
cm inbordes avstdnd. Till strolédkten an-
viandes virke i dimension ca 14”X1” &
1147% Varje likt skall ga fran nocken
och ned till brottet vid takfotsbridan
eller ca 25 ¢cm fran takfoten. Darpé ut-
lagges tegellikten i stréngar parallella
med takfoten. Tegellikten skall vara av
annan dimension dn strolikten, van-
ligen ca 17X1” a 114" (fig. 2). Enir en-
dast en tegelrad kommer att vila p& den
nedersta tegellakten, méiste denna géras
" tjockare #n ovriga, direst icke re-
dan takpanelen utforts med brott vid
takfoten. Borjan gores med den neder-
sta lakten, som placeras pd sddant av-
stand fran takfoten, att tegelpannorna i
den nedersta raden komma att skjuta ca
5 cm utanfor takfoten. Detta for att tak-
droppet skall falla direkt ned i héng-
rdnnan, som givetvis icke bor saknas.
Enir hela den ovriga liktningen beror
pé hur den forsta likten lagges, ar det
av stor vikt att denna utligges nog-
grant och absolut rakt. Sedan detta
skett fastspikas den oversta ldkten, som
placeras s& hogt upp mot nockplankan,
att tegelpannorna i den Gversta raden
komma att téckas tillrackligt av de
nockpannor, som senare skola utliggas.
Spelrum bor dock finnas mellan teglet
och nockplankan. Avstandet mellan
overkanterna pé& de bada silunda upp-
spikade ldktstréngarna uppmétes och
uppdelas i s& ménga delar, att takpan-
norna vid utliggningen komma att vél
ticka varandra (minst 5 cm). Méste né-
gon rad klippas bor detta vara den over-
sta. Darefter tillverkas en mall (jfr. fig.
2), vilken anvindes vid inpassning och

* For byggnader, som ligga i skog, kan det
vara fordelaktigt att anvinda ndgot tjockare strolakt,
detta for att hindra barr och dylikt, som bldser in
under teglet, att kilas fast mot tegellikten.



stryker kolden kring knutarna pé jakt efter byte. En bristfillig
yttervigg dr honom sirskilt begirlig. Han fororsakar husdgarna
arliga bekymmer och onédiga utgifter.

Bygg med Sala 1,4-tegel och Sala FASADTEGEL.

SALA TEGELBRUKS A.B.

Ring namnanrop SALATEGEL
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A-B. Nabbensbergs Tegebruk

Vénersborg - Tel. 5

MANGHALTEGEL

Volymvikter 1.0 —1.2

Hég vdrmeisolering Hég tryckhdlifasthet

SLOTTSMOLLANS

FASADTEGEL och ENKUPIGA FALSTAKTEGEL

Wallbergs Fabriks Aktiebolag

Namnanrop: Wallbergs Bolag Halmstad
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fastspikningen av ldkten i mellanlig-
gande stringar. Var noga med att spika
lakten i absolut raka och inbérdes pa-
rallella linjer.

Nér laktningen fardigstallts, uppbi-
res takteglet pa taket och utplaceras i
hogar, fordelade 6ver hela takytan, s&
att inga onddiga omflyttningar' sedan
behova goras. Sjdlva ldggningen pé-
borjas fran hoger och limpligen med
nedersta och 6versta raderna. Se till att
ett jamnt antal pannor kommer i varje
rad och att lika manga pannor liggas
i varje rad samt att pannorna komma
rakt over varandra. Finnas vindskivor
vid husets gavlar skola de yttersta pan-
norna i varje rad gi in under vindski-
van och vara vil tickta av denna. Till
hjalp vid’ utlaggningen av de mellan-
liggande raderna anvéndes en ratskiva,
som flyttas rad for rad. Pannorna ldg-
gas nedifran. I vissa fall maste pannor-
nas nedre fasade horn klippas av for
att teglet skall passa, till vilket arbete
anvindes en hovting eller en sarskild
klippningsapparat. Over nocken ldgges
nocktegel. Vid vissa takkonstruktioner
maste sirskilda gavelpannor samt
ibland gren- och korspannor anvindas.

Fig. 2. Ldktning for tegeltak. Un-
derst den tunnare stroldkten i ta-
kets fallriktning och ovanpd och
vinkelrdtt mot densamma tegel-
Idkten. Som hjdlpmedel fior att fd
ratt avstdnd mellan de olika ldkt-
strangarna anvdndes en enkel mall.
Overst synes nockplankan.

Ett fullgott taktegel kinnetecknas av
att det dr vil briant och jamnt i fargen.
I regel dr kvaliteten béttre ju morkare
och jamnare i firgen teglet dr. Vid
slag med hammare skall teglet giva ren
klang och brottytan skall visa likartad
struktur utan lagringar, stenar, kalk-
stycken eller lerbollar. Ev. forekom-
mande skevheter skola vara obetydliga.
Vid bestéllning av taktegel bor angivas
att det skall vara garanterat frostbe-
standigt.

Pa tak med brant lutning eller pé
stallen sdrskilt svart utsatta for blast
méaste pannorna spikas fast. Aven den
nedersta raden av tegeipannor pid tak
med normal lutning brukar ibland fis-
tas med spik. Darjamte spikas ofta var
5:e—10:e panna i de vagrita raderna.
Hartill skall anvindas galvaniserad
spik. Pannorna spikas i ovre dndan, si
att spiken téckes av overliggande pan-
na. Sla ej in spiken s& langt att spik-
huvudet spdnner mot teglet, enidr detta
da latt kan spricka. Pa tegelhus inmu-
ras ofta tegelpannornas vingar i ga-
velns gesims eller utkragning.

Anslutningarna mellan & ena sidan
takteglet och & andra sidan yttertakluc-
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kor, skorstensbeslag o. dyl. dro de delar
av yttertaket, pa vilka man bor ha upp-
mirksamheten sirskilt riktad (fig. 3).
Hir kan regnvatten ldttare tridnga in
under takteglet 4n pd andra stillen. Aro

Fig. 3. Rdnndalar av pldt i takvinkeln

mellan huvudbyggnaden och en tillbyggnad.

Takteglet bor ldggas sd, att ordentlig over-
tdckning av pldten erhdlles.

de angivna detaljerna utforda av plat,
ar det av storsta vikt, att tillrécklig
overtickning erhalles (fig. 4). Om tak-
fallen, som avvattnas genom en plét-
rianndal, dro olika stora och branta, kan
det vara fordelaktigt att i rédnndalens
mitt uppsitta en platklddd brida pa
hogkant for att hindra regnvattnet fran
den ena sidan att forsa upp under teglet
pé den andra. Det finns emellertid dven
sirskilt ranndalstegel med denna detalj
utformad.

Underhdll och oversyn.

Ett tak tidckt med taktegel kréver i
regel ganska ringa underhall. Har man
fatt ett bra tegel stoppar detta i ménga
ar och blir ofta endast vackrare med
aren.

Aven ett tegeltak kriaver dock en viss
arlig oversyn. Sdsom ovan framhéllits
iro de stillen, vilka ur underhallssyn-
punkt kridva den storsta uppmérksam-
heten, anslutningarna vid skorstens-
stockar, takluckor, rinndalar och lik-
nande samt vid gesims- och hangrin-
nor. Har maéaste alltsd Oversynen av
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Fig. 4. Detalj av foregdende, utvisande

pldtbeslagets anslutning till hdngrdnnan.

Observera att pldtkanten vid sidorna skall
vara omslagen.

taket vara sidrskilt noggrann, enir
fuktskador eljest ldtt kunna uppsté.

Av en eller annan anledning kunna
dven tegelpannorna gi sonder (fig. 5).
Om man dirvid méste inkopa nya tegel-
pannor bor tillses att teglet har samma
format och utforande som det gamla.
Att £3 samma firg och kvalitet dr i re-
gel svarare.

Far regnvatten under en lingre tid
licka in vid en sonderslagen eller
spriackt tegelpanna kan pafrestningen
pa takpappen Litt bli for stor. Aven
underlagspapp av relativt god kvalitet
kan under besvirliga forhallanden bli
g8, forstord, att vattnet tédr sig igenom
den. Vidare urlakas och uttorkas van-
lig papp ritt snart av fuktighet och
varme. Utbyt didrfor sondriga tegelpan-
nor s8 snart som mojligt. Uppkomna
hal i takpappen bora omedelbart lagas.
Vid mera omfattande skador far hela
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7

goda egenskaper hos vara
mellanviggsplattor

1 Brandsiikra

2 vLjudisolerande
J Volymbestindiga
4 spikbara

B Fria fran fukt

6 Kemiskt neutrala

7 Litta att hugga och
bila .

Landets stdrsta tillverkare
av tegelmellanvéggsplattor.
Vi leverera Walla-plattor
Over hela Sverige.

Frdga. fonom

att WALLA-plattorna &ro litta att
hugga och s& dro de raka*...

Walla-plattornas manga vardefulla egenska-
per erkannas av alla byggmastare och bygg-
herrar., De utgora ett tillforlitligt mellan-
vaggsmaterial, som ar brandsakert, ljudisole-
rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-
bestandigt. Tala med en fackman om Walla-
plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor
de aro de mest salda i landet.

X

* Var patenterade tillverkningsmetod gor
att vira plattor dro absolut raka.

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrineholm

Postadress: Katrineholm. Telefon: Tegelbolaget.
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pnggrensiorps Jeoeibruk

VANERSBORG Tel. 1251, véxel I

MANGHALSTEGEL

LAGT VARMEGENOMGANGSTAL
HOG TRYCKHALLFASTHET

TILLVERKNINGSKAPACITET:

DIV. MURTEGEL . . . . 6.500.000
TAKTEGEL = & o o 2.500.000
DRANERINGSROR . . . 1.000.000

MANGHAL
Tesel

NUTIDENS och FRAMTIDENS
BYGGNADSMATERIAL f{érséljes av

GOTEBORGS TEGELAKTIEBOLAG

MAGASINSGATAN 3. TEL. 131368, 1313 48

68



TEGEL

Fig. 5. Aven det bdsta kan misslyckas. Tak-
teglet flagar av, troligen beroende pd att
rdateglet utsatts for kyla fére brinningen.

taket asfaltstrykas. Om vattnet sipprar
igenom takpanelen, far man vid upp-
sparande av lickan komma ihag, att det
icke dr sagt att halet befinner sig mitt
over det stille, ddr vattnet rinner ige-
nom. Vattnet kan ha runnit 1dnga stric-
kor efter panelen innan det kommer i
dagen. Vanligen befinner sig lidckan
dock i rak linje ovanfor det stille, dir
dropparna framtriada pa vinden.

Det bor emellertid observeras att fukt
och mégel kan upptrada pé takpanelen
pd vinden utan att yttertaket licker.
Orsaken ar da vanligen att soka i kon-
densering, vilken uppstir om tempera-
turen pd vinden vintertid dr hégre dn
yttertemperaturen. For att undvika det-
ta méaste vindsutrymmet vara vil luftat
och dess temperatur sd nira som moj-
ligt overensstimma med lufttempera-
turen ute.

Mindre hal i takpappen kunna lamp-
ligen lagas genom att mitt over héalet

spikas en pappbit, pa vars undersida
tjara strukits. Sedan tjarstrykes det
lagade stéllet och pappen narmast om-
kring ett par gdnger med nigra dagars
mellanrum. For att om mojligt undvika
dylika besvir, bor sasom inledningsvis
omnamnts s. k. underhallsfri underlags-
papp anvindas, dven om den stiller sig
dyrare an vanlig asfaltpapp.

Niar man betrider ett tegeltak, bor
detta givetvis ske med forsiktighet, si

~ att takteglet icke skadas. Anviindes en

pa taket liggande stege, skall denna va-
ra latt och ha s& hoga skalmar, att ste-
gen komma vil over takteglet. Har man
ej tillgdng till en dylik stege, bor teg-
let plockas upp ifran takfoten och upp-
at allteftersom man gér fram mot den
plats, som skall lagas. De 1ostagna pan-
norna lidggas vid sidan, om takfallet ej
ar for stort. Eljest far detta ordnas pa
annat sitt. En tridgaffel pa langt skaft
kan darvid gora god nytta. Gaffeln till-
verkas enklast genom att pa ett skaft
spika fast en ribba ungefdr av teglets
langd pa si sitt att ett mellanrum mel-
lan skaftet och ribban av drygt teglets
tjocklek erhalles. :
Skall ett dldre tak, som forut varit
beklitt med spén eller plat, tickas med
taktegel, bor det gamla taket givetvis
forst repareras. Aven gamla torvtak
kunna ersidttas med tegeltak (fig. 6).

Fig. 6. Ett gammalt torvtak, som tdckts
med tegel. Observera ndvern, som tjdnstgor
i stdllet for papp, och vattenhdlen i
fotbrddan.
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De uppstaende falsarna pa plattak bora
dock icke slas ned, utan strolikten tages
med sadan tjocklek, att tegellikten gar
fri for falsarna. Om plattaket uppvisar
smé rosthal, kan taket, enligt vad det
visat sig, tdckas i befintligt skick med
tegel utan fara for rétangrepp.

I Oversynen av taket bor dven ingé
hiangréannor och stupror. Fa dessa gro
igen med gamla 16v, barr och liknande
forsdmras avrinningen fran taket och
takbetickningen kan taga skada. Pa

vintern kunna stupréren dessutom bli

forstorda genom att de hdrigenom sval-
la igen med is. Glom darfor icke bort
att arligen — lampligen pa hosten se-
dan loven fallit — rensa hingrinnor
och stupror. Anvind en borste eller lik-
nande och ej harda metallredskap! For
att hindra skriap att komma ned i stup-
roren kan en liten sil av plat eller metall-
duk séttas in i tratten. Den bor vara
lostagbar, s& att den latt kan tommas.
Héangrédnnorna bora f. 6. vara placerade
s& langt ned att sno och is, som rutschar
ned efter taket, ej stannar vid rdnnorna.

Rem-, kugghjuls- och linsmérjor, presennings- och
remoljor, remvax, remmar och oljor.

A. E. FERNSTEDT & C:o

Tel. 107 = MOTALA - Etabl. 1890.

Representant i Danmark:
Ing. Hakon Gertsen
Ngrrevoldgade 34

Képenhamn

Rationalisera Nu

Vi projekterar nya och moderniserar éldre

anléggningar.
Egna konstruktioner av ugnar och torkor.

Tillverkar alla erforderliga tegelmaskiner och

transportanordningar.

40-ariga praktiska erfarenheter.

TEGELINDUSTRIELLA BYRAN AKTIEBOLAG

STOCKHOLM 2, Box 2166
Vésterlanggatan 22
Tel. 214809, 100873

Telegramadress: Oslo
Tegellavuritz

Representant i Norge:

Ing. J. C. Falkenberg
Radhusgatan 30
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A.-B. MINNESBERGS TEGELBRUK

Av Civilingenj6r Nils Knutsson Blomquist.

.

Fig. 1. Perspektiv av bruk 2 och 3 ndr de byggdes i borjan av 1900-talet av tyska
firmor.

Sedan man har ldst John Baunges
artikel ”Sveriges Tegelindustri under
de senaste 50 aren” i Tegel nr 5, 1946,
ar man ej forvanad over, att de sven-
ska tegelbruken haft svarigheter, att
kunna foretaga moderniseringar och
rationaliseringar. Tegelbrukens mur-
tegelkapacitet torde fran omkring 1920
ha legat vid ungefdr 350 milj. per ar.
Ar 1940 var i alla hindelser kapaci-
teten ej mer an ca 400 milj. P4 grund
av de stora avséttningsvariationerna
var medelproduktionen 1920—1940 un-
gefir 250 milj. murtegel per ar. Att det
da for de flesta bruk endast har blivit
pengar over till de nodvandigaste repa-
rationerna sédger sig sjalvt. I manga
fall, ja kanske i de flesta, har det ej ens
rackt till underhall.

Orsakerna till, att omfattande moder-
niseringar och da framst overgingen
till arsdrift, s& nir som pa ett par
undantag ej paborjats tidigare dn un-

der 1940-talet, kan dven ses ur annan
synpunkt.

Fore 1941 forekom knappast arsdrift
inom byggnadsindustrien. Atminstone
undvek byggmistarna att mura under
vinterhalvaret. Orsaken hartill var
att det var dyrare vintertid och
framforallt besvarligare. Normalt fanns
2 9 lediga lagenheter, vilket gjorde
vinterbyggandet onodigt. Det var ej
heller lika ont om arbetskraft fore
ar 1940 som for nérvarande. Nér
byggmastarna ej ville ha tegel vinter-
tid, fanns det ingen anledning for
tegelbruken att tillverka pa vintern, i
all synnerhet som bruken voro byggda
for sommardrift. D& det dessutom
fanns en god och talrik arbetarstam,
som pd sommaren arbetade i tegelbruk
och pa vintern vanligtvis i skogen och
i Skéne pé sockerbruken, var det ingen
brist pa arbetskraft. I borjan av 1900-
talet byggdes dessutom tegelindustrien
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ut ganska kraftigt, si att arskapacite-
ten vid enbart sommardrift uppgick till
over 400 milj. murtegel. Foljden harav
har varit, att det funnits gott om tork-
platser, s& att rategel, d. v. s. firdig-
torkat tegel, kunna produceras under
sommarhalvaret i tillrdcklig méngd for
att halla ugnarna igdng under storre
delen av aret. Det har varit brukligt
att ugnarna endast statt stilla under
1 & 3 méanader. Genom denna vinter-
branning fanns det tegel for leveranser
under varmanaderna som rickte till
dess nytillverkningen kom igang. Fore
c:a 1935 var dven byggnadstiden ling-
re, eller 8 2 10 manader mot nu c:a
6 & 7. Ja, det hidnde nog ej sa sillan
att vid storre husbyggen byggnadstiden
uppgick till mer dn 1 ar. I regel byggde
nog byggmaistarna ej heller mer dn ett
hus &t gingen och murade di under
varen och sommaren.

Eftersom det alltsd ej fanns nagon
efterfragan pa tegel vintertid och
byggmistarna kunde f& erforderligt
tegel nir de si 6nskade darfor att ars-
kapaciteten var storre dn efterfragan,
nojde man sig med sina gamla bruk i
stillet for att 1dna pengar for moderni-
seringar som icke ansags bli ridntabla.

Nir senare statsmakterna bestdmde
att byggnadsverksamheten skulle paga
aret runt, och di dessutom byggnads-
volymen i ej obetydlig grad skulle dkas
stod tegelindustrien icke rustad harfor.

Jag vet att atskilliga tegelbruk d&
omedelbart voro beredda att bygga om,
inte minst med tanke pa de storre sva-
righeterna att fa arbetskraft. A/B.
Hagaverken, som beskrevs i ett fore-
gdende nummer av denna tidskrift,
foregick med gott exempel och borjade
&r 1942. Detta bruk lyckades f& in
maskiner fran Tyskland innan avsparr-
ningen. Jag hade forméanen att fa pla-
nera Hagaverken tillsammans med
overingenjor Seth Engdahl, numera
anstilld vid A/B. Enkopings Verksté-
der, och dir byggdes den forsta kam-
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martorken enligt system Engdahl. Jag
vagar pastd att Aatskilliga tegelbruk
vintade for att f4 se hur denna torka
utfoll innan de besloto sig for moderni-
seringar. S8 var bl. a. forhallandet med
A/B. Minnesbergs Tegelbruk. I denna
och foljande artiklar kommer jag att
beskriva nagra bruk, som i likhet med
Minnesberg forst ville se resultatet av
Hagaverkens torkanldggning och wvid
vilka jag medverkat vid ombyggnaden.

En forklaring till forsenade moderni-
seringsatgirder dr bl. a. att nagra stu-
dier utomlands ej kunde goras p. g. a.
pagaende krig.

Efter sammanbrottet i Tyskland
fanns ej moderna tegelmaskiner att an-
skaffa. A/B. Enkopings Verkstdder
igangsatte emellertid redan under 1944
tillverkning av moderna hissar och
transportvagnar. Fortfarande saknades
dock den tyska helautomaten for mur-
tegeltillverkning, utan vilken man ansag
sig icke kunna rationalisera. Tillverk-
ning av sadana helautomater ha upp-
tagits av svenska verkstidder och ett
exemplar skall bl. a. sdttas upp vid Min-
nesbergs Tegelbruks A/B., och berdknas
kunna tagas i bruk under detta ar.

Man kan alltsd i viss man siga, att
det dr forst nu, som en verkligt arbets-
besparande modernisering kan genom-
foras, sadvida man inte skaffat sig
maskiner fran Tyskland fore kriget.

Helautomaten spar atskilligt med
tungt arbete, eftersom den automatiskt
satter teglet pa torkhyllorna. Har man
ej helautomat av nagot slag ,miste en
eller flera arbetare lyfta den vata te-
gelstenen, som viger #nda upp till 5
kg., fran avskirningsbordet och till
hyllan i hissen. Vid en produktion av
c:a 24.000 tegel per dag, en ej ovanlig
produktion, viger teglet, som skall sét-
tas i hissen 120.000 kg.

Det dr en prestation av en man att,
som det hinder, per dag ofta under
vridning av kroppen 1/4 eller 1/2 varv,
lyfta 120 ton. Det borjar bli ont om
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WACOM P-

SPECIALFORMGIPS

(amerikansk)
for

FALSTAK- o.
NOCKTEGEL

Leverans fréan lager

WAHLIN (%

ETABL 1867

Tel. v. 440955 STHLM HORNSGATAN 40

Ar 1869

grundlade
N. LUNDGREN
sitt foretag, som blev
den forsta svenska
skorstensfirman
och
byggt skorstenar
fran
Norra Ishavet
till
Svarfa Havet

UNDGRENS

SKORSTENSBYGGNADSFIRMA * Ggvle-

e

— Ett beundransvart kraftprov, en pres-
tation av rang. Ja, mitt herrskap, styrkan
hor till familjen Tegeling mest utméarkan-
de egenskaper. I decennier och sekler har
var slakt visat styrkeprov mer storslagna
4n detta, burit bordor, som férvanat varl-
den. Och vi vansldktas inte.

I dag gér var vig genom modern forsk-
ning, provning och kontroll f6r att lJdmna
Er garanti for de b#sta egenskaper. Nu
mer in ndgonsin dro vi rustade att till-
fredsstilla Edra storsta ansprak pé styrka
och héallfasthet.

Tegel — ett starkt byggnadsmaterial
till Er tjanst.

Slﬁ}l\l ETEGELBRUKERS

Ostergatan 6, MALMO Tel. 318 31, 318 32
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CIVILINGENJGR
NILS KNUTSSON BLOMAQUIST

Ystadvagen 35 Hammarbyhojden, Stockholm
Tel. vaxel 49 26 50

Har planlagt och planldgger nybyggnader och moderniseringar av

BARA, FORSSA, HAGA, HALLSBERG, HOG, MINNESBERG
TRONNINGE och VATTHOLMA TEGELBRUK

Projekterar och utfor moderniseringar av andra industrier exempelvis

Wirsbo Bruks Rérdetalilager, Flansverkstad, Panncentral,
Bethus, Rérlager, Personalrum, Verkstadskontor, Kulvertar

m. m. Bygger stérre delen av dessa arbeten pa entreprenad

RITAR OCH BYGGER BOSTADSHUS

Planléiigg Edra ombyggnader med tanke pa framtiden — En generalplan ér absolut
nidvéndig
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arbetare, som vill ataga sig sadant
arbete.

Inte nog med att teglet lyftes till
hissen. Hitintills har det — pa ett fler-
tal bruk — nir det kommit upp i tork-
vaningen, lyfts av frin hissen och satts
pa en kirra, som korts till torkplatsen,
dar det lyfts upp pa torkhyllorna, ofta
s& hogt man kunnat stricka sig. Detta
gor ytterligare 240 ton per dag. Ibland
har torkfacken varit si hoga, att teg-
let mast langas upp. Sdger man att 1/6
maste langas blir detta ytterligare 20
ton. Sedan plockas teglet fran torkplat-
sen och lastas pa en kirra. Teglet viger
da c:a 3,8 kg./st. Detta blir 108 ton.
Karran transporteras medelst hiss ner
till ugmen, diar teglet sittes for hand
(92 ton). Nér det ar fardighrant, sitts
det ater pa en kidrra men viger da 3,5
kg. d. v. s. 84 ton. P4 lagerplatsen lyfts
det igen — 84 ton. Nir det skall lastas
lyfts ater 84 ton. Vid dldre bruk maste
c:a 1/4 av rateglet lagras for vinter-
brianning. Detta innebar att det lyfts
2 ganger eller 54 ton. Ofta maéiste 1/3,
niar det torkat en viss grad, plockas
bort fran torkhyllorna och staplas glest
for att fardigtorka, vilket innebir c:a
70 ton. Totalt ha da arbetarna lyft
872 ton for 24.000 tegel eller 36,6 kg.
for 1 sten, som fardig viger 3,6 kg.,
d. v. s. 10,5 ganger stenens vikt. Med
moderna maskiner d. v. s. helautomat,
hissar, bortsdttningsvagnar, elektriska
traverser och karusellvagnar samt
kontinuerlig arsdrift, blir vikten 3844
ton eller 14,3 kg. per tegelsten d. v. s.
4,1 ggr teglets vikt. Anvinder man
dessutom gaffeltruckar for transport
av teglet fran ugn till lagerplats och
for lastning blir vikten, som arbetaren
behover lyfta 176 ton eller 7,3 kg. per
sten, d. v. s. 2,1 ggr fiardiga vikten.
Lingre kan man nog inte komma, ty
dven vid en tunnelugn maste nog teglet
sdttas pa och plockas av tunnelugns-
vagnen for hand.

Jag tager mig nu friheten, dven om

det faller utom ramen for denna ar-
tikel, att rdkna ut hur méinga ganger
teglet dr lyft for hand innan det ar pa
sin plats i bygget. Jag antager d& att
det transporteras i pram, viilket ofta
forekommer 1 Stockholm. Fran lager-
platsen kors det pa en skottkirra till
pramen, lyfts for hand och ligges i en
trarianna, i vilken det aker ner i pra-
men, diar det tages emot och travas.
Vid lossningskajen lyfts det i medeltal
1 1/2 ging for att komma upp pa ka-
jen, 1 gang for att komma pé lastbilen.
Vid bygget lyfts det av lastbilen och
ligges i lager. Hantlangaren travar det
och bidr upp det i ett 3-vaningshus,
d. v. s. 2 ganger samt sitter ned det =
1-gang. Muraren tager det och murar
in det. Detta blir 10,5 ggr eller 36,5 kg.
per sten, d. v. s. egendomligt nog pre-
cis lika mycket, som vid det omoderna
tegelbruket. For att £fa ett tegel om 3,5
kg:s vikt inmurat i ett hus maste
méinsklig kraft tillsammans lyfta 73 kg.
eller 21 ggr teglets vikt. Tegelbédraren
pé bygget méaste dessutom knoga med
det pa ryggen forst minst 10 m. pa
marken, sedan i ett 3-vaningshus upp-
for c:a 1 8/4 trappa eller c:a b m. i
héjden och slutligen 10 & 15 m. pa en
stallning. 3

Man maste siga, att om tegelindu-
strien har kommit till att tegelstenen
endast behover lyftas av minsklig hand
2,1 ggr, har rationaliseringen kommit
l8ngt, di transporten och inmurningen
fordrar 10,5 ganger eller om teglet gar
direkt pa bil, 6 ggr. Rationaliseringen
pé byggnadsplatserna behover tydligen
utvecklas.

Minnesbergs Tegelbruk i Skéne, c:a
4 km. soder om Svedala, dr ett typiskt
tegelbruk fran sekelskiftet och bestar
egentligen av tre olika bruk. Nr 1 med
en &rsproduktion av c:a 2 milj. mur-
tegel, ligger c:a 1 km. fran de bada
ovriga och &dr icke foremal for nagon
modernisering nu, varfor detta ej kom-
mer att behandlas i denna artikel.
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Fig. 2. Situationsplan av
bruk 2 och 3 fore moder-

VERKSTAD

FPRESS| KELLERTORKA

niseringens pdbdrjande
dar 1944.

Nr 2 dr ett taktegelbruk och nr 3 ett
murtegelbruk. Deras inbérdes ldge
framgir av fig. 1, som &r ett pampigt
perspektiv fran 1900-talets borjan och
utfort av flera tyska firmor, som pro-
jekterade bruket. Liget framgar kan-
ske bittre av fig. 2.

Eftersom falstaktegel brinnes i ring-
ugnen maste murtegel sittas i botten
pa ugnen. En del murtegel har produ-
cerats vid 8:an och torkats dir samt
sedan transporterats till 2:an. Denna
transport har wvarit arbetskrivande,
dyrbar samt besvirlig, da bruk 3 ligger
¢:a 3,5 m. hogre dn bruk 2. Produk-
tionen har vid bruk 2 varit c:a 3 milj.
falstaktegel och huvudsakligast fasad-
tegel med rod farg.

Bruk 3 byggdes 1902—1903 med en
ugn, som kunde brdnna c:a 15 milj.
tegel per ar. Tyvérr byggdes ej tork-
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platser, sa att erforder-
ligt tegel kunde erhallas
till ugnen. Torkplatser-
na bestod ursprungli-

KOLLADA

gen av en Keller-tork

senare kompletterad
med en overbyggd tork,

d. v.s. torkplatser ovan-
B for ugnen. Detta senare
system kallas vanligen
”Svedalabruk”. Ugnen
har endast anvants un-
der ett 10-tal ar och
Keller-torken endast un-
der relativt kort tid.
Overbyggnaden har dir-
efter anvints som som-
martork och har som
sadan varit synnerligen
olamplig med sitt stora
djup. Bruk 3 har darfor
med sina underhallskostnader snarast
varit en ekonomisk belastning.

1
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Ar 1944 Dbeslots emellertid moderni-
sering av bruk 2 och 3. Svarigheten var
da att klara forbindelsen mellan dessa
bruk samt hur torkutrymmen for mur-
tegel skulle kunna erhallas vid bruk 2.
Problemet l6stes s, att mellan bruk 2
och bruk 3 byggdes en sommarlada i
3 vaningar. Narmast 2:an ir det 4 va-
ningar och anvindes den understa som
lagerutrymmen. Genom omplaceringar
av maskinerna i 2:ans presshus i sam-
band med reparation av detta kunde en
ny murtegelpress séttas upp. Under
sommaren 1946 och 1947 har murtegel
tillverkats i 2:an, torkats i sommar-
ladan samt sedan brints tillsammans
med taktegel i 2:ans ugn. I ovrigt ha
inga moderniseringar gjorts vid bruk 2,
diar takteglet torkas ovan ugnen. Sa
smaningom &r det emellertid meningen
att bygga om overbyggnaden pa denna
ugn.

Den stora 15 miljonersugnen vid
bruk 3 maste pid nagot sitt minskas
ner i volym. Detta har utforts genom
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Fig. 3. Situationsplan for

bruk 2 och 3 efter om-

byggnaden med sommar-

torkladan som forbinder
bruk 2 och 3.

att valvet rivits och en ny ugn med 5
miljoners kapacitet uppforts inne i den
gamla. Med 5 milj. menas da 2 1/2"” X
10” murtegel (6,5X12X25 c¢m.). Detta
arbete ar utfort. Det befintliga press-
huset har forsetts med moderna ma-
skiner. Nya betongbjilklag ha gjutits.
Taket har méast liggas om. Hissar och
transportanordningar dro av Enkopings
Verkstaders moderna konstruktioner.

Vidare dr avsikten att uppstilla en
press for “handformat” fasadtegel.

Tegel for 3:ans ugn skall torkas i en
kammartork, som skall byggas déir den
gamla Kellertorken lag och i en om-
byggd overvaning ovanfor ugnen, dar
bortsattning med gaffelvagnar kan ske.
Byggandet av kammartorken dr avsett
att paborjas sa snart presshuset ar far-
digt. Darefter skall ugnsvaningen byg-
gas om.

Néar kammartorken &r klar, har bru-

VERKSTAD | crss| KAMMARTO RKOR

SYSTEM
ENGDAHL

HUS

ket okat sin kapacitet med c:a 5 milj.
tegel, utan att arbetsstyrkan i nimn-
vard grad behover okas.

Minnesbergs Tegelbruk har dessutom
2 muffelugnar for glacering av tegel.
P. g. a. brist p& arbetskraft kan glace-
ring numera ej verkstillas. Tidigare
glacerades taktegel, murtegel, klyvtegel,
plattor m. m. Vidare tillverkas skor-
stenstegel och en del drianeringsror.
Tidigare tillverkades #ven en hel del
specialtegel och ornamenttegel, vilken
tillverkning event. kommer att tagas
upp igen. Det kanske bor nimnas, att
en del vid Minnesberg tillverkade och
glacerade tegelskulpturer eller rittare
sagt ornamentplattor, inmurats i ny-
byggnaderna vid bruket.

Moderniseringen har i samrad med
direktor Arne Morck i Minnesbergs
Tegelbruk planerats av underteckn#d.
Konstruktor dr Huskonstruktionsbyran
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Fig. 4. Flygfoto taget under byggnadstiden. (AB Flygtrafik.)

i Stockholm. Kammartorken ar avsedd
att utforas enligt system Engdahl med
flaktar m. m. fran A/B. Enképings
Verkstader, som dven levererat elevato-
rer, sinkstolar, gaffelvagnar och elek-
triska traverser. Tillverkningsmaskine-
riet pa bruk 3 har levererats av Tegel-
industriella Byran Lauritz Andersson
och helautomaten av A/B. Abjérn An-
dersson, Svedala. Att nidmna Ovriga

Fig. 6. Mittransportgdngen i
Fig. 5 Sommartorkladan frdn vdster. sommartorkladan.

78



TEGEL

A.-B. FORENADE TEGELBRUKEN

LINKOPING — ! TELEFON: 201

rekommenderar sina tillverknlngar av

3'x5'x10" lattmurtegel 1,6 m
8 xBOE hogporgst murtegel 12
_och - mellanvaggsplattor '

maskinformat och handslaget, i vacker, réd
fargton ar vida kant for sin hdga kvalitet.

SENNANS TEGELBRUK S TEL 6 SENNAN

AGARE:

Aktiebolaget P. OLSSON & Co HALSINGBORG Véixel 20750
! - INFORDRA OFFERT!

Specialité:

"] TAKTEGEL
HEBY TEGEL Arstillverkning 10.500.000 st.

mnems*raeswrwxapmm HEBY TEGE LVERK
HEBY SKOLDBERG & Co.

TEGELYERK — (Lomasoss

Teléfon: . Namnanrop Heby Tegelverk

> Tippvagnar
Rals "

_ Véndskivor Sparvixlar

~Hjulpar Rullager

Cal‘l Strom A=B All 6vrig jarnvagsmateriel

Stockholm C Tel. Vixel 23 5400

79



TEGEL

leverantorer av enstaka maskiner skul-
le vara for omfattande.

Till sist bor omndmnas att foretaget
gjort och dmnar gora en hel del for
arbetarnas trivsel och vilfiard, eller
med andra ord en del sociala anordning-
ar. Badstubad med duschrum och om-
kladningsrum har byggts. Lunchrum
har byggts och skall utokas. En idrotts-
plats med tillhorande omklidnads- och
duschrum #r utford.

Slutligen haller foretaget pa att pla-
nera ett egnahemsomrade for 30 egna
hem, dar arbetarna skall £4 hjidlp med

: o Fig. 7. Sdttning av taktegel i 2:ans
forméanliga 1an, ritningar m. m. ringugn.

TEGELMASTARE

med praktik frén bruk med flammugnsbrénning erhéller ﬁnstallning den
1/3 1948 att p& egen hand skéta mindre tegelbruk i mellersta Sverige.
Sékanden bér ha genomgétt tegelmdstareskola, vara driftig och bra
arbetsledare. Rétt person kan pdérékna bra 16n. Modern bostad.

Svar till "Tegelmdstareplats”, Tidskriften TEGELS kontor, Kungsgatan
32, Stockholm f. v. b.

T?GELKONTORET R
Boras Tel. 17 170

Rekommenderas vid inkip av allt slags
forstklassigt tegelmaterial.

il J = W I g
1 i 1 1 i il
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Nagra tankar betraffande vart
avtals- och avloningssystem

Av Civilingenjor Einar Falke.

Nar man som ansvarig tegelbruks-
driftsledare numera arligen far ater-
vanda till den foga angendma och myc-
ket tidsodande uppgiften att pd grund-
val av mellan organisationerna uppgjort
riksavtal forhandla och traffa upp-
gorelse om lokal prislista, kan man
knappast undgé att lagga mirke till, att
hela vart avtals- och Ionesystem ar
irrationellt och lider av brist pa system.

Det ar da i synnerhet tva brister eller
fel, som ar patagliga:

Vi saknar en faststélld, auktoriserad
enhet for arbetsprestation.

Det nuvarande systemet dr, sd som
det tillampas, till sin natur produk-
tionshdmmande.

Den enhet, som ligger till grund for
var nuvarande loneberdkning, ar tim-
Ionen, och den hdremot svarande arbets-
prestationen skulle val vara en fysiskt
och moraliskt fullgod arbetares medel-
arbetsprestation under en timme. For
att fa fram ackordspriset raknar man
med, att ackordssystemet i sig skall
verka animerande pa& arbetsprestatio-
nen, varfor den till grund liggande
ackordstimfortjansten med ett visst an-
tal procent — pa papperet 25, men i

praktiken 40—80 ¢, — skall ligga over
timlonen. Med utgang fran denna
ackordstimfortjanst och den pa platsen
hittills limnade arbetsprestationen ut-
raknas da ackordspriset.

Hartill ar att beméirka, att man pa
detta sitt uttager tilligget for ackords-
arbete utan att lamna motsvarande 6k-
ning av arbetsprestationen, i det denna
senare ju dr den samma, som tidigare
lamnats p& platsen vid timlonsarbete.
(t. ex. vid provkorning pé timlon). Nar
senare ackordet faststallts, uppnar arbe-
taren utan att utoka sin tidigare tim-
lonsprestation 25 %, — event. 40—80 9%,
— p& timloénen, och utékar han sin tim-
lonsprestation till en verklig ackords-
prestation, far han ytterligare tillagg
d. v. s. tarta pa tarta. Systemet innebir,
att om en timlonsprestation verkligen
ar vad den skulle och borde vara, nam-
ligen en fysiskt och moraliskt fullgod
arbetares medelarbetsprestation under
en timme, di skulle denna av en medel-
arbetare dag efter dag, ja, ar efter ar,
kunna utokas med upp till 80 %, vilket
givetvis 4r omojligt.

Tager vi praktiskt och realistiskt pé
problemet och utgér ifrdn, att en
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ackordstimfortjanst pa 40—80 9, over
timlonen dr den fortjanst, som en medel-
arbetare i ett lag skall och bor fortjana
— och detta dr ju det verkliga forhal-
landet — och riaknar vi d& bade med

hansyn till 16n och motsvarande arbets-

prestation tillbaka till timlonen, kom-
mer vi till en prestation, som &r fiktiv,
och som en arbetare knappast kan halla
sig nere pi utan att komma i konflikt
med sig sjalv och sin moral. Att forhal-
landet dr orimligt manifesteras genom
de senare ars avtalsbestimmelse om, att
timlonsarbete utéver en viss grans skall
avlonas med timlon jamte ackordskom-
pensation.

Organisationernas representanter,
som fora loneforhandlingarna, ar icke,
och kan icke vara, insatta i arbetets tek-
nik pa de olika platser, utan utgar ifrén
platsens hittillsvarande arbetsprestation
som en given normalprestation och ut-
raknar harefter ackordspriset sa, att
det for de olika platserna i samma dyr-
ortsgrupp kommer att limna samma
avtalsenliga ackordstimfortjanst. Man
forhandlar siledes om priset pa en
tjanst eller rattare sagt pa en tjinst-
kvantitet utan att omtala eller medtaga
1 réakningen kvantitetens storlek.

Arbetsprestationerna dr pa de olika
platserna ursprungligen satta av arbe-
tare av hogst olika bade moralisk och
fysisk standard, och den ar didrfor, dven
pa platser med lika arbetsmetoder och
maskinell utrustning, mycket olika.
Hérigenom blir den del av produktions-
priset, som harror fran arbetslonen, un-
der i ovrigt lika forhallanden och will-
kor olika pa olika platser.

Bortsett fran bristen pa en reell,
auktoriserad enhet for arbetsprestation
kunde nuvarande systemet, om det av
parterna ratt tillampades, verka nagot
s& nir rationellt. Den duktiga och fli-
tiga arbetaren har genom okad arbets-
prestation mojlighet att utoka sin
ackordstimfortjanst, och rorelsen far
fram en okad produktion med oforidnd-
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rat produktionsmaskineri. Detta resul-
tat uppnas emellertid i allminhet icke,
och orsaken &r den tillaimpning, syste-
met fatt.

I inflationstider med stor efterfragan
pa varor och brist pad arbetskraft dr det
icke ovanligt, att arbetsgivare kringga
traffat loneavtal och under en eller an-
nan form utbetalar hogre arbetsloner,
an avtalet medgiver, och detta gores
utan nagon okning av arbetsprestatio-
nen och hirmed av produktionen. Man
ser hari en tillfillig fordel och tinker
icke pa framtida konsekvenser. Ej hel-
ler tdnker man p4, att man ju icke har-
igenom loser den uppgift, som ligger
fore, ndmligen att oka produktionen,
utan daremot skjuter pa inflationens
kirra, som redan rullar i utforsbacken.

Nér tiderna sla om, och deflationen
satter in, ar sadana arbetsgivare som
regel de forsta, som ropar hogt pd lone-
sankning i form av progressiv beskér-
ning av de hoga ackordstimfortjanster,
de sjalva slappt fram, och manga aldre
tegelbruksmén pa bade arbetsgivare-
och arbetaresidan har erfarenhet av de
olyckliga foljder en lonereglering i form
av progressiv beskirning drar med sig.
Hér far de rattfardiga lida for och med
de orattfardiga, i det de arbetare, som
upparbetat en storre fortjanst genom
verklig produktionsokning, &ven blir
foremal for den progressiva beskar-
ningen. Nar arbetarna fatt erfarenhet
av, att en sddan rattmitigt uppnadd
storre ackordsfortjanst vid nista lone-
reglering antingen beskidres eller icke
blir foremal for samma procentuella
Okning som en lagre arbetsprestation,
blir de ganska naturligt bittra och gar
kollektivt in for bibehallande av ofor-
dndrad arbetsprestation eller hellre for
en minskning av samma och koncent-
rera sig pa att f4 ackordspriserna hoj-
da, alltsd aven har gar striavanden i in-
flationistisk riktning. I senaste loneav-
let avspeglar sig nimnda missforhal-
landen i bestdmmelsen om konstant
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timtilligg for allt ackordsarbete. Ar-
betsgivarnas och arbetarnas Aatgirder
och intressen ar divergerade, och syste-
met blir i sin praktiska tillimpning
produktionshdmmande till forfing for
bada parterna och dven for samhillet.

For att rada bot pad ovannimnda
brister och missférhallanden maste
forst en reell, rationell enhet for arbets-
prestation faststillas, och detta maste
vara den medelprestation en bdde fy-
siskt och moraliskt fullgod arbetare kan
utfora i stadigt arbete dag efter dag.
Det skall saledes icke vara en topp-
prestation av en mycket duktig arbe-
tare, men ej heller den minimipresta-
tion, som en mindre god arbetare finner
lagom. For faststidllandet av denna
enhet méiste talrika jamforelser goras
mellan olika arbetsplatser, 4vensom den
moderna  arbetsstudietekniken méaste
anlitas. D& en sidan enhet méste auk-
toriseras, bor den faststdllas av ett or-
gan bestdende av mogna, rattinkande
och ansvarskdnnande representanter
for bade arbetsgivare och arbetare, och
dessa representanter maste behirska
arbetsstudietekniken. Organet maste
godkéinnas av, eventuellt utses av och
arbeta under, de bestdende loneorgani-
sationerna, och det skall betriaffande si-
na beslut i arbetsprestationsfragor en-
dast vara ansvarig gentemot dessa orga-
nisationer. Arbetsgivare och arbetare
skall i tvister betréffande faststillandet
av denna enhet kunna tillkalla och anlita
detta organ pad samma sitt som de be-
stdende loneorganisationernas ombuds-
mén nu tillkallas och anlitas vid lone-
tvister. Forslagsvis kan vi kalla en sa-
dan enhet en normal mantimmepresta-
tion och forkortat beteckna den MTP.

For en MTP faststilles genom de van-
liga forhandlingarna mellan I6neorgani-
sationerna en for varje dyrortsgrupp
géllande ersédttning och hirmed ir
underlaget for berdkning av ackords-
prislistan faststillt. Det hirav berik-
nade ackordspriset anviandes som under-

lag for alla kalkyler och overslags-
berdkningar.

Den av organisationerna faststdllda
ersattningen for en MTP skulle d& ocksé
vara ersattningen for en timmes arbete
av en fullgod arbetare utan ackords-
sattning d. v. s. timlénen. Harvid bort-
foll det nuvarande tillstandet, att tim-
Ionsarbete av arbetarna anses som ett
ekonomiskt straff, och arbetsgivaren
fick ratt att dven vid timloénsarbete
fordra en ordentlig arbetsprestation.
Avensi gjordes réttvisa 4t den duktiga
och moraliska arbetaren, som enligt sa-
kens natur oftast dr den, som arbets-
ledaren uttager for det p& alla platser
méngsidiga och ofridnkomliga timlons-
arbete, som han endast kan fora ringa
eller ieke alls nagot tillsyn med. For
gamla eller av annan orsak ej fullgoda
arbetare dvensom for minderariga, som
ej kan prestera en MTP, maste mojlig-
heter foreligga for att faststdlla en
individuell timlon uttryckt som en viss
procent av ersattningen for en MTP.

Betraffande ackordsprislistan skall
vi i det foljande se, att man kan ratio-
nellt motivera och utridkna antingen en
progressiv ackordsskala eller ett kon-
stant premieackordstilligg allt utifran
det ackordspris man kommer till for en
MTP och genom att tillimpa detta kon-
vergera parternas intressen for okad
produktion.

De samlade kostnaderna for en ars-
produktion kan som bekant uppdelas i
rorliga och fasta. Rorliga kostnader dr
siddana, som stir i direkt proportion
till Aarsproduktionens storlek, t. ex.
direkta arbetsloner (ackordsloner),,
kraft (KWT-avgift), brinsle, ramate-
rialer o. a. d. Fasta kostnader ir sddana,
som utgér med ofordndrat belopp pr ar:
oberoende av arsproduktionens storlek,
t. ex. réntor, amorteringar, fastighets--
skatter, fasta loner, forsakringspremier,
grundavgift for kraft o. a. d. Det inses
1att, att de kostnader, som med hiansyn
till en hel arsproduktion #ar rorliga eller
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fasta, blir, ndr man sldr ut dem pé
produktionsenheten resp. fasta eller
rorliga. I det foljande dr beteckningarna
Vrorliga” och ”fasta” anvanda i den
forra beméarkelsen d. v. s. med hansyn
till de samlade arsomkostnaderna.

For variabel arsproduktion komma
de rorliga kostnaderna att belasta pro-
duktionsenheten med ett konstant be-
lopp . oberoende av arsproduktionens
storlek. Daremot kommer, forutsatt
oforandrat produktionsmaskineri, de
fasta kostnaderna att belasta produk-
tionsenheten mindre ju storre arspro-
duktionen dr. Alltsd ju storre produk-
tion, vilket under den nimnda forut-
sidttningen dr det samma som ju storre
arbetsprestation, ju billigare produk-
tionskostnader pr enhet. I det foljande
gives en rationell framstallning av detta
forhallande och foljande beteckningar
ar anvanda:

m — antal man i ackordslaget (kon-
stant) ;

t — ersittning for en MTP (en tim-
lon) (konstant) ;

a — antal enheter, som framstillas vid
en MTP (konstant) ;

x = antal enheter, som framstillas pr
timme (variabel) ;

u — ackordspris pr enhet och man;

r = Ovriga rorliga kostnader pr enhet

: (konstant) ;

f — fasta kostnader pr arbetad man-
timme  (konstant) ;

p = saml. produktionspris pr enhet
vid timprestationen a (konstant) ;

v =— saml. produktionspris pr enhet
vid timprestationen x (variabel) ;

7z — uppnidd timfortjanst vid tim-
prestationen x (variabel).

For konstant ackordspris har man da :

t f
T= R0y T SRR S i e
b a a
't 1 f
=S~ R T s T e
y a X
t
A==
a
D=t
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Hirav ses, att om arbetsprestationen
okas (x vaxer) kommer produktions-
priset pr enhet, y, att minskas och
tvartom, och utgar vi fran produktions-
priset p vid en normal prestation (MTP)
dr minskningen (resp. okningen) :

oiliagidl
D e MO E i)

Denna minskning i produktionspriset,
som vaxer med vaxande x, och som &r
storre ju storre de fasta kostnaderna
pr arbetad mantimme, f, dr, har skapats
genom arbetarens merproduktion ut-
over a, och bor dirfor, adtminstone till
en viss grad tillkomma honom. Utgar vi
ifran, att arbetaren bor erhalla n gdnger
denna minskning, ddr n-dr en kvot mel-
lan 0 och 1, far vi ett nytt uttryck for
produktionspriset pr enhet:

i R e B
_ma.r+mx+n-m-'(a—x),-
t—!—n-fI

(lﬁn)j'fm-ﬂ + r.

y =m

M| -

Hirigenom blir ackordspriset pr man

och enhet ej lingre konstant, u = ;t,

utan 6vergar till att bliva variabelt, u’,
alltsd ett med x vaxande premieackord:

ke A el
u~a+n-f(a—x).

Den hirtill svarande timfortjansten,
7', kommer med vixande arbetspresta-
tion att oka fortare an z: '

Zi =

o |

(tin  f)— . f

Man kan emellertid dven se premie-
ackordsfragan fran en annan synpunkt.
Utgar vi ifrén, att alla kalkyler och
overslagsberikningar dr baserade pa en
MTP-arbetsprestation, dr vid den hartill
svarande produktionen, a, alla fasta
kostnader tackta, och for produktionen
harutover aterstir endast att ticka de
rorliga kostnaderna.

For produktionen a pr. timme géller:

t f
Orem it et o S et R (konstant)

och for produktionen harutover:
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FASADTEGEL
aer

underhallstri fasad

G"Eirvén kqi:kyl och Ni skall finna aft ingen '
annan fasad kan erbjuda samma ekono-
miska villkor. Lagg dartill att en tegelfasad
dr vacker, att den dr levande och att den

skénker huset individualitet.

Ring sedan namnanrop

. "SALATEGEL".

SALA TEGELBRUKS A.B.
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A.-B. Nabbensbergs Tegelbruk

Vénersborg - Tel. 5

MANGHALTEGEL

Volymvikter 1.0 -1.2

Hég védrmeisolering Hég tryckhdllfasthet

SLOTTSMOLLANS

FASADTEGEL och ENKUPIGA FALSTAKTEGEL

Wallbergs Fabriks Aktiebolag

Namnanrop: Wallbergs Bolag Halmstad
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(konstant)

Riknar vi som hittills, att n ganger
minskningen i produktionspriset bor
tillfalla arbetarna, far vi for produk-
tionen x ett produktionspris:

_patc—a) @ tnm )
g X

r

insittas ovanstdende varden for p och
p’ och hyfsas uttrycket, erhalles:

t+n-f
e Sl

f
y"zm;(l—-n)-}-m

vilket dr identiskt det samma som Y/,
och som en f6ljd harav vill ackordtim-
fortjansten z” &dven bliva den samma
som z’.

Det ses saledes, att kontinuerligt vari-
erande premieackord och fast premie-
ackord utover produktionen a bada for
till samma resultat. I praktiken kan
man givetvis ej ridkna med ett variabelt
ackordspris fran timme till timme utan
far rikna med ett genomsnitt for en
hel dag eller, om laget bestar av samma
folk, for en hel avloningsperiod. Antag-
ligen ar det i praktiken lattast att till-
limpa metoden med ett fast premie-
ackord utover produktionen a.

Storleken av kvoten n, d. v. s. upp-
delningen mellan arbetare och arbetsgi-
vare av den vid okad arbetsprestation
skapade minskningen av produktions-

priset, kan goras till foreméal for dis-
kussion, och bor nog vara individuell
for olika rorelser allt efter deras olika
storlek pa f.

I nedanstaende tabell ar utriaknat ett
praktiskt exempel. Det ror sig om
framstillning av stringpressat taktegel
pi en vanlig valspress och arbetsproce-
duren omfattar lergravning med grav-
maskin, intransport, maskinell bearbet-
ning och pressning av leran samt trans-
port av det pressade teglet till och dess
anbringande pa torkplatsen, alltsd den
samlade tillverkningen av ratt taktegel
pé torkplatsen. m 4r — 8, t dr satt = 2,0
(alltsd 2 kr. pr timme inkl. kristillagg)
och n ir satt = 0,75. Vardena pa r och

-~ f, resp. 12,0 och 1,0, dr litet avrundade

resultat av ett verkligt driftsrikenskap,
som det med all sannolikhet kommer att

bliva for innevarande ar. Enheten for

x dr 1000 st. och x varierar fran 0,70
till 0,80 d. v. s. fran 700 till 800 st. pr
timme; a ar satt till 0,75 (750 st. pr
timme).

I tabellen kan for det valda exemplet
direkt avlisas hur produktionspriset y
och timfortjansten z varierar med x,

dels for konstant ackordspris u 5
— 2,667 (y och z) och dels for varia-
belt ackordspris u’ (y’ och z’). Varia-
tionerna &ar pa grund av exemplets
ringa varde pa f ganska sma, men i en
modern rorelse med stort investerat

Tabell:
b4 y u Z Yy ‘J u’ 2’
0,70 44,76 2,667 1,867 44,19 2,596 1,817
0,71 44,60 2,667 1,893 4415 2,611 1,854
0,72 44,44 2,667 1,920 44,11 2,625 1,890
0,73 44,29 2,667 1,947 44,07 2,640 1,927
0,74 44,14 2,667 1,973 44,03 2,653 1,963
0,75 44,00 2,667 2,000 44,00 2,667 2,000
0,76 43,86 2,667 2,027 43,96 2,680 2,037
0,77 43,72 2,667 2,053 43,93 2,693 2,074
0,78 43,59 2,667 2,080 43,89 2,706 2. L1
0,79 43,46 2,667 2,107 43,86 2,718 2,147
0,80 43,33 2,667 2,133 43,83 2,729 2,183
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e

kapital 1 byggnader och maskiner och
dérfor med stort varde pa f blir resul-
tatet helt annorlunda. Det framgar
dven av tabellen, att i samma utstrick-
ning arbetarna far andel (i ex. 75-9%) i
den minskning i produktionspriset,
som uppstar vid arbetsprestation utover
a, far de deltaga i den okning av pro-
duktionspriset, som uppstar, ndr arbets-
prestationen sjunker under a.

Vill man hellre tillimpa ett fast pre-
mieackordstillage for produktionen ut-
over a, vilket sidkert ar lattast i prak-
tiken' och, som tidigare péavisat, ger
samma resultat, blir detta for det valda

f 1,00

exemplet n G 0,75 0T 1,00.
Ackordspriset blir - alltsa for produk-
tionen a = 2,667 och for produktionen
hirutover .= 8,667. Forproduktionen
x pr timme blir timfortjinsten =
a.12,667 (X —a) 13,66k :

I fig. 1 ar visad en grafisk framstall-
ning av ovanstdende tabell och wvisar
askadligt de olika storheternas variatio-
ner for varierande x. Ordinatskalan for
Zyus i zdoeh u’ &ir angiven till vinster
och for y och y’ till hoger. Vad som han-
for sig till konstant ackordspris dr hel-
draget och till variabelt ackordspris
prickat. Av uttrycken framgar, att kur-
vorna for y, y’ och u’ ar hyperblar och
for de ovriga rita linjer.

" Gar man in for premieackord i den
ena eller andra formen, blir arbetarna
for kontroll av ackordspriset intresse-
rade av rorelsens virde pa f, och da
detta endast framgar av driftsriaken-
skapet, skulle arbetarna alltsd lamnas
tillgdng till detta. Denna sida av saken
kan val emellertid ordnas med en auk-
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toriserad revisor som mellanled eller 1
samband med framtidens foretags-
namnder; g '

Vid ‘hir beskrivna avtals- och avlo-
ningssystem' antingen med konstant el-
ler variabelt ackordspris reducerar sig
loneorganisationernas forhandlingar tilt
att endast faststélla t; alla ackordspri-
ser dr ddrmed automatiskt faststillda.
Bade arbetsgivares och arbetares in-
tressen dr konvergerade mot storsta
mojliga arbetsprestation d. v. s. storsta
méjliga produktion. Det sociala intres-
set 1 okad produktion och bevarat pen-
ningvirde dr sammanfallande med bada
parternas egoistiska intressen och dar—
med val bevakat. RESRY,

‘Systemet® forefaller enklare, renare
och mera rationellt 4n det nuvarande,
som forutom att vara produktionshém-
mande, tvingar, en att arbeta med nagot
si paradoxalt som ?ackordskompensa-
tion till tlmlon” och ”tlmlonstlllagg tlli
ackordsarbete”’i

VID MODERN TEGELINDUSTRI

s6ker skolad, ansvarskidnnande fackman
anstéllning varen 1948.

Svar till 7”15 ars praktik”.

Tidskriften TEGEL:s exp.
Kungsgatan 32, Stockholm, f. v. b.

LUFTGUMMIHIUL
med bilcord
12 X 4” kullager  kr 58: —
12 X 4" glidlager kr 51: —
16 X 4” kullager . kr 60: — .
16 X 4” glidlager kr 53:—
Leverans omgaende -fran lager

Firma BJORN-BAKELIT
Langgatan 35, Huskvarna
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BARA TEGELBRUK

Av Civilingenjér Nils Knutsson Blomquist.

Presshusgaveln. Portar till blivande kammartork synes till héger. pd gaveln. De mer,
eller mindre brzsz‘fallzga somman‘orkladorna synas i forglunden

© Vid flera tillfallen har jag pladerat
for -att en generalplan ‘bor upprattas
innan man paborjar ombyggnad av en
industri. For det forsta maste man gora
upp en ritning eller mattskiss, som vi-
sar: hur befintliga byggnader m. m. lig-
ger. Om terridngen ar kuperad eller om
‘den: lutar, bor man dven gora avviag-
ningar och .rita in  héjdkurvor:
- Vid tegelbruk bor -man gora en for-
teckning 6ver antal sdttplatser; tillverk-
ningsméangd, ugnens rymd, brannkanal-
langd, torktid, branntid, tillverknings-
tid, hur mycket tegel som gammas och
rankas och hur myecket som packas eller
stabbas. Vidare upptecknas vad for ma-
skinen, som- finnas och i vad méan de
kunna anvindas vid moderniseringen.
. Med utgéngspunkt fran inventering-

en kan dlskusswnen borja, om hur upp-
stillda mal skall nds.

_ Som Ett Iamphgt obJekt viljer jag
Bara Tegerruks— & Sagverks A/B i
Skane, nigra Km. fran Klagerup pa
Vagen mot Malmo, vars’ ag‘are och chef
ar Disp.. Axel Nyberg

Tegelbruket som nu delvis 4r om-
byggt var ett typlskt sommarbruk med
6 manaders tillverkningstid, 10 april—
10 thober.»Tegle-t torkades 1 envanings
sommartorklador med handbortséttning
d.v. s. teglet sattes for hand pa en rulle-
bar med- Vilken det *transpOr-terades tin
hyll-an_. Tlllverkmngska_.pamteten var 2,5
milj. murtegel, brunnstegel och ror.
Leran &dr i huvudsak gulbrdnnande men
finnes dven roédbrédnnande.. Fasadtegel
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har ej tillverkats. Under dren 1946—47
utsorterades dock en del fasadtegel, i sa-
val gul som rod fiarg. Det kan nidmnas
att nybyggnaderna vid tegelbruket dro
uppforda i gult fasadtegel.

Antalet torkplatser var ringa; c:a
150.000 st. I gengild utfordes s manga
fler sattningar. Som exempel kan nidm-
nas, att niar jag besokte bruket den 17
juli 1945 hade sedan varen 10 satt-
ningar medhunnits. Denna sommar ut-
fordes 20 sdttningar, vilket innebar c:a
3 milj. rategel. Det torkade teglet var
emellertid till storre delen gront”,
*d. v. s. endast halvtorrt och i vissa fall
knappast det. Storre delen av det torra
teglet packades for att brannas vinter-
tid. For att slippa ranka det grona teg-
let, sattes detta direkt i ugnen och tor-
kades dar. Brinsleekonomiskt sett var
detta ej nagon god affar.

Ugnen har 16 kammare och rymmer
88.000 st. 6,5Xx25-tegel. Briannkanal-
langden ar 62,4 m. Per dygn brinde
man av gront tegel 8.600 st., d. v. s. en
brannhastighet av 6,15 m. per dygn.
Brianningen pagick fran borjan av maj
till slutet av januari. Ugnshuset var en-
dast ett daligt tak over ugnen och det
fanns ej ganghojd under takbjilkarna.

Bruket onskade successivt oka pro-
duktionen genom om- och nybyggnader.
Nya torkplatser, vilka medgavo tillverk-
ningssiasongens forlingning, erfordra-
des. D& det gamla presshuset endast var
ett skjul, maste nytt presshus byggas.
Ny ugnsbyggnad maste uppforas och
ugnens brannkanal forlidngas. Vidare
behovdes en kammartork.

Genom att utstricka branningstiden
till 50 veckor per ar och genom att hoja
brinnhastigheten nagot berdknade man
kunna brinna 4,5 milj. per ar.

D4 en del gamla sommartorklador an-
sags kunna byggas om for bortsidttning
med gaffelvagnar, skulle det erfordras
150.000 sattplatser over ugnen for atz
komma upp i 4,5 milj. drsproduktion.
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Tillverkningsmaskineriet rackte emel-
lertid ej till for denna produktion.

Att bygga en kammartork skulle vara
det snabbaste sattet att oka produktio-
nen. Detta var emellertid omojligt, da i
s fall ugnen forst maste byggas om
och forlangas. At det hall ugnen skulle
forlangas maste forst en markremsa
forvirvas. Nya presshuset borde helst
forlangas i motsatta dndan av ugnen
vid skorstenen, och kammartorken i
forlangning av presshuset. Dar kam-
martorken saledes borde ligga, fanns
sommarlador.

D& det ej kunde beridknas, att under
en vinter medhinna bygga dels kammar-
tork, dels presshus samt dels bygga om
ugnen, skulle sommartorkplatserna spo-
lieras under en sidsong, vilket skulle
medfora produktionsminskning och dar-
med 6ka kapitalinvesteringen. Onskema- °
let var dessutom att ur kapitalinveste-
ringssynpunkt verkstidlla modernise-
ringen under loppet av flera ar.

For att nd ett ekonomiskt resultat
uppgjordes skisser for placeringen av
byggnaderna, berikningar over deras
storlek samt kostnadsoverslag for en-
bart sommartorklador, storrumstork
over ugnen i kombination med sommar-
torklador och kammartork i kombina-
tion med sommartorklador. Forslaget
enbart kammartork diskuterades dven,
men avfordes av olika anledningar fran
programmet For de olika alternativen
gjordes prelimindra driftskostnads-
kalkyler.

Resultatet blev, sedan mojligheter till
fribarande konstruktion for storrums-
tork over ugnen framkommit, att forst
skulle presshus byggas, sedan ny ugns-
byggnad med en torkvaning, darefter
ombyggnad och forlingning av ugnen
samt ugnsoverbyggnaden och slutligen
kammartorkanliggning. Samtidigt med
ombyggnad av presshuset skulle en del
sommartorklador byggas om for gaffel-
vagnsbortsattning.

Detaljritningar for presshuset utar-
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WACOMP-

SPECIALFORMGIPS

(amerikansk)
for

FALSTAK- o.
NOCKTEGEL

Leverans frdn lager

WAHLIN (4

ETABL 1867

Tel. v. 440955 STHLM HORNSGATAN 40

Ar 1869

grundlade
N. LUNDGREN
sitt foretag, som blev
den forsta svenska
skorstensfirman
och
byggt skorstenar
fran
Norra Ishavel
tin

Svarfa Havel

UNDGRENS

SKORSTENSBYGGNADSFIRMA * Giivle

— "En sista scen, mitt herrskap — en
penningpung och jag. Sjilv representerar
jag teglet, materialet med anor och allt-
jamt foljande tidens takt. Penningpisen
4r symbolen for Er behillning. Vi hora
samman, vi badda pa scenen — vi féljas at
till Ert bygge. Kort och gott — att bygga
med tegel dr ekonomiskt fordelaktigt.

S& tackar jag for Er uppmirksamhet
under det ar, som gatt. Vi ses igen.”

Slﬁl\l ETEGELBRUKENS

Ostergatan 6, MALMO - Tel. 31831, 318 32
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CIVILINGENJOR
NILS KNUTSSON BI.OMQUIST

Ystadvagen 35 Hammarbyhojden, Stockholm
Tel. vaxel 49 26 50

Har planlagt och planldgger nybyggnader och moderniserihgar av

BARA, FORSSA, HAGA, HALLSBERG, HOG, MINNESBERG
TRONNINGE oecn VATTHOLMA TEGELBRUK

Projekterar och utfér moderniseringar av andra industrier exempelvis

Wirsbo Bruks Rordetaljlager, Flansverkstad, Panncentral,
Bethus, Rorlager, Personalrum, Verkstadskontor, Kulvertar

m. m. Bygger stérre delen av dessa arbeten pa entreprenad

RITAR OCH BYGGER BOSTADSHUS

Planldgg Edra ombyggnader med tanke pa framtiden — En fienmalplan ar absolut
nudvandlﬂ

E
|
i
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Gamla ugnshuset synes inbyggt i det nya huset. Spc'innbalken med dragstagen
framgar av bilden.

betades omedelbart och begirdes bygg-
nadstillstand for detsamma i slutet av
september 1945. Byggnadsarbetena pa-
borjades i november samma ar. Genom
att maskiner bestéllts i god tid, kunde
presshuset tagas i bruk redan pa varen
1946. Helt nytt tillverkningsmaskineri,
bestaende av 5,56 m. enkelblandare, dub-

belt valsverk och murtegelpress, har in--

monterats och levererats av A/B Abjorn
Andersson, Svedala. Elevator och sank-
stol av A/B Enkopings Verkstaders
konstruktlon har uppsatts, vilken firma
aven levererat gaffelvagnar, hand- och
eltraverser. Helautomat gick: aJ att an-
skaffa, da ombyggnaden utfordes, ‘men
ar det meningen att anskaffa ent sédan,
av Keller-typ, 84 smanlngom Dessutom
har ny kulkvarn 1nstallerats

' Presshuset &r utfort med 1 1/2 stens
yttervaggar av gult fasadtegel bjalklag
och pelare av armerad betong samt tak
av tra belagt med taktegel.

For ugnsoverbyggnaden har utarbe-

tats en fribarande konstruktion. Kons-
truktor hirfor, liksom for presshuset,
har varit Civilingenjor G. Lundin i
HKB, (Huskonstruktionsbyran, Stro-
kirk & Co), Stockholm. Genom att ut-
bilda torkfacken 6ver ungnen sasom eft
spannverk med dragstag av 1” rund-
jarn, har pelare placerade pi ugnen,
kunnat undvikas.

I bottenvaningen ldngs ugnen har
pelare av jarnbalkar anvants. Pelarna
bestd vardera av 2 DIP-18, som aysty-

vats, med vinkeljdrn. Den ena balken
folJer ugnens lutmng och den andra star
vertikalt. Avstandet mellan pelarna ar
3,9 m, d. v. s en pelare mellan varje
kammarport till ugnen. Lings ugnen
och nagot ovanfor ugnens 6verkant har
over pelarna . lagts en DIP 28 och en
DIP 24, vilka uppbéra trédkonstruktio-
nen. Frla spannvidden mellan pelarna
dr i markplanet 13,5 m och i toppen,
d. v. s. fria avstidndet mellan de l4ngs-
giende DIP 28-balkarna, 11,1 m.
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D& onskemélet var att fa sidotork-
fack i ugnsvaningen och minsta méjliga
antal pelare i bottenvaningen, valdes
jarnkonstruktion i bottenvaningen.
Jamforande kostnadsberidkningar visa-
de att jarnbalkar voro billigare #n
betong eller tra.

Torkfacken i ugnsvaningen utefter
ugnens bada langsidor dro 2,4 m djupa.
Dessa torkfack dro barande pelare for
ovanforvarande spannverk. I langsled
ar c/c-avstandet 1,55 m. Vid basen i
ugnens tviarled har pelaren en bredd av
1,9 m och vilar pd de langsgaende DIP-
balkarna. Fria spannvidden tvars over
ugnen ar vid basen 11 m och 1 under-
kant ovanforliggande torkvaning, d. v. s.
spannverkets underkant, 8,6 m. Pela-
rens bredd dr i toppen 3,1 m. Detta
innebar att pelarens insida har samma
lutning som ugnens utsida. Vertikala
virket utgores av 6”X8” och 6”X6"”.

Djupet  pad torkfacken i vaningen
ovanfor ugnen adr 14,8 m och detta inne-
bar att en 14,8 m:s balk, som ar c:a
3,7 m hog, erhalles. D& upplagslangden
1 varje dnda ar 3,1 m blir, som ovan
angivits, fria spannvidden 8,1 m. Av-
stdndet mellan balkarna ar 1,55 m fran
mitt till mitt. Over- och underflansen
bestar av 6”X8” virke. Vertikala stra-
vorna aro over upplaget 6”X6”. Nar-
mast upplaget dro de 3”X6” och i mitten
27X 6”. Sneda tryckstravor dro i huvud-
sak av 2”7X6” virke. Fran balkens un-
dersida p& den fria spannvidden gir

Totalhdjden i gamla ugnshuset framgdr av
denna bild.
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3 st. 1”7 dragstag av rundjirn upp till
vardera balkoverkanten 6ver upplagen.
For fastande av dragstagen dr pa over-
och ' undersidan av balken nap av
6”X8” virke fastbultade. Harvid har
anvants taggbrickor. Dragstagen dro i
bagge andar forsedda med bricka och
mutter. Viss nedbojning genom belast-
ning av balken och virkets uttorkning
kan ej undvikas. Denna nedbojning kan
emellertid elimineras genom att mutt-
rarna pa dragstagen dragas at. Vid be-
rakning av balken har riknats med en
last av 1,9 ton pr Im.

Takstolarna, yttertak och innertak
over torkvaningen &dro av tra. Ytter-
taket 4r belagt med taktegel.

Man kan &dven gora ytterligare en
torkvaning. Hirvid sittes en ny spinn-
balk ovanpad den undre. Denna kons-
truktion har utarbetats for ett annat
tegelbruk.

Ytterviggarna dro av 11l4-stens gult
tegel, utsorterat ur brukets egen till-
verkning.

Golvet mellan ugnsvaningen och tork-
vaningen &ar av trid som lagts titt i
sidogadngarna och glest i torkfacken.
Mellan bottenvaningen och ugnsva-
ningen har lagts tatt triagolv.

Innertaken over sdvél presshus som
ugnshus dro avsedda att isoleras med
mineralullmattor.

I torkvaningen har i fasaden insatts
omvéaxlande luftningsluckor och fonster,
vilket nidrmare framgér av bilderna.

Fasad. At vdnster skall ugnen och ugns-
byggnaden forldngas.
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goda egenskaper hos vara
mellanviiggsplattor

Il Brandsikra

2 Ljudisolerande
3 Volymbestindiga
4 Sspikbara

5 Fria fran tukt

6 Kemiskt neutrala

7 Liitta att hugga och
bila

att WALLA-plattorna dro litta att
hugga och sa iro de raka*...

Landets storsta tillverkare
av tegelmellanvéggsplattor.
Vi leverera Walla-plattor
Over hela Sverige.

Walla-plattornas manga vardefulla egenska-
per erkannas av alla byggmaistare och bygg-
herrar. De utgora ett tillforlitligt mellan-
vaggsmaterial, som ar brandsikert, ljudisole-
rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-
bestandigt. Tala med en fackman om Walla-
plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor

de aro de mest salda i landet.

)

* Var patenterade tillverkningsmetod gor
att vara plattor dro absolut raka.

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrinehblm

Postadress: Katrineholm. Telefon: Tegelbolaget.
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r ‘ : Specialite:

' TAKTEGEL
l ‘ "EBY TEGIEL ' Arstillverkning 10.500.000 st.
INREGISTRERAT VARUMKR;‘B ; H E B Y T E G E LV E R K >
HEBY SKOLDBERG & Co.

T E G E LV E R K TK;I:lf‘l\OI‘J%ANDITBOLAG

Namnanrop Heby Tegelverk

A .B. FORENADE TEGELBRUKEN.

HiNIORINGE = 2 e EE @ N 2o
rekommenderar’ sina tiIIv‘erkningar' av

3'x5"x10" lattmurtegel 1,6 B
SEXBIxl@ hogperest muregeli 2
och Mmellanvaggsplattor

SENNANS FASADTEGEL

maskinformat och handslaget, i vacker, réd
fargton ar vida kant fér sin hdga kvalitet.

SENNANS TEGELBRUK -- TEL. 16 SENNAN

AGARE:

Aktiebolaget P. OLSSON & C:o HALSINGBORG Viéixel 20750
INFORDRA OFFERT!

T1ppvagnar
Rals

Vindskivor Sparvixlar
H]ulpar Rullager

Carl Strom A=-E All 6vrig jarnvagsmateriel

Stockholm C Tel. Vixel 23 54 00
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Detalj av hur golvbrida anvints som stid Utstickande fackldkt for gaffelvagnens
for rdlsen. styrhjul.
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Ovriga vaningar ha endast fonster. Un-
der kallare arstid dr det meningen att
invindigt isolera luckorna med trifiber-
plattor.

Tegelmistare Bengtsson vid bruket
har under byggets gang foreslagit en
.del finesser. Bl. a, har han latit fack-
lakten, mot vilka styrhjulen pa gaffel-
vagnen loper, springa ut en bit i tra-
versgingen. I dndan har han gjort en
ldngfas. Harigenom fir gaffelvagnen
styrning innan den kommer in i tork-
facket. Idén ar ypperlig, ty risken for
att lattorna skall taga i stolparna blir
ringa och hirigenom sparas atskilligt
med tid. Det behovs namligen ej stora
avvikelser i vralsens horisontalplan
forran gaffelvagnen vickar och lattorna
taga i stolparna.

Vidare har tegelmistare Bengtsson
lagt upp golvbriderna pa rilsens flins.
Hirigenom stodes rilsen och ligger
battre fast. Dessa detaljer framgd av
bilderna.

Ugnsbyggnaden har uppforts under
varen och sommaren 1947. Frin borjan
var det meningen att den skulle vara
klar pa varen 1947, men materialsvarig-
heter, arbetskraftsbrist m. m. lade hin-
der i vigen.

Kostnadsberidkningen utvisade att det
blev billigare med storrumstork over

ugnen, dé &ndad nytt ugnshus méste
byggas. Nér sedan konstruktionen kun-
de goras sa att inga pelare behovde be-
lasta ugnen, var detta avgjort det bil-
ligaste torkningsséttet.

Resultatet har dven blivit forvanans-
vart gott. Forsta séttningen foretogs i
slutet av september 1947. Teglet torkade
pa 14 dagar. Per 1 nov. har i ar till-
verkats 3,2 milj. tegel. Ytterligare 2
sattningar rdknas medhinnas, varfor
produktionen for 1947 skulle bli 3,5
milj. eller 1 milj. mer #n tidigare. Nar
storrumtorken nista ar kan anvindas
hela aret, berdknas produktionen till
4,5 milj.

Nésta etapp blir att forlinga och
bygga om ugnen samt att bygga 12 m
breda packlador lings ugnshuset. Sista
etappen blir en kammartork si att pro-
duktionen kommer upp i 6 milj. tegel
per ar. Produktionen kommer da att bli
2,4 ganger storre dn fore ombyggnaden.

Sedan nytt maskineri insattes, har
tillverkningen av manghéalstegel upp-
tagits och har detta slagit vil ut. Aven
tillverkningen av 1,2-tegel har pabor-
jats. Genom anvindande av gaffel-
vagnar har kvaliteten pa roren hojts.

Byggnadsentreprenor for presshus
och ugnshus har varit byggmistare B.
Appelberg, Djurslov.

Bords

TEGELKONTORET

Rekommenderas vid inkép av allt slags
Sforsthlassigt tegelmaterial.

Tel. 17 170

O
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SYDAFRIKANSKT
MURERI

Av Civilingenjér Ake P&hlman.

Sydafrika, solens och de stora viddernas land, har mdnga problem att brottas med,
icke minst inom byggnadsindustrien. Bristen pd tegelvaror verkar himmande pd
bostadsbyggandet, men det befintliga bostadsbestandet dr intressant och vackert.

Abalungu ba ya se stekande varmt och de svarta kropparna

delela . . . glansa i det vita solljuset. ”Abalungu’

g och en tegelsten far upp i den bla rym-

Sangen stiger och faller i rytmiska den... ”ba ya se”, och se, den fangas
vaxlingar mot den bld himlen. Det &r av ett par vildiga svarta nidvar hogt
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dar uppe. En vit tandrad blixtrar till i
ett brett leende over den lyckade fangs-
ten. :

Scenen ar ett fabriksbygge ute 1 en
av Johannesburgs forstider. Jarnstom-
men och murarna till forsta vaningen
aro fiardiga och murningsarbetet pé
nista vaning har just borjat. En hop
svartingar halla pa att transportera
murtegel dit upp. I stillet for att biara
teglet kastar man helt enkelt upp det,
sten for sten, fran marken till hant-
langarna pa stillningarna daruppe. Ax-
betskraften ar billig och tillgdngen rik-
lig, s& man tar det med ro. Faller en
sten ned igen, vilket hinder da och da,
litar man pa sin tur eller sin goda skalle.
Och hela tiden sjunger man, entonigt
och nynnande for att plotsligt liksom
i en refring, lata ord och toner brusa
fram i miktiga ackord.

Ja, s4 kan man f& uppleva sydafri-
kanskt mureri fran dess bésta sida, med
sdng och glam pa arbetsplatsen, en
spontan livsgladje, som smittar av sig.
Men tavlan har dven, andra och mor-
kare sidor. De svartas kladtrasor, som
nodtorftigt skyla kropparna, byxor la-
gade icke ett par men vidl hundrade
ganger och med olika material varje
gang! De laga arbetslonerna for dessa
svarta, som medfor, att de ofta fa leva
pa sviltgrinsen. Och som bjart kontrast
héirtill de vitas magnifika villor och
bungalows, inbaddade i lummig gronska
och med en svalkande ”swimmingpool”
i behaglig ndrhet av huset. Ett land fullt

av motsattningar och kontraster, av

skuggor och dagrar!

Fran detta Sydafrika vill jag nu ge
nagra reseintryck och glimtar, med sar-
skild inriktning p& byggnadsindustrien
och tegelproduktionen. Forhallandena
darnere dro ju i mycket olikartade vara
har i Sverige, och en inblick kan ddrfor
mahéinda vara av intresse for tidskrif-
tens ldsare.

For att borja med tegelproduktionen
sker tillverkningen av murtegel ofta vid
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mindre anliggningar. Branningen for-
siggdr i1 ugnar, som byggas upp for
varje branning. Sedan rateglet staplats
upp i hégar med kanaler ordnade pa
lampligt satt, tickas hogarna helt enkelt
med lera eller annat material, varefter
branningen igangsittes. Ofta ser man
dessa tegelugnar std som stora bikupor
utmed véagarna. Nar brianningen dr av-
slutad, bortrives omhéljet och teglet

N

Frdn ett byggnadsomrdde utanfor Johannes-

burg. Som alltid i Sydafrika, ddr den in-

hemska arbetskraften dr billig — ehuru ej

alltid sa effektiv — vimlar det av svarta pd
arbetsplatsen.

Det sydafrikanska teglet dr i regel av gan-
ska ddlig kvalitet, beroende pd att stirre
tegelbruk med moderna maskiner och verk-
tyg i stor utstrdckning saknas. Framfor
vaggen stdr en praktisk, héj- och sdnkbar
stdallningsbock.
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Tillverkning av fasadtegel har tagits upp av

ett par storre bruk och teglet, som dr ljus-

gult med en dragning dt gront, dr av god

kvalitet. Hdr anvdndes det till blomster-

lddor; ndgra frostproblent har man inte i
detta skona klimat.

" Grundlaggningen for en villa dr i regel
synnerligen enkel och bestar ofta endast av
en betongavjimning, pd vilken murningen
sker direkt. Som skydd mot termiterna in-
lagges vanligen i fogen mellan plattan och

muren en utstickande pldtremsa.

tages ut. Det tegel man erhéaller fran
dessa ugnar blir givetvis synnerligen
ojamnt och av dalig kvalitet. Utover
dessa mera primitiva metoder finnas
dock &#ven stora tegelbruk utrustade
med moderna maskiner. P4 grund av att
de storre bruken dro ganska fataliga,
tacker deras produktion endast en ringa
del av behovet.

Pa de flesta byggnadsplatser far man
darfor noja sig med att anvianda muzr-
tegel av den ldgre kvaliteten. Detta tegel
ar dessutom porost och illa skuret. Hall-
fastheten &dr genomgiende icke heller
hog. Detta tegel ar vanligen morkbrunt
med inbakade svartbruna fororeningar.
Brottytorna dro ojamna och poriga.

Standardformatet pa murtegel &r
9 X 414" X3”. Vanligen raknar man
med en atgdng av 44 tegel per square
yvard. Med sidkerhetsmarginal for tra-
siga eller sonderslagna stenar brukar
man vid bestdllning av murtegel dock
i stallet rdkna med 50 tegel per sq. yard.

Vid de ovanndmnda storre tegel-
bruken har under de senaste dren dven
upptagits tillverkning av fasadtegel.
Detta tegel dr ljusgult med en dragning
at gront. Kvaliteten dr genomgiende
god. Fasadteglet har blivit mycket popu-
lart och anvandes bade for storre kon-
torshus och villor. Tillgdngen dr emel-
lertid dnnu ganska begrinsad.

Taktegel tillverkas dven, men detta
material anvindes i mindre omfattning

Dérrkarmarna, vilka liksom fénstren dro av

jdrn pda grund av termitfaran, sdttas upp

innan murningen pdbérjas, och murningen
sker direkt mot karmen.
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an exempelvis i Sverige. En orsak hir-
till 4r méhianda de valdsamma hagel-
stormar, som harja landet vintertid.
Haglen &ro ofta stora som duvigg och
krossa tegelpannor i tusental, dir stor-
men drager fram. En annan orsak kan
vara de valdsamma skyfallen. Blasten
driver da regnet i vagrita strommar.
For dylika pafrestningar erbjuder en
vanlig tegeltaktickning icke tillriackligt
skydd. Aven tegelbrukens ringa kapa-
citet och daliga maskinutrustning torde
ha medverkat till takteglets ringa an-
vandning. ‘

Betonghalsten forekommer icke som
vaggmaterial for de vitas bostader. Dir-
amot har detta material fatt en alltmer
okad anvindning vid byggande av bo-
stader for de svarta, till vilket jag se-
nare aterkommer.

Murningen sker med kalkbruk pa
vanligt sédtt. Forbanden kanske dock
icke varieras s& mycket som i Europa.
Kéllare under husen forekomma i regel
icke. Orsaken hartill dr att avliopps- lik-
som andra servisledningar pa grund av
det milda klimatet kunna liggas pa
ringa djup under markplanet. Harige-
nom omojliggores avlopp fran kallarna.
D& grunden dessutom ofta utgores av
berg, bidrager detta till att man helst
bygger ovanpi marken.

Jag vill dven nigot skildra sjalva
byggnadsarbetet och borjar dirvid med
villabyggnader och liknande. Grund-
laggningen for husen 4r betydligt enk-
lare dn hos oss. I regel gjutes en enkel
grundplatta av betong, som tickes med
asfaltpapp. Murningen sker sedan di-
rekt p4 denna. Ibland néjer man sig
dock med en betongavjimning av mar-
ken. Likas3 slopar man ofta asfaltpap-
pen. Landet dr till storsta delen sa torrt,
att ndgon fuktuppsugning fran marken
genom plattorna ej behover befaras.
Nir regnet faller, suges det omedelbart
upp av den torra jorden.

Diremot méaste i fogen mellan grund-
plattan och forsta tegelskiktet inliggas
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en platskiva, som far sticka ett stycke
utanfér muren. Detta for att hindra
termiterna, “the white ants”, att soka
sig upp i huset. Dessa glupska myror
forstora allt dtbart de komma Gver och
kunna dérfor pa kort tid forstora tri-
virket i husen, om de fa tillfille att
hérja ostorda. D& de emellertid endast
arbeta i morker behova nagra skydds-
anordningar i regel icke vidtagas pa
husens yttersida. Diremot har det hint,
att termiterna byget upp riktiga torn
under bottenbjilklaget for att na upp
till syllarna eller for att komma forbi
den nyss omtalade platkanten. Detta har
gjort att man numera ofta helt enkelt
gjuter en betongplatta under hela huset.

Ytterviggarna muras i regel dubbla
sdsom tva enstensviggar atskilda av ett
2” mellanrum. D& murteglet, som ovan
namnts, har en bredd av 414”, erhalles
alltsd en total viggtjocklek av 117,
Innervéggarna #ro diremot vanliga
enstensviggar., Nagot liknande vara
svenska mellanvéiggsplattor (slaggplat-
tor och dylikt) forekommer diremot
icke alls, och nagot storre intresse for
dem synes icke foreligga.

En av orsakerna till ytterviggarnas
utformning torde vara det pordsa tegel-
materialet. Nar det regnar — wvilket,
nidr det hinder, ocksa sker med besked
— tréanger ndmligen regnvattnet in ge-
nom den yttre viggen. Hade man nu
haft en enkel vigg, skulle insidan mot
rummet varit forstord. Nu rinner vatt-
net i stillet ned utmed den yttre vig-
gens insida. Vid foten av viggen #ro
med jdmna mellanrum upptagna av-
rinningshal, genom vilka vattnet sedan
soker sig ut.

Dérr- och fonsterkarmar dro i regel
utforda av jarn och levereras monte-
ringsfiardiga. Dorrkarmarna sittas upp
s4 snart bottenplattan ar gjuten, och
murningen sker direkt mot karmen.
Trosklar forekomma icke alls. Karmens
nederstycken &ro i stillet sammanh&llna
med ett bandjirn, som efter murningens
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Volymvikter 1.0—-1.2
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Engineering & Construction Coltd,

Englands stérsta leverantor av
maskiner for tegelindustrien,
levererar frén lager:

. IVO Helautomater
IVO Avskdrningsbord
IVO Elevatorer
IVO Gaffelvagnar
IVO Ugnsvagnar

Reservdelar till
Ke”erm'askiner
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FASADTEGEL

ser

UHderhéﬂsfri fasad

Gor en kalkyl och Ni skall finna aft ingen
annan fasad kan erbjuda samma ekono-
miska villkor. Lagg dartill att en tegelfasad
ar vacker, att den dr levande och att den

skdnker huset individualitet.

Ring sedan namnanrop

"SALATEGEL”.

SALA TEGELBRUKS A.B.
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Yiterviggarna muras alltid dubbla med ett
2” mellanrum mellan murarna. Regnvatten,
som tranger in genom den yttre muren, rin-
ner ned utmed dennas innersida och skadar
sdlunda ej innervagen. Observera det pordsa
tegelmaterialet!

Anslutning mellan vdagg och yttertak. Hornet

har provisoriskt uppstottats med ett jarnrdr,

som sedan skall ersdttas med en pelare av
fasadtegel.

fardigstillande slds bort. Fonstren dro
alltid enkla och vanligen helt av jarn,
det senare en foljd av termitfaran.
Anslutningen mellan viggar och tak-
konstruktionen utfores pa sedvanligt
satt. Diremot har sjilva yttertaket,
beroende pa byggnadernas oregelbund-

Ett tegelmurat hus, ddr pdldggning av det

i Sydafrika mycket omtyckta halmtaket

pdgdr. Observera skorstenens placering
utanfor gavelviggen!

na planlosningar, ofta ett ganska for-
virrande utseende med utsprang och
takvinklar at alla hall.

Av orsaker, vilka jag redan omnamnt,
utgores takbekladnadsmaterialet mera
sallan av tegel. Vanligen anvindées plat,
som malas i ndgon mork fargton. Skif-
fertak &dro ocksd omtyckta, men da
skiffern ar spricklig, gora dessa tak ett
ganska oroligt intryck. P& en del hall
ha experiment med tak sammansatta av
betongplattor foretagits, vilket emeller-
tid, enligt vad jag blivit upplyst om,
icke utfallit sarskilt bra.

Ett pittoreskt inslag dro yttertaken
av halm. De forekomma, i betydligt stor-
re omfattning #n hos oss, och man fin-
ner dem #ven i de mest exklusiva villa-
staderna. De skiinka namligen en ljuv-
lig svalka under heta sommardagar.
D4 innertak dessutom icke inlagges,

~ tjanar halmtaket vidare som en ypper-

lig ljuddampare. Dessutom utnyttjar
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Ventilationsproblemet loses genom insdtt-
ning av ett tegelgaller i yttervaggarna. Lik-
nande galler forekomma dven i innervdggen.

En typisk sydafrikansk villa frdn en av

Johannesburgs forstdder. Observera det ut-

skjutande yttertaket, som skdnker skugga

under heta sommardagar. Lagg dven mdrke
till skorstenens placering.

Fran Parktown utanfor Johannesburg. Ta-
ken pa de sydafrikanska villorna fd ofta en
orolig form pa grund av byggnadernas in-
vecklade planlosning. Oskyddade tegel-
murar kring tradgdrdarna kunna anvdndas,
endr risken for frostskador dr ringa.

man. den synliga takkonstruktionens
rent dekorativa verkan.

Till golv i boningsrummen anvindes
i regel parkett i olika monster. I Rhode-
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sia och Belgiska Kongo finnas en mingd
olika fornamliga hérda trislag sisom
teak, keeat och andra, vilka i huvudsak
komma, till anvindning for parkettgol-
ven. Parkettstaven — i langder om ca
25 ecm'— ldgges direkt pa betonggolvet,
som dessforinnan bestrukits med het
asfalt. Spikning forekommer icke. I
entréer och hallar inligges ofta tegel-
golv pa liknande sitt som hir hemma.
I kok och ekonomiutrymmen slutligen
anvandes finslipade betonggolv, vanli-
gen fargade roda, grona eller svarta.
Det hor bl. a. till de svarta tjinarnas
goromal att halla dessa betonggolv
blankande som kopparkastruller i ett
svenskt bondkok.

Husen forses nédstan undantagslost
med Oppen spis, ty vinternitterna kun-
na — atminstone pa hogplatén vid
Johannesburg — vara bitande kalla,
dven om solen pa dagen virmer upp luf-
ten till var svenska sommartemperatur.
Placeringen av den 6ppna spisen varie-
rar avsevart. Ofta ser man den forlagd
till eller utanfor en gavelvigg. Detta
medfor att husen vanligen ha tva skor-
stenar. Nagot rationaliseringsraseri li-
der sydafrikanen inte av! Vanligen ut-
gores spisomfattningen av fasadtegel,
ehuru aven puts forekommer. Omfatt-
ning av rahuggen natursten hittar man
ocksa. Over huvud taget nedldgges stor-
re omsorg pa utformningen av de 6ppna
spisarna &n i Sverige. Men den 6ppna
spisen har ju dven en annan plats och
betydelsen i det anglosachsiska hemmet
an i det svenska.

Tapeter forekomma endast i ringa

. omfattning. Rumsviggarna malas i

stéllet med kallvattenfirger eller kalk-
mélas. Ventilationsproblemen l6sas pa
enklare satt dn vi dro vana vid. En av
de vanligaste ventiltyperna bestar: av
ett galler av brant tegel, som inmuras i
ytterviggen. Liknande galler sittas upp
mellan rummen. Friskluftventiler under
fonster eller luftkonditioneringsanligg-
ningar forekomma icke.



UGNSVENTILATOR

FOR TEGELUGNAR

Anviandning: For nedbringande av temperaturen i arbetsrummet och avkylning av de firdigbrinda
tegelvarorna i olika typer av brinnugnar for tegelindustrien, placeras ett antal ugnsventilatorer péa
fyrhdlen, dels over arbetskammaren, dels ovanfér det tegel, som skall uttagas ur brinnugnen.

Luften suges genom atrbetsrummet och genomstrommar delvis de fardighrinda tegelvarorna, som
ddrvid avkyles. Ny frisk luft instrtommar genom ugnsportarna till arbetsrummet och nedbringar
temperaturen ddr med ca 35—40° C.

Torkningen av riteglet i ugnens overbyggnad piskyndas av den stindiga tillforseln av stora
mingder uppvirmd luft. P4 grund hirav uppstir ett mindre &vertryck, vilket dstadkommer dels
en spridning av den uppvirmda luften i byggnaden och dels en utdrivning av fuktig luft.

Utforande: AB Thulinverkens patenterade ugnsventilator bestdr av en specialbyggd flikt med sjdlv-
kylande nav direktkopplad till en mindre 3-fas motor. Invindigt i sugstosen sitter ett spjall, som
automatiskt stinges, nir flikten stannar. Ventilatorn kan litt flyttas av en man. Den levereras
komplett med motorskydd och kopplingsdetaljer, vilket forenklar den elektriska installationen.

AB THULINVERKEN

LANDSKRONA
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engarenstorgs | egeirok

VANERSBORG Tel. 1251, véxel I

MANGHALSTEGEL

LAGT VARMEGENOMGANGSTAL
HOG TRYCKHALLFASTHET

TILLVERKNINGSKAPACITET:

DIV. MURTEGEL . ... 6.500.000
TAKTEGEL: i /a0 2.500.000
DRANERINGSROR . . . 1.000.000

MANGHAL
Tegel

- NUTIDENS och FRAMTIDENS
BYGGNADSMATERIAL férséljes av

GOTEBORGS TEGELAKTIEBOLAG

MAGASINSGATAN 3. TEL. 131368, 131348
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Motsvarande enkla anordningar an-
vandas exempelvis for avloppsvattnet,
som ledes till ett slukhal” wutanfor
husviggen. Over huvud taget genom-
fores rordragningen betydligt enklare
4n i Sverige. Nagra lingre rorstrickor
inomhus forekomma icke utan ledning-
arna dragas kortaste vigen till en ytter-
vagg, varifran de sedan i en gemensam
ledning forenas med gatundtet. Mur-
ningen underlittas hirigenom avsevirt,

aven om husens utseende — atminstone |

for en nordbo — blir lidande hérpa.

Och hur se de sydafrikanska villorna
ut? Ja, det som skiljer dem mest fran
vara svenska hem #r nog de langt fran
vigglivet utskjutande yttertaken. Ge-
nom detta arrangemang fir man val-
behovlig skugga under de heta sommar-
dagarna. En annan skillnad dr de stora
fonsterytorna. Méaste man avskdrma
den briannande sommarsolen vill man
namligen dnd4 ha in s& mycket ljus som
mojligt. Ofta bygger man ett helt vigg-
parti av glas. Harigenom far man dven
en osokt och intim kontakt med trad-
garden utanfor. P4 denna sida om ekva-
torn forlagges tridgarden norr om hu-
set, ty hdr ar norr solviaderstrecket!

Sasom forut papekats ha husen ofta
betydligt mera invecklade planlésningar
dn vi dro vana vid, vilket givetvis icke
underliattar murningsarbetet. Rummen
aro genomgiende storre dn vara stats-
reglerade “minimikrypin”. Antalet rum
ar likaledes storre och 6ver huvud taget
aro villorna betydligt mera spatiost till-
tagna an i Sverige.

En egenhet for Sydafrika ar att det
alltid maste finnas en sédrskild byggnad
pa garden, didr de svarta tjdnarna bo.
Infodingarna anses niamligen icke kun-
na inhysas under samma tak som de
vita. Dessa tjdnarbostader besta av ett
rum samt utanfor detta w. c. och dusch.

Sydafrikanen dr frihetsidlskande —
atminstone s& linge det galler de vitas
oberoende — och foredrager att bo i
eget hus. Som f6ljd hirav dro villaom-

Aven ganska extremt utformade villor fore-
komma. Observera de stora fdnsterytorna.
Den kuperade terrdngen har skickligt ut-
nyttjats vid planldsningen. Socklar och mu-
rar under fénsterna dro beklddda med blatt
kakel. :

Interiér frdn villan pd fdéregdende bild.

Ovanfor den éppna spisen bildar teglet i

skorstensstocken en effektfull kontrast till

de vita vdggarna. Den fribdrande trappan

med, stegen fdrankrade direkt i yttermuren
dr dven av intresse.

" radena kring stiderna ofta av betydan-

de utstrickning, under det att sjilva
stadsskidrnan i huvudsak utgores av
kontorshus och officiella byggnader.
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Gatubilden av dessa tre hus i olika stilarter
fran Johannesburgs centrum dr typisk for
denna stad, som pa ungefdr en mansalder
utvecklats fran ett par kala bergskullar till
en modern storstad. De allt higre mark-
priserna tvinga dven husen i hojden!

Hyreshusen dro salunda sparsamt fore-
kommande. Sydafrika ar ett ungt land,
men utvecklingen har gatt snabbt. Detta
har medfort, att bebyggelsen inne i sti-
derna ofta utgor ett konglomerat av
olika hustyper och byggnadsstilar. Séar-
skilt ar detta framtrédande i Johannes-
burg, ddr man sida vid sida med sky-
skrapor pa 20 vaningar i betong ser
laga tvavaningshus av tri, utsirade med
gjutjarnsgaller, varre an vara 80-tals-
villor med ”snickargladje”.

De tegelmurade husen utgora emel-
lertid &ven har huvudparten. Fasaderna
dro i regel slitputsade men pé& senare
tid, sedan landets tegelindustri borjat £a
fram det tidigare omnamnda, vackert

gula fasadteglet, har detta kommit allt-

mera till. anvindning. Nyare hyreshus
byggas ofta i funktionalistisk stil.. Bal-
konger dro sa gott som obligatoriska
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En modern kontorsbyggnad i Pretoria. Till
fasaderna har anvdnts gult fasadtegel. Ut

. Over trottoaren stricker sig — solskyddande

— balkongen i forsta vaningen.

och 1opa ofta runt hela huset. En egen-
het aro trapporna fran reservutgang-
arna, vilka alltid dro forlagda utanfor
sjalva huskroppen. Dessa trappor ut-
gora ocksa i regel den enda kommuni-
kationen med de svarta tjadnarnas bosta-
der, som aro forlagda till de platta ta-
ken. Ty liksom de svarta i villastdderna
icke fa bo i samma hus som sina vita
herrar, fa ej heller i staderna de svarta
inhysas tillsammans med de vita. For
de svarta, som icke ha sin bostad i na-
gon av de vidstrackta svarta stadsde-
larna, ”locations”, ordnas darfor bo-
stadsfragan genom Kkrypin pa hyres-
husens tak. Pa denna atskillnad halles
mycket strangt. Over huvud taget far
man nog siga, att de svarta hallas till-
baka av sydafrikanerna i flera avseen-
den. '
Planlosningarna 1 hyreshusen #ro
ganska likartade de svenska. Korridor-
systemet  forekommer dock mera all-
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méant och nagra smalhus har man icke.
Ventilationsfragan dr 1ost pa samma
enkla sdtt som i villorna genom ventiler
av brant tegel i ytterviggarna. Golven
dro belagda med parkett i rummen. For
koken anvindes den vanliga féargade och
stalslipade betongen. Dylika betonggolv
forekomma dessutom i alla korridorer.
Sarskilt 1 hotellen ar det alltid ett evin-
nerligt gnidande och polerande av dessa
golv, vilka blanka som glansis och dess-
utom ofta dro lika hala! Betongbjalk-
lag med haltegel som utfyllnad mellan
en undre barande betongplatta och ett
ovre slitskikt forekomma. Den vanli-
gaste konstruktionen &r dock massiv-
bjalklaget av betong.

Fonster — liksom dorrkarmar — aro
dven 1 stadshusen av jarn och ej heller
hir forekomma trosklar. Man &r inte
sa radd for drag som i vart kyliga land!

En del hotell och kontorshus i Johan-
nesburg ha virmeledning installerad,
men eljest ar detta icke vanligt, vare
sig 1 hyreshus eller villor. Till hjalp att
hélla” kylan ute under vinternétterna
har man — forutom de 6ppna spisarna
— endast elektriska stralkaminer.

Sjalva murningsarbetet — vilket all-
tid utfordes av vita murare — tillgr i
huvudsak pa samma sidtt som hir hem-
ma. Till sin tjanst har muraren ett par,
tre svarta hantlangare, vilka bara fram
teglet, gora i ordning murbruket, ligga
bruket pa stenen och riacka fram denna
till honom. Det enda muraren har att
gora ar salunda att lagga ned tegel-
stenen och se till att den kommer pa ratt
plats! Trots detta gar murningen dock
inte i samma takt som i Sverige. Vid
putsningen av husen anvinder man sig
av hissbara bryggor, som vinschas upp
eller ned av dem, som arbeta pa platt-
formen. Sydafrika &ar ett tradfattigt
land och sidana virkeskravande stall-
ningsbyggen, som vara svenska, ser
man givetvis aldrig till ddrnere. I stil-
let, a1 det restriktioner pa virke och en-
ligt en ny forordning far byggnadsvirke

endast anviandas for sadana detaljer
och inredningar, dir det 4r oundging-
ligen nodvandigt. Detta har bl. a. med-
fort, att exempelvis skdputrustningen i
koken ofta ar av.plat.

Antalet murare motsvarar emellertid
icke pa langt nir behovet och regering-
en har darfor igdngsatt en utbildnings-
verksamhet, varigenom de &atervén-
dande soldaterna bl. a. fa lara sig till
murare. Pa grund av fackforenings-
politiken fa dessa murare, som givetvis
icke pd langt nir dro fullirda, omedel-
bart samma betalning som de kunniga
murarna. Detta har vickt motstand hos
de idldre, men nagon dndring synes
knappast kunna avéigabringas, s ldnge
bristen p4 murare haller i sig. Timlonen
for en murare uppgar for ovrigt till ca
4 sh. 8 d. medan de svarta hantlangarna
f8 noja sig med samma summa i dags-
penning.

Hittills har jag 