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MODULMURNING MED TEGEL

Av Civilingenjor D. V Osterberg.

Teglet, som dr ett av vara allra ald-
sta byggnadsmaterial, har alltid varit
proportionerat si, att tva stenar i bredd
plus mellanliggande stotfog blir lika
med en sten i langd. Tjockleken har va-
rierat mellan halften och tre fjarde-
delar av bredden.

Det dldsta kidnda teglet i Sverige hade
vanligen formatet 27X13X7 a 10 cm.
Mot slutet av medeltiden och borjan av
nya tiden hade formatet krymt ihop,
men under 1600-talet okades det ater
anda upp till 31 X15X8 cm. P3 1700-
talet infordes formatet 30x14,5X7,5
cm, vilket har statt sig dnda fram till
vara dagar. Jamsides med ovan ndmn-
da format har under tidernas lopp
aven en mangd andra tegeldimensioner
anvints, vanligen mindre #n de hir
angivna.

For nirvarande forekommer hir i
landet huvudsakligen 4 olika format,
namligen 30X14,5X7,5 em, 25X123<
7,5 cm, 25X 12>6,5 cm och 23 X11<6,2
cm. Det forsta formatet, storteglet eller
12”-teglet, har tidigare anvints allmént
i norra och mellersta Sverige men fore-
kommer numera i ganska ringa omfatt-

DK 693.2
ning. De bada mellanformaten, normal-
teglet eller 10”-teglet, dominerar nume-
ra over hela landet. 6,5-cmteglet fore-
kommer huvudsakligen i Skéine, Sma-
land och vistra Sverige, i ovriga delar
av landet dominerar 7,5-cmteglet. Det
fjarde formatet slutligen, smateglet
eller 9”-teglet, forekommer i ringa om-
fattning i vistra Sverige.

Det format som anvants har tidigare
huvudsakligen betingats av klimatiska
forhallanden, d& kallare klimat fordrat
tjockare vaggar. Emellertid har man pé
senare tid genom inférande av porosare
tegelsorter okat teglets virmeisolerande
formaga, varjimte extra virmeisole-
ring av annat slag borjat anvéndas,
och hiarigenom har kravet pa olika sten-
storlekar for olika delar av landet bor-
jat forsvinna, vilket dven framgar av
normalteglets frammarsch pa de ovriga
formatens bekostnad.

Under de senare aren har en allt star-
kare tendens gjort sig géllande att for
att minska byggnadskostnaderna stan-
dardisera byggnadsmaterialet. I sam-
band dirmed har Byggstandardisering-
ens modulutredning undersokt mojlig-
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heterna att genomfora ett enhetligt
system for husbyggnader. Dirvid har
som modul foreslagits mattenheten 1 dm
sdsom varande mest lamplig for svenska
forhallanden. Samtidigt har modulut-
redningen framhallit onskvirdheten av
att alla huvudmatt i plan om méjligt
bora satta i jamna modulmatt.*)

TEGEL AV MODULFORMAT.

For tegel méaste fordringarna for ett
modulformat vara, att tegelstenen plus
en fog skall kunna inpassas i modul-
systemet. Intet av de nuvarande forma-
ten fyller detta villkor. Stotfogens tjock-
lek uppgar i genomsnitt till 1 cm, me-
dan liggfogens tjocklek vanligen uppgar
till ca 1,5 cm. Salunda upptar exempel-
vis den vanliga normaltegelstenen in-

klusive en fog pa vart hall i murverket

en volym av 2,6X1,3>0,9 = 3,04 dm®. I
det foljande anviandes, dir ej annat an-
gives, som beteckning pa olika tegel-
format bruttomatten i murverket, dvs.
stenens matt plus en fogtjocklek.

En tegelsten av rent modulformat
skulle fa dimensionerna 20X10X10 cm
eller utan bruk 19X9Xx8,5 cm. Netto-
volymen skulle bli 1,45 dm® mot
3,26, 2,25, 1,95 och 1,57 dm?® for de nu-
varande formaten. Ett sddant litet for-
mat skulle medfora okade framstill-
ningskostnader liksom oJkade arbets-
kostnader pa byggnadsplatsen, vilka
knappast skulle kunna uppvéigas av den
forenkling av arbetets utforande, som
ett genomfort modulsystem medfor.
Detta format torde alltsd vara olamp-
ligt for svenska forhallanden.

Ett annat modulformat vore 30310
X10 cm, kompletterat med 201010
cm, med vilka bada format alla hela dm
kunna erhallas. Nettovolymen pa det
storre formatet blir 2,9<0,9X0,85 =
2,22 dm?, alltsd mycket lika det vanliga
normalteglets. Ett sddant format skulle
emellertid foréandra hela tegelmurnings-

*) Se vidare Bergvall-Dahlberg: Byggstandar-
diseringens modulutredning, Sthlm 1047.
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tekniken, som ju bygger pa att tva ste-
nar i bredd inklusive mellanliggande
stotfog dr lika med en sten i ldngd, och
i de flesta fall gora murningsarbetet
mer komplicerat. Stora foradndringar
vid tegelfabrikerna skulle #ven bli
nodviandiga.

Med tegelsten av formatet 40 1010
cm, kompletterat med halvsten 20310
X10 cm, skulle alla jimna modulméatt
kunna erhallas. Detta format torde av
samma skil som ovan vara olampligt
och dessutom vara otympligt att an-
vanda samt medfora storre brickage pa

grund av det stora forhallandet mellan

langd och bredd.

Samtliga ovan namnda modulformat
ha den fordelen, att alla tegelvaggar
skulle passa in i modulsystemet &ven
med hinsyn till viaggtjockleken. Man
skulle dven kunna fi storre variation
vad vaggtjockleken betraffar, t. ex. 10,
20, 30 cm osv.

Ett format, som nira ansluter sig till
det nu mest anvianda och dessutom ar
mojligt att inpassa i modulsystemet,
erhalles, om man gar ut fran mattet 4
dm och later detta motsvara 3 stenar i
bredd. Stenens bruttobredd blir da 40:
3=13,3 ecm och nettobredd 12,3 cm.
D4 tva stenar i bredd skola motsvara en
sten i ldangd, bli dessa stenars brutto-
laingd 80: 3 =26,7 cm och nettoldngd
25,7 cm. For att erhélla modulhojden
1 dm skulle dessa stenars nettoformat
bli 25,7x12,3X8,5 e¢m och nettovolym
2,69 dm?, dvs. ca 20 9% storre dn det
nuvarande 3”-normalteglet men ca 17 9,
mindre dn storteglet. Med dessa stenar
skulle alltsd alla med 4 dm jamnt del-
bara lingdméatt kunna erhallas. Genom
ett kompletterande format med 20 cm
langd, alltsd nettoformatet 19x12,3X
8,6 cm, trekvartsstenen, skulle alla
lingdmatt jamnt delbara med 2 dm,
vilket av modulutredningen ansetts
vara tillrdckligt i de allra flesta fall,
kunna erhallas. Detta kompletterings-
format har dven en annan uppgift att
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fylla. Det mojliggor namligen fogfor-
skjutningen mellan tva nirliggande
skift utan nagon som helst huggning av
stenar. Betriffande huvudformatet blir
vidare tre stenar pd hogkant lika med
en stens ldngd, vilket kan ha vissa for-
delar vid stapling och transport av lost
tegel (jir fig. 1).

Fig. 1. Stapling av l0st tegel.

Av ovanstiende att doma torde alltsa
nettoformatet 25,7X12,3><8,5 ecm, kom-
pletterat med trekvartsstenen 19>12,3
X 8,5 cm, vara det for svenska forhal-
landen mest lampliga modulformatet.

DE JAMFORANDE
PROVMURNINGARNA.

I syfte att utrona vilka inverkningar
en overgang till tegelmurning enligt
modulsystem, kortare bendmnt ’modul-
murning”, skulle fa pa arbetets prak-
tiska utforande intresserade Modulut-
redningen, sdsom i forordet papekats,
Sveriges Tegelindustriforening for en
undersokning hirav med hjilp av ar-
betsstudier, och foreningen stédllde ett
anslag pa 4 000 kronor till forfogande.
Undersokningen skulle ske som rent
jamforande prov under fullt likartade
forhallanden.

Det uppgjorda programmet for un-
dersokningen omfattade uppmurning av
fyra lika stora 1l4-stens provviggar.
Dessa voro samtliga 3,4 m langa och 2,9
m hoga, fig 2. Hojden dr den enligt nya
byggnadsstadgan faststdllda minimi-
vaningshojden for bostdder i flerfamiljs-
hus. I varje vigg fanns en 1,4X1,4 m
fonsteroppning, och de bada o&versta
skiften murades 1 sten tjocka for att
upplag skulle erhillas for ett tinkt

1ste
- ol

_____________ |

Ll 205+ BHFSOJ
1% sten | 1%2sten

Yosten  1sten

3
iy
=S
=
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901140604
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Fig. 2. Huvudmdtt pa provdggarna.

betongbjilklag. Vaggarna I och IIT mu-
rades med l4-stens och II och IV med
1-stens brostvarn under fonsterdpp-
ningen. Viggarnas nettoarea utgjorde
7,90 m? och nettovolym 2,59 m?3 for ‘I
och III samt 2,75 m? f6r II och IV.

Provmurningarna utfordes den 1—6
okt. 1945 pa Stockholms Murarskola,
dar lokal vilvilligt upplatits. Murnings-
axbetet utfordes av en van stockholms-
murare och erforderligt hantlangnings-
arbete av elever ur pa murarskolan pa-
giende larlingskurs. Teglet levererades
fran Sala Tegelbruk, till vigg I och II
vanligt normaltegel 25X12X7,5 em och
till viagg III och IV ett sarskilt tillver-
kat tegel 25 X12X8,5 cm. Det sistndmn-
da teglet uppfyllde ej fullt matten for
det foreslagna modulteglet, men for att
detta ej skulle inverka krymptes vigg-
matten for modulviggarna IIT och IV i
motsvarande grad (2,5 °). Till vig-
garna II—IV levererades dessutom
sarskilda trekvartsstenar 18,56 X12X7,5
resp. 8,5 cm. Allt tegel hade volymvik-
ten 1,4.

Undersokningarna utfordes som nog-
granna arbetsstudier med antecknande
av tiden for varje deloperation i 1/100
min. For att murningsresultatet ej skul-
le paverkas, fick muraren relativt fria
hiander vid arbetets utforande. Detta
hade till f6ljd, att murningen ej till
punkt och pricka utfordes enligt fore-
skrivet schema. Pa grund av ovana
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hantlangare maste vidare muraren sjalv
ofta gora upp bruket till 1amplig konsi-
stens och hjilpa till med en del arbeten,
som annars utforas av hantlangare. Alla
dylika avvikelser och extra arbeten an-
tecknades dock noga och péaverka dir-
for ej slutresultatet.

Vigg I, fig. 3, uppfordes av vanligt
murtegel 25X12X7,5 ecm pad nu bruk-
ligt siatt med huggning av sten for er-
héllande av forband och for erhallande
av riktiga viggmatt. Murningen utfor-
des i1 kryssforband med l4-stens brost-
ning under fonstret samt med slaget
valv over fonstret. Murningens utfo-
rande skift for skift framgar av fig. 4
och en totalbild av viggen, sedd fran
insidan, visas & fig. 5.

Fig. 5.
138

Bild av provvdgg I frdn insidan.
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Vagg II, fig. 6, uppfordes dven av
vanligt murtegel 25X12X7,5 c¢m, men
med fran bruket levererade firdiga 3/-
stenar, 18,5X12X7,5 cm. Avsikten hér-
med var att undersoka inverkan pa ar-
betet av det bl. a. i Tyskland forekom-
mande murningssystemet med fardiga
3/,-stenar i stillet for pa platsen huggna.
Murningen utfordes i kryssforband.
Brostningen gjordes 1 sten tjock med
omvixlande kopp- och 16pskift och val-
vet over fonstret utfordes som  sraget
valv. Murningens utfoérande skift for
skift framgir av fig. 7. Fig. 8 visar en
totalbild av viggen, sedd fran insidan.

Fig. 8. Bild av provvdgg Il frdn insidan.

Vagg III, fig. 9, uppfordes av tegel
av formatet 25X12X8,5 cm med 3/4-
stenar av 18,512X8,5 em. Murningen
utfordes i kryssforband med undantag
av den l4-stens tjocka brostningen un-
der fonstret, som utfordes i blockfor-
band. Valvet over fonstret utfordes som
rakt valv, armerat i forsta liggfogen
med 5 st. @ 6 mm armeringsjarn. Van-
ligt kalkbruk anvindes dven for valvet.
Murningens utforande skift for skift
framgar av fig. 10 och en totalbild av
viggen, sedd fran insidan, visas &
fig. 11.
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Fig. 11. Bild av provvdgg Il frdn insidan.

Vigg IV, fig. 12, slutligen uppfordes
av samma tegel som vigg I1I. Har hade
emellertid fonsteroppningen forskjutits
1 dm &t ena héllet, s att murpelarna pa
omse sidor hade udda modulmatt. Av-
sikten hdrmed var att studera murning
med stidende 3/-sten for erhallande av
udda modulmétt utan huggning av sten.
En stdende modulsten far namligen med
1,5 em stotfog en byggbredd i murver-
ket av 1 dm. Brostningen under fonstret
var 1 sten tjock med enbart 16pskift, sa
att en genomgédende vertikal fog paral-
lellt med viggen erholls. Ovanfor fons-
tret utfordes ett rakt armerat valv i
kalkbruk p& samma sitt som for vigg
III. Murningen utfordes med kryssfor-
band, vilket dock pa grund av de sta-
ende stenarna blev nagot forskjutet for
vartannat skift. Murningsschemat skift
for skift framgar av fig. 13. En total-
bild av viggen, sedd fran insidan, visas
4 fig. 14 och en nidrbild av de stiende
stenarna & fig. 15.
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Tel. v. 440955 STHLM HORNSGATAN 40

. 0
HEBY TEGI|EI.

INREGISTRERAT VARUMARKE

HEBY |
TEGELVERK

Specialité:
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Arstillverkning 10.500.000 st.

HEBY TEGELVERK
SKOLDBERG & Co.
KOMMANDITBOLAG

Telefon: Namnanrop Heby Tegelverk

Mitt namn ar Tegelin — till Er tjénst.
Bara en seriefigur i raden av mdnga
andra, men vaken, spdnstig och glad.
Kanske inte sa rolig som Kalle Anka
eller Stalmannen, men avgjort mera
vederhaftig.

En tegelmur &r enda kulissen pa
min enspaltiga teater, men vad behévs
val mer2 En tidlés bakgrund, skén till-
rackligt for arkitektoniska masterverk
och med fértroende hos Er alla. Det

star manga i kén, som gdrna vill ta
mig i famn, det vet jag, men jag hop-
pas, att Ni vill ha tdlamod en tid Gnnu.
Sa snart jag kan, skall jag komma till
Er alla. Nu tackar jag for intresset och
drar mig tillbaka fér den hér gadngen
— jag ser att vi redan &r vénner

Sl@l\l EFTEGELBRUKENS

Ostergatan 6, MALMO - Tel. 318 31, 318 32
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TILLVERKNINGSKAPACITET:

DIV. MURTEGEL . . . . 6.500.000
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Fig. 12. Fasad av provvdgg IV av modul-
tegel. Fonsterpelare i udda modulmdtt.
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Fig. 13. Murning skift for skift av prov-
vigg IV. ;

Fig. 14. Bild av provvdgg IV -fran insidan.

Fig. 15. Detaljbild av stdende stenar i
provvdgg IV.

For samtliga viggar utférdes mur-
ningen i tva stotar. Forsta stoten var
1,3 m hog. Direfter byggdes stillning
péd 1,4 m hojd, fran vilken ovre stoten
murades. For de oversta skiften anvéan-
des darvid fotstdllning av losa tegel-
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stenar. Vanligt kalkbruk fran mur-
. bruksfabrik anvidndes. Grovbruk upp-
blandades dirvid i ungeféar lika propor-
tioner med finbruk.

PROVMURNINGARNAS RESULTAT.

Bearbetningen av resultatet har skett
pa rent matematisk vig. Denna bearbet-
ning har underlittats av att samtliga
viggar utfordes under exakt lika yttre
betingelser och av att en van murare
med mycket jimn arbetstakt utforde
arbetet. Samtliga stenar med samma
placering i murverket ha sammanforts,
varefter en viss utjimning av de utrak-
nade medelvirdena enligt ur siffer-
materialet berdknade sannolika funk-
tioner utforts. D& siffermaterialet var
mycket homogent, har denna utjimning
dock varit av relativt liten storleks-
ordning. Stenarnas olika placering och
beteckning framgéar av fig. 16.

Samtliga utjimnade detaljtider ha
sammanstallts i tabellen sid. 145. I for-
sta kolumnen betecknar y stenar pa
yttersidan frén muraren riknat, alltsi
fasadsidan vid murning inifran, m ste-
nar liggande i mellersta V5-stensskiktet
och ¢ stenar pa murens insida. b betyder
bindsten vinkelrdtt mot och ! lopsten
parallellt med murens langdriktning
samt st pd hogkant stdende sten. & be-
tyder hornsten, p ”pettring”, dvs. halv-
sten huggen pa lingden, ¢ betyder and-
sten i mittskikt vid murénda och f fyll-
ning med tegelskrot och bruk. 1/1 bety-
der helsten, 8/4 trekvartssten, 1/2 halv-
sten och 1/4 kvartssten. Stora V beteck-
nar stenar i slaget valv och siffrorna
1, 2 och 3 stenar i nedersta, mellersta
och oversta skiftet i valvet (jfr fig. 16).

I tabellen ha dven inforts alla andra
till murningen horande arbetsoperatio-
ner, varefter den totala effektiva ar-
betstiden for samtliga viaggtyper hop-
adderats. Slutligen har for erhéllande
av en direkt jamforelse mellan viagg-
typerna tiderna for typ II och IV redu-
cerats till L4-stens brostning. Som tidi-
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Fig. 16. Olika placeringar av tegelstenar
i murverk (jfr tabellen).

gare namnts, utfordes de murade mo-
dulvidggarna III och IV ej helt i ren
modulmurning, bl. a. forekommer som
synes i tabellen en del kapade halv-
stenar. Darfor har en berdkning av tid-
atgangen for murning av samma vig-
gar enligt rent modulsystem gjorts.
Dessa syntetiskt sammansatta viggar
ha i tabellen betecknats med typ V och
VI, den forra med jimna modulmatt —
typ III och den senare med udda modul-
matt for pelarna pa bada sidor om
fonsteroppningen — typ IV.

Av de direkt jamforbara resultaten
nederst pa tabellen framgdr, att info-
rande av firdiga 3/-stenar vid nuva-
rande murningsmetod skulle medféra
en arbetsbesparing av 1,3 9, (typ II
jamford med typ I). Fordelarna med
fabriksfiardiga 3/-stenar dro salunda
huvudsakligen mindre materialspill,
mindre bruksatgang och battre kvalitet
hos murverket pa grund av att maskin-
slagna stotfogar bli jimnare dn huggna
sddana. Huruvida denna minskning av
spillet och .ovriga fordelar dro tillrack-
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JAMFORELSE MELLAN OLIKA MURTYPER.

(Utigmnade tider).

Stenens plats [ Tyo Ul g5 mm| Typ UL | Typ IV | Typ VI
i murverket tid total total
cilly Figsl6 antal S antal antal tid antal tid
y b h 1/L 2 345 2 2 69 2 69
bl el 231 25,6 || 176 141 | 3610 160 | 4096
b h 3/4 44 391 5D 29 | 1134 23 899
b 3/4 25 285 || 23 65 | 1852 52 | 1482
b p 1/2 ik
1h 11
b aysL 115 26,4 | 114 122 | 3221 124 | 3274
1 h 3/4 48 33,7 || 42 24 809 29 977
1 3/4 2 31,7 15 24 761 26 824
1/2 2 274 || 26 15 411
1/4 1
m & 1/1
ILed SaLat 37 24.8 49 | 1191 10 243
14 38/4 2 48 28,6 || 48 23 658 29 829
1 3/4 1 24,6 4 24 590 28 680
1/2 1 5 21,9 9 197
1/4 2 1 02 ) 54
f1/2 1
f1/4 1
ibhl/1 10 29,5 2 59
bl 144 22,2 || 141 128 | 2842 118 | 2620
b h 3/4 44 34,5 || H4 21 931 25 862
b 3/4 25 28,6 | 23 64 | 1830 50 | 1430
bp 1/2 ‘
1 h 1l 31,3 1 31
1l 55 ‘ 25,0 || 77 67 | 1675 68 | 1700
1h 3/4 725 56 30,8 || 50 25 7170 27 832
1 3/4 2 29,2 6 26 759 26 759
1/2 21 20,4 | 19 3 61
1/4 il
£1/2 1
f1/4
y st. 3/ 53,2 18 958 18 958
st. 3/8 24 1 24
m st. 3/4 54,6 20" 1092 22 | 1201
s 20 10141006 2| 40
ist. 3/4 52,0 24 | 1248 22 | 1144
st. 3/8 22 2 44
Vyst.1/11 8 8
2 8 8
abhLa 8 8
3 8 8
m 1/2 2 16 16
ist. 1/11 8 8
o 8 8
1111 8 8
3 8 8 ‘
Kapning |
p 1/2 ;
3/4 \
1/2 34 143 || 45 14 200
1/4 | !
Kapning f6r valv ‘
Lodning 1465 1465
Héjdkontroll 630 630|
Lingdkontr., riktn. 619 619
Riktsnore 1587 1587
Avskrapning 2857 285" ‘
Armering av valv 96 96
34252 3228%
Red. till !/,-stens brostning 33363 ‘X
9876 0/0 9594 0/« ‘
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liga for att motivera inforandet av 3/-

stenar vid nuvarande murningsmetod,
kan ej avgoras utan omfattande under-
sokningar pa byggnadsplatserna.

Overgangen till modulmurning mins-
kade arbetstiden med 6,5 9, for mur-
pelare 1 jimna (typ III) och 1,4 9 i
udda (typ IV) modulmétt. Ett fullstin-
digt genomforande av modulmurningen
skulle emellertid minska arbetstiden
med 10,3 % i forra fallet (typ V) och
4,6 9, i senare fallet (typ VI), eller i
betraktande av att de senare beridknas
forekomma relativt sallan, ¢ runt tal
10 %. Av minskningen kommer 3,9 9/
pa overgangen fran slaget till rakt valv.
Det senare gick namligen 42 °, snab-
bare att mura &n det forra. Harvid har
dock ingen hénsyn tagits till att for det
raka valvet egentligen cementbruk skulle
ha anvénts. 6,0 % av arbetsbesparingen
uppkommer genom att kapningen av
sten bortfaller samt 1,9 ¢, genom att
antalet skift minskas fran 32 till 29.
Anldggningen av dndforband med en-
bart hel- och 3/.-stenar medfor pa grund
av nagot okat antal stenar en Okning
av arbetstiden med 1,5 9, vid jamna
modulméatt och 7,2 % vid udda modul-
matt, om man anvinder sig av stiende
sten. Ur arbetssynpunkt torde det vara
enklare att vid udda modulméatt hugga
erforderlig passten. I detta samman-
hang kan nidmnas, att anliggningen av
andpartierna med enbart hel- och 3/-
sten medforde en momentan ¢kning av

arbetstiden for dessa murpartier med
7 %, beroende pa ovana hos muraren
vid detta slags forband. I tabellen har
denna oOkning ej medtagits utan dir
forutsidttes samma vana i samtliga fall.

Det bor papekas, att samtliga hir an-
givna virden gilla ett viggparti av
provviggens storlek. Vilka véirden, som
komma att gilla vid en byggnad i full
skala, kan ej utan nidrmare undersok-
ning anges.

Bruksatgangen for de fyra provvig-
garna uppméittes dven. For viagg I at-
gick 8,2 hl, vigg II 8,6 hl, vigg III 6,5
hl och viagg IV 7,0 hl bruk. Bruksat-
gangen minskade alltsd cas 20 9, for
modulviggarna. Detta berodde dels pa
att antalet skift minskade fran 32 till
29 (storsta bruksatgangen kommer i
liggfogarna), dels pa overgingen fran
slaget till rakt valv och dels pa att jam-
nare fogar erhollos vid modulteglet, dir
endast ett mindre antal huggna stenar
forekommo.

PRINCIPER FOR MODULMURNING.

Modulmurning krdver en betydligt
noggrannare mattkontroll &n som nu
ar vanligt. Skifthojdskontrollen blir
densamma som forut, men fir dock pd
inga villkor forsummas. I langdled
maste framforallt for forsta skiftet, an-
laggningsskiftet, kontrolleras, att stot-
fogarna komma pa riatt plats, samt vi-
dare matten pa fonster- och dorropp-
ningar noga hallas. Stotfogarna i de

i M DOm0 OOrme e
B B BB B 85
10 0B 000 D008 OO0
= B HEH HEH HEEE

Fig. 17. Modulmurning av I-stens pelare.
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Fig. 18. Utbildning av horn och férband till mellanviggar vid
modulmurning av I-stens mur.

ovriga skiften ge sig sedan sjilva. For
att underlidtta denna storre mattkon-
troll, som dr en av de viktigaste forut-
sattningarna for en rationalisering av
byggnadsproduktionen, bora ldmpliga
mattsdttningsmetoder och hjilpanord-
ningar utarbetas.

Vid modulmurning méiste vidare an-
laggningen av adndpartier, fonsterpelare
och horn ske pa visst sitt. Murnings-
monstren dir kunna emellertid utfor-

v A oY
L &
S i T I —
BE EEeED 4
o &

Fig. 19. Férekommande stenkombinationer
vid modulmurning av 1 1/2-stens pelare
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Fig. 20. Modulmurning av 1 1/2-stens pelare.
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mas enligt enkla och litt inldrda prin-
ciper. For murning av 1-stens vigg
foreligga inga svarigheter. Fig. 17 vi-
sar hur pelare till mellanviggar och
fig. 18 hur horn och forband utformas.

114-stensviaggen uppbygges av 4 olika
stenkombinationer enl. fig. 19. Av dessa
anviandas a) och b) vid muriandar och
horn samt ¢) och d) inuti murverket.
a) kan dven utforas enligt e) och d)
enligt ), varfor en kombination av a)
+ d) enklast fir utseendet e) + f).
Darvid behova alltsd inga stenar hug-

gas. Likasi kan d) utforas av tva 3/4-
stenar enligt g), varvid l4-stenar helt
kunna undvikas.

Anliggningen av en murpelare, fig.
20, kan alltid ske genom att borja med
stenkombinationen a). Avslutningen
sker sedan med a), om pelarens dm-
matt dr jaimnt delbart med 4, men med
b) om pelarens dm-matt delat med 2
blir ett udda tal. Mellanrummet mellan
andbilderna utfylles med ett antal sten-
kombinationer enligt ¢) plus ev. en sten-
kombination d) enl. fig. 19. For en

pet i) D Qe m

rbo cm— 80 cm—T 100 cm

= O OyE EI e
dh H1F HITm  STIE-
78 HIR P F
= = o 0= = T = 1 =

Fig. 21. Modulmurning av 1 1/2-stens pelare med enbart hel- och 3/4-sten.
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Fig. 22. Utbildning av horn och férband till mellanviggar vid modul-
murning av 1 1/2-stens mur.
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7

goda egenskaper hos vara
mellanviiggsplattor

1 Brandsikra

2 Ljudisolerande
J Volymbestindiga
4 Splkbara‘

B Fria fran fukt

6 Kemiskt neutrala

7 Liitta att hugga och
bila

Landets storsta tillverkare
av tegelmellanviggsplattor.
Vi leverera Walla-plattor
dver hela Sverige.

att VALLA-plattorna dro ldtta att
hugga och sa dro de raka“...

Walla-plattornas manga vardefulla egenska-
per erkannas av alla byggmastare och bygg-
herrar. De utgora ett tillforlitligt mellan-
vaggsmaterial, som ar brandsakert, ljudisole-
rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-
bestandigt. Tala med en fackman om Walla-
plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor
de aro de mest salda i landet.

X

* Var patenterade tillverkningsmetod gor
att vdra plattor dro absolut raka.

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrineholm

Postadress: Katrineholm. Telefon: Tegelbolaget.
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SENNANS FASADTEGEL

maskinformat och handslaget, i vacker, réd
fargton &r vida kant fér sin hdga kvalitet.

SENNANS TEGELBRUK -- TEL 16 SENNAN
AGARE:

Aktiebolaget P. OLSSON & C:o HALSINGBORG Véxel 20750
INFORDRA OFFERT!

(-]
Ar 1869 grundlade
N. LUNDGREN
sin firma, som blev
den forsta svenska
skorstensfirman

och
byggt skorstenar

fran Nomra Ishavet tin
Svarfa Havel

Agare av Upsala
Worea Tegelbruke

... och all slags jérnvdgsmaterial.
Begdr offert!

: 5 Ny
AB WILH. SONESSON & Co SKORSTENSBYGGNADSFIRMA * Gdévle

UNDGRENS

A.B. FORENADE TEGELBRUKEN

LINKOPING — TELEFON 201

rekommenderar sina tillverkningar av
3'x5"'x10" lattmurtegel 1,6 M
3'x5"x10" hogpordst murtegel 1,2
och mMmellanvaggsplattor
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modulmurning utan huggning av sten
anvindes stenkombinationerna  enl.
figi 21

Hoérn utbildas pa samma, satt enl. fig.
22 eller vid modulmurning utan hugg-

ning enl. fig. 23. Genom undvikande
av huggningen sparas, forutom arbetet
med huggningen, onodigt spill, varjamte
murverket pd grund av de jamna fo-
garna erhaller ett battre utseende och
en bittre kvalitet.

LT | [HJ0  OHH T
s 0 [OOo oo

1 | — - ]

pait 11 [ [T sers

ua Bz il i
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Fig. 23. Utbildning av hdrn och forband till mellanvdggar vid modulmurning
av 1 1/2-stens mur med anvindande avy enbart hel- och 3/4-sten.
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Fig. 24. Modulmurning av 2-stens pelare.
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Fig. 25. Modulmurning av 2-stens pelare med anvdndning av
enbart hel- och 3/4-sten.
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Fig. 26. Utbildning av hérn vid modul-
murning av 2-stens mur.
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Utbildningen av pelare, horn och for-
band till mellanviggar for 2-stens vig-
gar visas a fig. 24—26.

Samtliga murningsschema #ro upp-
gjorda for jimna modulmatt. For udda
modulméatt kunna, som tidigare ndmnts,
antingen 3/-stenar stéllas pa hogkant
enl. fig. 12—15 eller ocksd fa erfor-
derliga pass-stenar huggas till pa plat-
sen.

Av undersokningen framgar silunda,
att man kan véanta en viss arbetsminsk-
ning vid overgang till modulmurning.
Dessutom forsvinner spillet helt med
undantag av brickaget vid omlast-
ningar och transporter och dirmed en
del rengoringsarbete. Vidare uppstar
en ej ovisentlig minskning av bruks-
atgangen. Modulformat pa teglet skulle
alltsd i och for sig innebdra vissa for-
billiganden pa byggnadsplatserna. Men
hartill komma de stora fordelar, som
modulsystemet kommer att medfora for
byggnaden i dess helhet, och darvid ar
det sarskilt viktigt att stommaterialet sa
snabbt som mojligt inpassas i systemet.
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UTNYTTJAR NI BYGGTJANST?

UPPLYSNINGSBYRA OCH PERMANENT
UTSTALLNING AV BYGGNADSMATERIAL

BYGGTJANST visar pa sin utstallning omkring 500 olika
material varav en del nyheter. Tva kdék d&ro utstdllda,
Byggtidnsts monsterkdk och HSB:s standardkék. Utstéllningen-
en besdkes drligen av c:a 45.000 personer fran hela landet.

BYGGTJANST lamnar kostnadsfritt opartiska upplysningar om
alla byggnadsmaterial med hjélp av ett omfattande register.

SKRIV, RING ELLER KOM TILL BYGGTJANST

Kungsgatan 32, Centrum - STOCKHOLM - Tel. 212209 och 119248
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TEGELFORSALININGSKON TORET
Boras Tel. 17170

Rekommenderas vid inkip av allt slags
Sforstklassigt tegelmaterial.

I J | | [ ( e
1 i 11 1T I il

Tippvagnar
Rals
Vindskivor Sparvixlar
ee Hjulpar Rullager

Carl Strom A-B Al 6vrig jirnvigsmateriel

Stockholm C ' Tel. Vixel 23 54 00

Rem-, kugghjuls & linsmérjor, presennings- & remoljor,
remvax, remmar & oljor.

~ A. E. FERNSTEDT & C:o

Tel. 107 - MOTALA - Etabl. 1890.

TEGELMASTARE

Tegelbrukskoncern i vdstra Sverige soker yngre, framatstrivande tegelmistare
-att under driftchefen handhava arbetsledningen vid huvudforetaget. Tilltrdde
den 1 april 1947,

Svar till ”Framtidsplats”, Tidskriften TEGELS kontor, Kungsg. 32, Shim, f. v. b.

DRIFTSINGENJOR

Ett av landets storre tegelbruk séker driftsledare for sina anliggningar. Stort
avseende fidstes vid kidnnedom i virmeteknik. Svar till ”Driftsingenjor”, Tid-
skriften TEGELS kontor, Kungsgatan 32, Stockholm, f. v. b.

TILL SALU

Mindre taktegelbruk med utmarkt och riklig tillgdng pa lera till salu. Svar till
”Taktegelbruk”, tidskriften TEGELS kontor, Kungsgatan 32, Stockholm, f. v. b.
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Svenska Tegelbruk 2

TJARBY TEGELBRUK av Dif. Lauritz Andersson

Exterior mot sydost. Fran hoger: Krossrum med rorledning till mataregolvet,
lerberedning (ldga delen) maskinhall, kammartorka och sammanbindningsbana
med torkhuset over ugnarna, varav ena hdlften ses.

Byggnadsdr: 1938—1939.

Byggherre och dgare: Tjarby Tegel-
bruks Aktiebolag, Genevad.

Konstruktor och  huvudkontrollant:
Tegelindustriella Byrin, Lauritz An-
derson.

Entreprenor for byggnaderna: Byggm.

Axel Larsson, Laholm.
Byggnadskontrollant: Ing. Per Ancers-

son, Tonnersjo.

Konsulterande och kontrollant for elek-
triska anliggningarna: Ing. Ivar
Rydsten, Halmstad.

Maskinleverantorer: Richard Raupach,
Gorlitz och C. Keller & Co., Laggen-
beck, Tyskland, genom Tegelindustri-
ella Byridn, ASEA for elektriska in-
stallationerna.

Disponent for foretaget: Herbert An-
dersson.

Driftsledare: Carl Samuelsson.

Tillverkningskapacitet: 3 mill. mursten,
1 mill. taktegel, 1 mill. ror. Samman-
lagt ca 5 mill. styck.

Efter en brand pa varen 1938 &terstod
av en dldre anlaggning, endast en storre
och en mindre ringugn. Planerings-
arbeten for ateruppbyggande av bruket
igangsattes genast. Entreprenadhand-

lingar angdende byggnadsarbetet under-
tecknades i borjan av november samma
ar och bruket driftsattes vid midsom-
martiden 1939.

Anliggningens planering skedde pa
grundval av att de kvarliggande i sam-
ma langdaxel liggande gamla — och av
branden obetydligt skadade — ugnarna
skulle anvandas i nyanlidggningen.

Konstruktoren loste fragan s, att
over de gamla ugnarna byggdes en stor-
rumstorka dels for mursten dels for
taktegel och ror. Mellan ugnarna, i vin-
kel mot dessas lidngdaxlar byggdes &
nedre botten en kammartorka for mur-
sten, som indelades s, att dven taktegel
och ror kunde torkas i denna. I for-
lingningen av kammartorkan forlades
maskinhallen ech ett stycke fran denna,
krossrum for tegelmjol och sagspins-
upplag, vilka material skulle blasas till
matarebottnen over maskinhallen me-
delst flakt in i dar befintliga silos. Mat-
sal, omkladningsrum etc. for arbetarna
samt smedja och reparationsverkstad
forlades till sidrskild byggnad med tak-
skydd for tegellager av omtaligare art.

Bruket som ligger i omedelbar nidrhet
av Genevads station har eget lastspar
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till vidstkustbanan inlagt pa eget last-
ningsomrade.

Maskinanliggningen, som forutom
krossmaskineriet (kulkvarn) i sédrskild
byggnad dr koncentrerad till en maskin-
hall med viggar av tegel med bjialklag
och pelare i armerad betong, bestar av:
Uppfordringsverk for lera (en fran
branden bevarad kabelbana savil som
grivmaskin) en Oppen, framtill slu-
ten foridltare med munstycke (Tegel-
byrans konstruktion) samtidigt tjanst-
gorande som proportioneringsmaskin.
Vid framstillning av porosa murtegel
tillfores sdgspan i bestimd hojd pa den
fran munstycket utgaende lerstringen,
vilken direfter ledes till en kollergang,
har huvudsakligast avsedd som bland-
ningsmaskin. Frin kollergangens sam-
lingstallrik faller leran ner i ett fin-
valsverk med 1000 mm diam. & vals-
kapporna samt dédrefter pa ett trans-
portband, som for leran upp i en enkel-
blandare och dirifrén direkt i tegel-
pressen.

Formningen av murstenen dr firdig.
En Keller-helautomat tar vid och lag-
ger stenen i en elevator, som tilldter
uttagning av stenarna till kammartor-
kan 1 bottenvaningen eller vaningen
over ugnarna, allt efter behag.

Fackindelningen i savil kammartorka
som storrumstorka over ugnarna dr 160
mm och 16 skift i h6jd, varigenom man
uppndr att torkorna kunna utnyttjas
antingen for taktegel och ror (med 16
skift) eller for mursten med 8 skift
(med 320 mm delning). Stor variation
1 produktionen mojliggores dérigenom.

Hela murstensmaskineriet anvandes
ocksd for beredning av tagtegelimnen.
Man ansdg det ndmligen mera ekono-
miskt, att i ett pakostat, val utfort ler-
berednings-maskineri giva taktegelleran
den omsorgsfulla behandling som dar
kunde ske, dn att uppstdlla ett sir-
skilt ldttare beredningsmaskineri for
taktegel eller ror.

Man anvinder salunda murstensma-
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Mandéverrummet med el. centralen och tegel-
mdstaren vid skrivbordet.

Lerberedningsmaskineriet: Halvslutna for-
dltaren vari leran stjdlpes i vdningen over.
Ddrefter proportionering av sdgspdn pd
lerstrdangen, som skjutes in i kollergangen
till vdnster. Ddrunder ligger finvalsverket.

Kollergdngen med underliggande finvals-

verk, forsdnkt i en grop. Leran faller frdn

valsverket pd en transportér, som for den

upp i en enkelblandare, varifrdn den gdr
vidare till pressen.
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Transportdoren for lerdmnena till taktegel-
och ror, tillkopplad helautomaten.

Murstenslasset anldnder pad travers till
kammartorkan.

skineriet omvixlande for murstenspro-
duktion och for produktion av dmnen
till taktegel. Ror- och taktegelpressen
ar uppstalld pa lagom avstind fran
helautomaten och férsedd med egen hoj-
och sidnkelevator (s. k. Keller-kolonn-
elevator), vilken gar upp genom hela
byggnaden.

Vid tillverkning av taktegel- och ror-
dmnen urkopplas helautomatens tvar-

transportor. En pa rullar flyttbar

transportor kopplas till helautomatens
rullbana och stenarna fran helautoma-
tens avskirningsbord dker pa sina lat-
tor ut pa transportéren. Denna stélles
i sddant lige att dmnena kunna upp-
laggas i en forradshog vid taktegel-
rorpressen. De bearbetade dmnena fa
ligga hir nagon dag, allt efter tid och
tillfalle, for ”utvilning”, och en man
matar fran forradet taktegel-ror-
pressen.

De formade takteglen eller roren
vandra med elevatorn till ugnsvaningen,
uttagas med en autom. bortsidttnings-
vagn och fores genom forbindelse-
gingen over kammartorkan fram till en
el. travers som formedlar transporten
till de i storrumstorkan placerade tork-
facken. Samma vagn tar torkade pro-
dukter tillbaka till elevatorn. De insét-
tas 1 denna, sdnkas till nedre botten och
uttagas dar for hand, placeras i en kir-
ra med gummihjul, och transporteras
till brinnugnen. Sedan kolonnen”
tomts pa torkade tegelprodukter, blir
lattorna kvar i elevatorn, sjunker, fol-
jer med “kolonnen” runt till andra si-
dan och #ro firdiga for ny pafyllning.
Lattorna vidroras alltsd icke under hela
vandringen frian pressen genom torkan
och tillbaka till pressen.

For mursten fran kammartorkan &r
omlastare for de torra stenarna kombi-
nerad med sinkelevator fran ugns-
vaningen och placerad péa lampligt av-
stand fran bade torkor och ugnar.

Fran omlastare-sdnkelevator uttages
all mursten for hand och tillfores ugnar-
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Taktegelpressning. Inldggning av formade
tegel vid ena sidan. De torra komma ned
vid den andra.

Torkfack i storrumstorkan, inrdttade for
mursten och taktegel om vartannat. EL.
traversen skymtar till hoger.

Stora ringugnen med overliggande stor-
rumstorka.
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na medelst handkérra, liksom utkérning
fran ugn sker med kirror.

Kammartorkan matas uteslutande
med varmluft fran ringugnen. Reserv-
eldning med varmvattenseldning ar vis-
serligen installerad men anvindes sal-
lan eller aldrig. Kammartorkan tillfores
varmluft frén endast s. k. stora ring-
ugnen till en mingd av ca 450 m® min.
vid ca 75/90° C. och torkar dirmed
50 000/70 000 mursten per vecka medan
ugnen brianner 110 000 st. blandad till-
verkning under samma tid. For att fylla
ugnsbehovet tages tegel fran storrums-
torkan.

Den s. k. lilla ringugnen har aldrig
igdngsatts emedan det visade sig, att
nir man fick vil torkade tegel sd kunde
den stora ringugnen brinna hela pro-
duktionen. Dirav foljer ocksa att stor-
rumstorkan over lilla ugnen t. v. funge-
rar endast som sommartorka.

Tjarby-anliggningen dr si till vida
intressant i svensk tegelbrukshistoria
att det var forsta gangen det helt
brots mot gamla principer ifrdga om
projektering av anlidggningar och ma-
skinuppstéillningar. Det var forsta
gangen enkeldrift med en el. motor till
varje maskin (for wvalvsverkens del
t. 0. m. en motor till varje vals) genom-
fordes. Det var for oOvrigt enligt de
varldsbekanta firmorna Raupa¢h och
Kellers utsago forsta gingen i Europa.
Ett tilltag som motsdgs med mycken
skepsis men som lyckades vél och som
trots dyrare installationskostnader vi-
sade en sammanlagd mindre kraftfor-
brukning och en mycket ekonomisk och
ldtthanterlig drift.

Tjarby tegelprodukter adro kanda for
hog kvalitet och anliaggningen vittnar
om gott forutseende hos ledningen vid
tiden for brukets Aateruppbyggande.
Bruket har givit tegelmarknaden ett vil
behovligt tillskott av byggnadsmaterial
under krigsidren och arbetar aret runt.
Tillverkningen utgor ca 5 mill. blan-
dade tegelvaror och arbetsstyrkan &r i
medeltal 30 man.
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Automatisk avsattningsvagn
typ C.

SVEDALA

Enaxlad blandare med cylindrisk kuggvéxel. Kollergang fér bearbetning av lera.

Utéres dven med konisk kuggvaxel.
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