1945 Innehadller: Fuktsikra tegelmurverk
Arbetsstudier vid husbyggnader e Notiser.




100.000.000
TEGEL

dr numera vér leveransférmdga under
ostérd ftillverkning.

ENDAST 70 %, HARAV

har pé& grund av rédande férhdllanden kun-
nat levereras de senaste dren.

FULL PRODUKTION
betyder god tegeltillgéng.

Vi hoppas att under det kommande dret
kunna betjéna véra kunder bdttre @n nu.

Tegelbrukens Forsiiljnings AB.
STOCKEH O W

UPPLAGA: 6.700 ex.



ORGAN FOR
Elﬁﬂj @E& el
TEGE]-

REDAKTIONSKOMMITTE: BRUKSAGARE GUNNAR WULF,
MAJOR CURT CAMITZ OCH DIREKTOR JOHN BAUNGE.
REDAKTOR OCH ANSVARIG UTGIVARE: CIVILINGENIOR
REINHOLD ELGENSTIERNA

Exp. och annonskontor; Kungsgat. 32, Sthim. Tel. 233105.
Redaktion: Grev Turegatan 14, Stockholm. Tel. 670910.

Eftertryck utan skriftligt tillstind férbjudet. Copyright.

INDUSTRI-

FORENING
ARG. 35

FUKTSAKRA TEGELMURVERK

(Forts. fr. foreg. n:r.)

Fyllda halmurar.

Vid olika tillfallen har foreslagits, att
mellanrummen i halmurar skola fyllas
med olika virmeisolerande material
med avsikten att ytterligare oka vig-
gens varmeisoleringsformaga. De fore-
slagna materialen omfatta vaxtfibrer,
traavfall eller hyvelspan som formats
till plattor med cement som bindemedel,
‘expanderade korkskivor m. m. samt ma-
terial med mineraliskt ursprung, van-
ligen, metallurgiska biprodukter, sasom
slaggull eller kornig granulerad slagg
(’skum”-slagg). Vid anvindning av or-
ganiska material som fyllning, upp-
trada vissa problem, pad grund av att
fyllningen kommer i kontakt med den
yttre muren, vilket kan medfara att den
utsédttes for fukt. Detta kan medfora
ett formultnande av fyllningen och en
spridning av fukt. Formultningen ger
upphov till en franstotande lukt samt
eventuellt en spridning av mogel genom
inre muren till viggbeklidnaden. Ge-
nom forstorelsen av materialet elimine-
ras de varmebevarande egenskaperna
hos den organiska fyllningen. Fukt-
spridningen kommer att medféra att

materialet ”’ror sig” och hirigenom ger
upphov till ett antal 6ppningar genom
halrummet. I allminhet géaller detta
inte for oorganiska fyllningar, sisom
olika sorters slagg, vilka ju vanligen
dro okinsliga for vita. Emellertid kvar-
stdr den ursprungliga reservationen
mot all slags fyllning, vare sig det gil-
ler organiska eller oorganiska material.
En fyllning kan nidmligen lidtt verka
som en sammanhingande vattenbrygga
mellan den yttre och den inre muren
och kan salunda motverka det ursprung-
liga dndaméilet med halmurens kon-
struktion, ndmligen insdttandet av ett
ogenomtrangligt hinder mot fuktsprid-
ning till den inre muren. Effektiviteten
hos alla dessa fyllningar beror p& nir-
varon av ett stort antal luftfyllda porer,
dar till storsta delen den befintliga
luften bidrager till att oka viarmeisole-
ringsformagan.

Tyvirr utgora dessa talrika porer snab-
ba forbindelser vid fuktpassagen. Nar
allt kommer omkring &dr inférandet av
all sorts fyllning i halmurar absolut
otillradligt.
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’Sandwich”-vaggen.

Tid efter annan har det framkommit
forslag om nagot som man ldmpligen
kan kalla ”sandwichviggen” och som
skulle utgora den perfekta 16sningen pa
problemet med fuktsikraviggar. Denna
typ av viggkonstruktion beskrives
ibland, paradoxalt nog, som en fylld
halmur, emedan den liksom den vanliga
halmuren bestar av tva skilda murverk
dir mellanrummet, i stéllet for att 1am-
nas oppet som vid halmurskonstruk-
tioner, fylles helt under byggandet med
nagot vattentiatt material.

Den fardiga konstruktionen ar darfor,
praktiskt sett, massiv men man har
efterstravat att £a ett sammanhingande
vertikalt fuktsikert skikt inbyggt mel-
lan den yttre och den inre muren.

Olika sorters material ha foreslagits
som lampliga for detta skikt, exempel-
vis bitumenblandningar (sdsom asfalt
eller smélta beckblandningar, som fyl-
les i halrummet mellan murarna efter
hand som de uppforas) eller s. k. vatten-
tiata cementbruk. D3 ovannidmnda mate-
rial stilla sig ganska dyrbara foreslar
man vanligen, att mellanrummet mellan
murarna minskas fran 2 tum, som ar
vanligt vid halmurskonstruktioner, till
1 tum. Med undantag av specialkon-
struktioner, huvudsakligen under mark-
nivan (kéllarvaningar m. m.), har

”’sandwich”-viggarna icke kommit i all- -

mént bruk fér normala byggnader, vil-
ket torde bero pa wvissa svarigheter vid
utforandet. I verkligheten har man fun-
nit det omojligt att uppnd malet att
erhalla ett fuktsdkert skikt i viaggen,
forsavitt man icke anvinder sig av om-
sorgsfull och erfaren (och silunda dyr-
bar) arbetskraft samt relativt dyra ma-
terial, som ev. vid kéllarkonstruktioner
(tanktyp).

Om cementbruk anvindes som vertikalt
fyllnadsmaterial, kan detta ideal icke
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forverkligas ens om hantverket ar forst-
klassigt.

Om man salunda utfor fyllningen med
cementbruk under ett omsorgsfullt iakt-
tagande av att brukets blandningspro-
portioner ar riktiga och kanske med en
tillsats av nagon palitlig vattentatande
bestandsdel erhalles ett bruk med sadan
tathet, att det praktiskt taget dr oge-
nomtriangligt. Men brukets fethet kom-
mer med nodviandighet att medfora en
stark krympning och krympningsspric-
kor komma med sidkerhet att upptriada
inom stora sammanhingande ytor lik-
som dven fallet skulle vara vid normala
vaggars utvidgning. Dessa sprickor
komma tydligen att bilda ett fullkom-
ligt natverk av kapillarer, varigenom
fukt kan passera till den inre muren.
Dessa oundvikliga sprickor komma,
kort sagt, att omvandla fyllningen av
cementbruk fran ett fuktsikert skikt
till ett sammansatt system av vatten-
wvagar, vilka, enligt publicerade redo-
gorelser, dventyra dndamaélet med dess
funktion.

En medarbetare vid Building Research
Station framholl nyligen i ett foredrag
om “Fuktighet i viggar’” vid Building
Centre, att han aldrig varit tillfreds-
stilld med anvandningen av vattentita
cementbruk som fyllnadsskikt i halmu-
rar och att detta i tva fall, som han
sjalv sett, gett upphov till de mest av-
skrickande exempel pa fuktiga hus.

Betriffande anvandning av bitumen-
haltiga fyllningar, kunna fullkomligt
fuktsakra vanliga viaggar erhallas med
hjalp av omsorgsfulla och skickliga ar-
betare, vilket bevisas av en framgangs-
rik anvindning av specialfyllningar for
kallarvaningar (av tanktyp). De hoga
kostnaderna och den langa byggnads-
tiden gora att de for vanliga byggnads-

Andamal stiller sig oekonomiska. Om

man for att minska kostnaderna later
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arbetet utforas av sddana arbetare, som
vanligen &4ro anstillda vid normala
byggnadsarbeten forefinnas risker for
att det kan uppstd mellanrum (luftbla-
sor m. m.) i dessa fyllningar (i synner-
het under bindare, m. m.) som stam-
pats eller hillts i allteftersom arbetet
fortskridit. Dessa blasor komma att
verka som samlingsplatser vid over-
forandet av fukt till den inre muren.
Dartill kommer en kolning av materia-
let i uppvarmningsgrytan med all san-
nolikhet att d4ga rum, om inte arbetarna
ha stor erfarenhet av uppvirmning av
sddana blandningar. Kolningen gor, att
det bildas koksliknande massor i den
upphettade blandningen, vilka &aro all-
deles porosa och icke-vattentdta och
darfor kunna bilda verkningsfulla vat-
tenbryggor. En annan svarighet, som
uppkommer vid anvindningen av dessa
upphettade blandningar, dr luftens ut-
vidgning samt angbildningen, som #ger
rum da det heta materialet bringas i
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Arbetsstudier vid husbyggnader.*

Av Civilingenjor D. V. Osterberg.

Arbetsstudier inom byggnadsindustrien
4r dnnu s& ldnge ett relativt oprovat
instrument 1 rationaliseringens tjanst,
atminstone vad det giller husbyggna-
der. Det maéaste forst framhallas, att
inom denna idustrigren begreppet ar-
betsstudier maste tas i en mycket vid-
strickt bemérkelse. Deras egentliga .
mal dr att dstadkomma optimala, d. v. s.
for samhéillet i dess helhet i langden
mest gynnsamma byggnadskostnader.
Och maéttstocken for detta optimala
lige far ej enbart vara materiell, utan
hiansyn méste ocksd tagas till sociala
och kulturella synpunkter.

Nu finns det en sddan mangfald fak-
torer som paverkar byggnadskostna-
den, att en uppdelning av dem pa flera
olika organ nodvindigt maste ske. P
den egentliga arbetsstudieverksamhe-
tens lott har dirvid kommit uppgiften
att undersoka och rationalisera vad man

* Foredrag vid HSB:s kongress den 23/3 1945.
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skulle kunna kalla produktionstekniken
och pa speciellt den del, som avser sjil-
va byggnadsarbetets utforande. Men
det #r givet, att en sddan uppdelning
ej kan ske med skarpa grinser, utan
sidoinflytanden fran narliggande omra-
den maste alltid beaktas.

Det har ibland sagts, att arbetsstudier
som gor ansprak pa att arbeta efter
ganska exakta metoder, ej skulle ha
nigra storre mojligheter att gora sig
gillande inom byggnadsindustrien, dar
forhallandena #r s& varierande. Men
niar man gjort sidana formodanden,
har man nog forvaxlat begreppet ar-
betsstudier med ackordsstudier. Jag
skulle tviartom vilja framhalla, att just
darfor att forhallanedna dr si variabla,
just darfor att si manga. faktorer in-
verkar pé arbetet, si har arbetsstudie-
verksamheten en synnerligen stor upp-
gift att fylla, storre kanske &n inom de
flesta andra omraden. Ty hur kan man
battre komma till ratta med dessa olika
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Nedanstiende diagram iro utarbetade pa grundval av kontinuerligt utforda
kontrollprov vid var tillverkning av 1,4-tegel under tiden 27/5 1043—0/1 1945.

Proven aro inlagda i diagrammen i tidsfoljd.

Det ovre diagrammet avser volymvikt och det undre tryckhallfasthet.

i i i

Diagrammen avse att illustrera den jimnhet ifriga om volymvikt och tryckhallfasthet som
uppnatts.

Av kurvorna for volymvikt kan utlasas:

1) att medeltalskurvan, som ar avgorande ur normalbestammelsernas synpunkt, aldrig 6verskri-
der den tillditna gransen.

2) att skillnaden mellan lagsta och hogsta volymvikt inom samsma prov aldrig overskrider 7 % av
medel-volymvikten och att storsta differensen under néra tvd ar inom samtliga prov ar 11,4 %.

3) att denna skillnad oftast inskranker sig till 3—4 %.

Av kurvorna for tryckhallfastheten kan utlasas:

1) att medel-tryckhallfastheten hos proven endast en ging gér under den fastslagna grinsen om
140 kg/cm® och di endast med 6 kg. till 134 kg/cm®

2) att kurvan fOr simsta sten ic:a 50 % fall ligger Gver den for medeltalet fastslagna gransen
och i 6vriga fall utom ett hiller sig dver den for 1,4/115-tegel fastslagna medeltalsgran-
sen 115 kg/cm® :

3) att kurvan £6r den starkaste stenen endast i 4 fall mera avsevart Gverstiger den genomsnitt-
liga max.-kurvan. £

4) att differensen mellan hogsta och ligsta virde oftast ligger mellan 7—20 % av medeltryck-
hillfastheten, Endast i 5 fall 6verskridas dessa %-tal.

SAMMANFATTNING: 5

P4 grund av de jamna volymviktskurvorna kan man med storsta fortroende rikna med att be-
riaknade k-vardet f6r 1l4-stens mur eller k = 0,83 ocksd kommer att erhallas vid anvindande av
vart 1,4-tegel.

P3 grund av de for murtegel osedvanligt jamna tryckhallfasthetskurvorna kan en konstruk-
tér med storsta fortroende med detta tegel utnyttja de i anvisningar till normalbestimmelserna an-
givna tillitna pikinningarna eller f6r 1%-sten i kalkbruk 8,5 kg/cm®

Sala Tegelbruks Aktiebolag

Tel. Namnanrop Salategel. SALA.
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forhallanden #n att underkasta dem en
noggrann och systematisk undersok-
ning? Och det dr just detta som arbets-
studieingenjoren, avkopplad fran andra
arbetsuppgifter, har mojlighet att gora.

Om man tinker sig en kontinuerlig

* arbetsstudieverksamhet inom husbygg-

nadsindustrien, s& maéaste denna bedri-
vas i mycket intimt samarbete med
framforallt arbetsledarna. Man skulle
kunna skissera arbetsstudieingenjorens
uppgifter, tagna i kronologisk -ordning
for ett bygge, pa ungefir foljande satt.

Forst skulle arbetsstudieingenjoren till-
sammans med arbetsgivaren och arbets-
ledaren uppritta en plan 6ver hur arbe-
tet skall bedrivas. Genom sin kénnedom
om den specifika tidatgangen for olika
arbetsoperationer dr han synnerligen
lampad att bitrida vid detta forbere-
dande men synnerligen viktiga arbete.
Det visentliga vid uppgorandet av en
sédan arbetsplan ar inte, att den 1 maj
skall vi ha hunnit sd och si langt, den
1 juni s& och sa langt o. s. v., &ven om
detta &ar wviktigt att veta for material-
bestdllningarna. Avsikten med en sddan
arbetsplan dr i forsta hand, att den
skall tjanstgora som en vigledare eller
en karta for arbetsledaren under arbe-
tets utforande. Har skall denne vid
varje tidpunkt kunna ldsa var han be-
finner sig och vilka arbeten som n#r-
mast skola utforas, vilka forarbeten
dessforinnan behova vidtagas nar mate-
rialbestallningar bora ske, hur arbets-
styrkan ldmpligen bor disponeras o. s. V.
Eller med andra ord: arbetsplanen skall
vara ett hjilpmedel for arbetsledaren
att fa hela arbetsprocessen att ga fly-
tande och i mojligaste mén stornings-
fritt. Meningarna om virdet av en sa-
dan arbetsplan mé vara delade, en s. k.
erfaren arbetsledare anser kanske att
han klarar av hela arbetsledareskapet
lika bra pa sin rutin. Men faran &r just,
att arbetsledarens uppgifter bli rena

rutinsaker, vilket ofta ligger en viss
hiamsko pd den naturliga utvecklingen.
Jag skulle vilja ga s& langt som att for-
orda, att intet byggnadsarbete skulle
f3 sattas 1 gang innan en vil genom-
arbetad, ej alltféor mycket schablonise-
rad arbetsplan uppgjorts. Varje bygg-
nadsverk har till ndgon del en viss sir-
art, och det ar for sent och blir i all-
ménhet onodigt dyrt att ta stéllning
dartill, forst d& den borjar gora sig
gallande. :

Sedan kommer arbetsstudieingenjorens
andra uppgift, namligen att organisera
de olika arbetena si, att minsta moj-
liga storningar eller spilltider uppsta.
Detta sker med arbetsstudieingenjorens
viktigaste och méinga ganger enda
hjalpmedel: stoppuret. Med dess hjilp
upptickes bast spilltider och storningar,
och sedan maste orsakerna till dessa
undersokas. Det kan ndmnas, att dessa
orsaker till en mycket stor del brukar
ligga i den organisatoriska uppldgg-
ningen av arbetet. Det kan exempelvis
vara pa det sittet, att fordelningen av
arbetsuppgifterna inom ett lag é&r
ojamn, s& att vissa lagmedlemmar tid-
vis far langa vintetider utan mojlighet
att utfora produktivt arbete. Detta kan
undvikas genom att placera de olika
arbetarna i laget pa annat satt, att over-
flytta vissa arbetsuppgifter fran en del
av laget till en annan, att cka ut eller
minska lagstorleken o. s. v. Det har vi-
sat sig ha ett mycket gott inflytande pé
den totala arbetsprestationen, om arbe-
tet blir sd jamnt som mojligt fordelat
mellan de olika lagmedlemmarna samt
om varje arbetare far utfora ungefir
samma arbetsoperationer hela tiden.
Hirigenom uppnar laget i sin helhet
ganska snart ett rytmiskt arbetssitt,
vilket i hog grad underlittar arbetet.
Aven en viss grad av mekanisering,
d. v. s. att rorelserna kunna utforas
mekaniskt, reflexivt, vilket ofta blir
fallet om arbetet uppdelas pa ldmpligt
sidtt, har visat sig medfora betydligt
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mindre savil fysiska som psykiska pa-
frestningar pi den enskilde arbetaren.
En dylik i detalj genomford organisa-
tion har arbetsledaren ensam aldrig till-
fille att genomfora annat #n pa kinn,
da han ej har mojlighet att dgna den
tid for undersokning av de olika arbe-
tena, som hirfor fordras. Det behover
val knappast ndmnas, att en dylik om-
organisation av ett arbete bor ske i
samverkan med savél arbetsledare som
arbetare.

Hur vil en s&dan organisatorisk
granskning av en arbetsplats behovs,
skall jag visa med nagra exempel.

Vid en grundschaktning lastades schakt-
massan direkt i héastkidrror. Schakt-
ningslaget var uppdelat i tre grupper
om vardera tre man, och varje grupp

hade en histkédrra till sitt forfogande. -

Borttransporten av massan tog emeller-
tid betydligt lingre tid dn sjilva last-
ningen, och under tiden fick schaktarna
st sysslolosa. Med bista vilja i virlden
kunde de ej utfora arbete under mer dn
hogst 40 %, av arbetstiden. Givetvis bor-
de varje grupp ha haft tva karror till
sitt forfogande. En fordubbling av ar-
betsprestationen hade d& kunnat ske,
utan att arbetarnas aterhiamtningstid
blivit for knapp.

Vid ett annat tillfille holl man pad med
att schakta ned for plintgropar. Schakt-
djupet var ungefir 2 m. Nere i gropen
var det en man som losgjorde massan
och kastade upp den pa ett ldmpbord
ungefiar 30 em under markytan. Fran
detta bord ldmpade en annan man mas-
san vidare over schaktkanten. Dir stod
en tredje man som lastade massan i en
skottkérra, och en fjirde man kirrade
bort massan 12 a 15 m. En undersok-
ning av arbetet visade, att mannen i
_ gropen hade mer att gora dn alla de tre
ovriga tillsammans. Sjilvfallet skulle
mannen, som stod pa lampbordet, ha
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kastat massan direkt i skottkarran och
dven skott om borttransporten, han
hade 4nda inte haft si mycket att gora
som mannen i gropen. Tvd man hade
alltsd utan svarighet kunnat utfora pre-
cis lika mycket effektivt arbete som de
fyra som nu holl pd didrmed.

P& en arbetsplats holl man pd med att
mejsla bort betong fran ett betonggolv
i en fabrik som brunnit ned och som
skulle byggas om. Fyra man, utrustade
med var sin luftdrivna mejselmaskin,
losgjorde betongen. Var och en av dessa
fyra hade en hantlangare som skulle
skyffla undan den losmejslade betongen.
En granskning av arbetet visade, att
dessa hantlangare var sysselsatta hogst
15 9, av arbetstiden. Har borde det ha
varit tillrdckligt att ha en gemensam
hantlangare at alla fyra mejslarna,
denne hade ledigt hunnit med att halla
rent dnda. Alltsd tre fullkomligt over-
flodiga arbetare pa atta.

De ndmnda iakttagelserna utgor prov
pa vad man brukar kalla ”arbetsblind-
het”, ”driftsblindhet” eller ”yrkesblind-
het”. Det dr sddana dir alldeles sjilv-
klara fel, som man kan f3 se pd snart
sagt varenda arbetsplats, om man bara
ger sig tid att iakttaga. .

Vid ett annat tillfdlle holl man pa med
grundspringning for ett hus. P& var-
dera sidan av. schakten stod en elek-
trisk spelkran, varmed springstenen
hissades upp och lastades i bilar. I gro-
pen holl fyra man till pd vardera sidan -
och lastade i kupor eller kittade sten.
Sa hande det, att man pa ena sidan med
hjilp av kranen skulle bryta loss nagra
storre block. Dessa satt emellertid fast
och det hela tog ling tid. De bilar som
korde sten fran denna kran hade under
tiden kommit tillbaka och stillde sig att
véanta, s& att det till slut stod tre bilar
sysslolosa. Pa schaktets andra sida hade
man diremot haft ldttlastad sten, s&
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att dar bilarna genast fatt lass. Diar
stod det alltsd pa ena sidan tre bilar
och viantade pa lass, och pd andra sidan
stod fyra man i gropen samt krankora-
ren med sin kran och vantade pé bilar.
Men ingen kom sig for att dirigera over
de vintande bilarna pa ena sidan till
den viantande kranen pd andra sidan.

Denna brist pa initiativ fran arbetar-
nas sida ar for ovrigt mycket ofta pa-
fallande. Givetvis finns det ménga un-
dantag, men i allménhet forefaller arbe-
taren att vara ganska passiv gentemot
och likgiltig for sina kamraters goran-
den och latanden, dven om de ingi i
samma lag och arbeta pid gemensamt
ackord. Det dr darfor att rekommen-
dera, att det i varje arbetslag skall fin-
nas en ledande man, en lagbas, som har
formaga att placera ut de olika lag-
medlemmarna dér de biast behévas och
aven i ovrigt ingripa, dar si erfordras.

I nidra samband med den organisato-
riska omldggningen av ett arbete bor
arbetsstudieingenjoren utfora en under-
so0kning av hela arbetsmetoden. Det har
sagts, att hela husbyggnadsindustrien
arbetar efter ganska alderdomliga ar-
betsmetoder. Detta ar nu en sanning
med modifikation. Vi far inte glomma
bort att arbetsmetoderna under de se-
naste artiondena undergdtt en hogst
visentlig forandring till det battre och
att byggnadsindustriens karaktir av
hantverk ligger i sjalva arbetets natur.
Men det aterstir dnnu mycket att gora,
innan byggnadsindustrien i den moder-
ne industrimannens ogon arbetar med
acceptabel verkningsgrad. Vad som
framforallt karakteriserar byggnads-
industrien &r bristen pa eller dtminsto-
ne den ringa forekomsten av arbets-
besparande verktyg och maskiner. Det
ar framforallt for de tunga och slit-
samma, arbetena som man skulle vilja
ha dylika verptyg och maskiner inférda
i betydligt storre utstrickning dn vad

som nu &dr fallet. Man kan &dven peka
pd de ekonomiska fordelarna. En
kroppsarbetare utfor normalt per ar-
betsdag en arbetsprestation som mot-
svarar ungefidr en histkrafttimma.
Kostnaderna harfor beloper sig till 14t
oss sédga 20 kr. En maskinell hastkraft-
timma kostar inte ens en hundradel
hidrav. Nu haltar denna jamforelse
givetvis hogst visentligt, da en maskin
kostar mycket i inkop, transporter,
montage, demontage och skotsel och ej
heller kan utnyttjas mer &n till en viss
grad. Men det finns nog ingen tvekan
om att en okad mekanisering i fornuf-
tig utstrackning skulle kunna bidraga
med en inte sa liten sdnkning av bygg-
nadskostnaderna. Som bekant dr arbets-
metoderna dven manga ganger provin-
siellt betonade. Det ar givet att i denna
brokiga flora en viss eller vissa metoder
maste vara béattre an de o6vriga, dven
om forutsattningarna for den ena eller
andra metoden dr olika i olika fall.

Betraffande fragan om lampliga arbets-
maskiner kan nidmnas ett exempel. Vid
ett tillfdlle studerades en betonggjut-
ning med en vanlig 250 liters blandare.
Efterat bearbetades studien for att fa
fram den mest ekonomiska blandare-
storleken. Det befanns, att en blandare
rymmande 365 liter vid det bygget
skulle ha varit den lampligaste. Arbets-
laget skulle da ha behovt okas ut med
en man, men genom jamnare arbetsfor-
delning skulle arbetsprestationen pr
arbetstimma ha stigit med 20 °, och
dagsprestationen for laget med o6ver
40 %, varjimte en battre kvalitet pa
betongen framtvingats. Blandningstiden
med den mindre blandaren var nam-
ligen alldeles for kort, medan den for
den storre blandaren knappast skulle
ha kunnat bli kortare dn 114 minut pa
grund av att ifyllning i ifyllningsappa-
raten samt andra arbetsoperationer ta-
git denna tid. En jamforande kostnads-
kalkyl visade, att kostnaden per m? be-

59



TEGEL

tong skulle ha blivit c:a 90 Gre lagre
for den stora blandaren &n for den lilla
under forutsiattning av ofordndrad
ackordsfortjinst och med hansyn tagen
till de storre kostnaderna for den stor-
re blandaren, storre hissanordningar
0. s. v. Nu kan man ju inte hirav dra
den slutsatsen att en 365 liters blan-
dare alltid #r den ldmpligaste. Men
exemplet visar, hur man med hjilp av
arbetsstudier kan for olika fall erhalla
~den mest ekonomiska dimensioneringen
av maskiner och andra anordningar.

En fjarde uppgift for arbetsstudie-
ingeningenjoren dr att undervisa arbe-
tarna att utfora arbetet pa biasta satt
och med minsta mojliga fysiska an-
stringning. En arbetsstudieingenjor
kommer i kontakt med och far tillfalle
att studera personer av olika slag och
med olika manuellt utférande av ett och
samma slags arbete. D4 i hans utbild-
ning ingar, eller 4tminstone borde ingé,
en viss fysiologisk och psykologisk skol-
ning, dr det givet, att han med tiden
far en viss uppfattning om hur ett ar-
bete bist och enklast bor utforas. Den-
na kunskap bor givetvis utnyttjas och
spridas. Nu dr det visserligen ganska
svart att £4 personer, som under arens
lopp vant sig vid ett visst arbetssétt,
att dndra detta. Men man bor Atmin-
stone diskutera saken med arbetarna,
och ménga av dem #r s& pass intresse-
rade, att de verkligen forsoker att ligga
om sitt arbetssdtt. Olika personer har
olika anlag, och det dr darfor alls e
siakert, att samma arbetssidtt passar
alla. En saddan omliggning av arbetets
utforande bor darfor goras med urskill-
ping. Framforallt dr det de onodiga ar-
‘betstempona, den onddiga kraftforbruk-
ningen, som arbetsstudieingenjoren bor
inrikta sig pa att £fa bort.

Ett exempel pd en kombinerad organi-
sation av ett arbete och uppliarning av
arbetarna kan nimnas. Vid ett tillfalle
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studerades liggning av lattbetongplat-
tor pd tak. Det konstaterades ganska
snart, att trangsta sektionen utgjordes
av upplastning och transport av plat-
torna pa marken, medan de arbetare,
som tog emot och transporterade plat-
torna pd taket, hade ganska litet att
gora. En utjamning av arbetet mellan
dessa bada grupper borde alltsd ske.
Forst overflyttades isrensningen av
plattorna fran transportgruppen péa
marken till transportgruppen pa taket.
Vidare fick en av arbetarna & taken,
sedan plattorna var framtransporterade
till laggningsplatsen, gd ned och hjilpa
till med lastningen och transporten pa
marken. Och det fick de turas om med.
Eftersom det var kallt och blasigt pa
taket, var alla tillfreds med att akar-
brasorna kunde ersidttas med effektivt
arbete. Genom andra sméirre dndringar
av arbetsuppgifterna jamte tillverkning
av lampliga lyftverktyg kunde arbets-
laget minskas med en man. Men redan
andra dagen efter omliaggningen hade
arbetsprestationen okats med 32 9, per
dag, och bearbetningen av studierna
tydde pa en ytterligare okning av 15 %.
I sjdlva verket blev denna senare Ok-
ning 23 9, i stillet for berdknade 15,
beroende pd att lagets arbetsprestation
lag nagot hogre dn den berdknade nor-
malprestationen.

Det bor hiar framhallas, att just de upp-
gifter som nu namnts, alltsd plane-
ringen, organisationen och forbatt-
ringen av arbetsmetoderna, utgor ar-
betsstudieingenjorens allra viktigaste
arbete. Detta pa grund darav, att bygg-
nadsindustrien i allminhet ej har nigra
planerings- eller organisationsavdel-
ningar.

I det allménna medvetandet har emel-
lertid arbetsstudier for ackordssittning
ingatt som arbetsstudieingenjorens hu-
vuduppgift. Detta torde bero diarpa, att
de ovriga uppgifterna ej mirks sa
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goda egenskaper hos vira
mellt_mvﬁggsplat.tor

1 Brandsikra

2 Ljudisolerande
3 Volymbestindiga
4 spikbara

B Fria fran fukt

6 Kemiskt neutrala

7 Litta att hugga och
bila

Vi leverera Walla-plattor

% //Z 6ver hela Sverige.

* Friga honom

att VALLA-pIattorna. aro ldtta att
hugga och sa dro de raka*

Walla-plattornas manga vardefulla egenska-
per erkinnas av alla byggmastare och bygg-
herrar, De utgéra ett tillforlitligt mellan-
vaggsmaterial, som ar brandsikert, ljudisole-
rande, fritt fran fukt, lattarbetat och volym-
bestandigt. Tala med en fackman om Walla-
plattornas egenskaper. Da far ni veta varfor

de aro de mest salda i landet.

X

* Vir patenterade tillverkningsmetod gor
att vdra plattor dro absolut raka.

§\§ Landets stdorsta tillverkare
$ av tegelmellanviggsplattor. ¢

TEGELBRUKSAKTIEBOLAGET WALLA — Katrineholm

Postadress: Katrineholm. Telefon: Tegelbolaget.
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Specialité:
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TE G E LV E R K Telefon: Namnanrop Heby Tegelverk
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GAVLE Tegel_

Tel.-adr.: Skorsten Tel. 151, 152

Jarnarmerade fu b g i k
Skorstenar Lomma. Tel. 2 & 4.

enl. egna patenter

Over 1,600 st. (50,000 m.) byggda Vi uppféra fabriksskorstenar.
Agare av Uppsala Norra Tegel= H s
britke Uppals Repqrahoner.ufforas.

o ffrman erundad 1409, Bland byggda skorstenar mérkas:
Falbonbis: Mkketonk A/ Eristion Halla A/B, Kotka, Finland . . . . .87 m.
2 sand, golx;gg,f sbyrifailt skorstelrg- - - 1st.a116m. Orebro Pappersbruk, Orebro . . . . .75,

usnans Sulf: ik, SEESHET R 08 ) = i p
Uddeholms A.-B., Saltatfantiken. Swoghall 1 y 108 ) 2/ 2 T°I"Sb°i"°f Tb'y.sk'" Ege AL g‘:’ ”
Ostrands Sulfatfabrik, Ostrand - - - - 1 , 103 . venska Sockerfabriks A/B, Arlév . . . "
Korsnis Sagv. A.-B., Sulfatfabriken, Gavle 1 ,, 102 . Lidképings Sockerfabrik, Lidképing . . . 50 ,,
Orebro Pappersbruks A.-B., Orebro - - 1 , 101, Adolf Bratt & C:0, Géteborg . . . . .50 ,,
Askledare, vattencisterner etc. upp- Fengersfors A/B, Tésse . . . . . . .50,
séittas. Munksjé A/B, Jénképing . . . . . .45,
Reparationer, om- och pdbyggnader A/B Papyros, Méindal S L AR
under drift. Flyghinderbelysningar. Sandvikens Jarnverks A/B, Sandviken . . 40 ,,
Eld- och syrafasta arbeten. Surte Glos‘bruk, Surtelle Enriasl e L ADRS
ngpanne-, ugns- och andra indu- " ”" ol s e B e

striella inmurningar. MU e gg "
L alméhus Ldns Sjukvardsinréttningar, Lun 5
Erfaren arbetarstam, i vilken yrket géatt Lénslasarettet, Karlstad . . . R

iarvi fyra gencraﬁoncr inom firman, Karlshamns Elektricitetsverk, Karlshamn! 355
Statens Jarnvégar, Boden . . . . . .30,

Ni som skall bygga f6r framtiden
anvdnd L

och anlita

TEGELKONTORET I BORAS

Tel. Vaxel 17170
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mycket utat utan till stor del forbli in-
terna, men aven darpi, att vid ackords-
sdttningen vissa intressemotsittningar
kunna forekomma. Jag skulle darfor
vilja uppehalla mig nagot vid denna
mycket omdebatterade fraga.

Det ma da forst framhallas, att arbets-
studieingenjoren ej kan ha nagot infly-
tande pa lonenivan sisom sadan. Denna
bestammes av helt andra faktorer.
Arbetsstudieingenjorens uppgift vid
ackordssattning &r att faststilla den
normala arbetsprestation, som skall 14g-
gas till grund for ackordet, samt att
bitrdda vid eller genomfora ackords-
forhandlingen pa basis av en mellan de
avtalsslutande parterna overenskommen
fortjanstnivad. Under forutsattning att
bada parter, d. v. s. savil arbetsgivare-
sidan som arbetaresidan, godkidnna
bade arbetsstudierna och fortjanst-
nivan, si foreligger ju inte langre na-
gon meningsskiljaktighet. Det ar dit-
han arbetsstudierna syftar att na. I
stallet for de nuvarande metoderna med
deras stidndiga dragkamp och kompro-
missande vill arbetsstudierna sitta en
saklig diskussion av de bada faktorerna
for ett ackord, namligen arbetspresta-
tionen, som diskuteras mellan arbetare
och arbetsstudiemén, och den berak-
nade ackordsfortjinsten, som diskute-
ras mellan arbetare och arbetsgivare.
Jag skulle vilja 1ana en liknelse fran en
av mina kolleger. Lat oss tianka oss en
speceriaffir, dir vagar och andra mét-
verktyg saknas. En kund kommer in
och skall kopa exempelvis en viss mangd
mjol. Handelsmannen oser nagra skor-
por i en pase och lamnar denna till kun-
den med ett ”Var si god”. ”Nehej, det
déar dr for litet”, sdger kunden, som &ar

man om sig. ”Det dr det visst inte”,

sdger handelsmannen, som dr lika man
om sig, “det dr till och med mer dn Ni
egentligen skulle ha”. Och s& star dom
dédr och kibblar, och ingen kan bevisa,
att han har ratt och den andre fel. Till

slut 6ser handelsmannen i nagra mjol-
korn till i pasen, och darmed far kun-
den lata sig néja, betalar och avligs-
nar sig.

Ar inte en sddan bild ur livet ganska
verklighetsframmande for var tid, men
ar det inte just s& som de flesta for-
handlingar nu g till? Hade daremot
handelsmannen haft en vag, skulle han
ha vagt upp varan i kundens asyn, sa
att bada parter blivit overtygade om att
kvantiteten var riktig. S& hade man
fragat varandra, hur det star till med
frun och barnen, diskuterat de senaste
utrikespolitiska héndelserna o. s. v. Se-
dan hade kunden sagt ett vinligt adjo
och handelsmannen onskat vidlkommen
ater, och alla hade varit nojda och be-
latna.

Just en sddan vag avser arbetsstudierna
att infora mellan parterna. Men denna
vag dr ingalunda nigon precisionsvag,
den kan inte ens jamforas med *var
gamla hederliga besman. Arbetsstudie-
verksamheten arbetar dock pa att allt-
jamt forbattra precisionen, och man far
val anse, att denna redan nu #r prak-
tiskt tillrdcklig i de allra flesta fall.

Hur 3r det nu med denna precision
inom byggnadsindustrien med dess
overvigande manuella arbeten? Som
bekant dr den individuella arbetspresta-
tionen vid dylika arbeten mycket va-
rierande. Ja, hir maste ett nytt hjalp-
medel tas till, namligen bedomningen
av arbetsprestationen. Utan en sddan
virdesittning vore arbetsstudierna i de
flesta fall tdmligen vardelosa. Meningen
hirmed &r, att man skall fa precis
samma resultat, antingen man studerar
ett arbete i Ystad eller Haparanda, i
Stromstad eller Oregrund, och obero-
ende av om det ar skickliga eller ovana
arbetare som utfor arbetet. Man elimi-
nerar arbetstakten, arbetsskickligheten
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och andra pa& arbetet inverkande fak-
torer och renodlar sjdlva arbetet. Att
. en sddan bedomning &r nodvindig, si-
ger sig sjalvt. Det skulle uppenbart vara
orattvist, om ackordsprestationens be-
rakning skulle vara beroende pa kvali-
teten pa den arbetare som studeras. Da
skulle det hela bli ett lotteri. Den upp-
fattningen, som man ibland kan fa hora,
att en arbetare som fordrojer arbets-
takten under studierna ddrigenom skulle
kunna fa ett gynnsammare ackord &n
en som arbetar for fullt, dr darfor all-
deles grundfalsk. Arbetstakten under
arbetsstudierna har inte det ringaste
inflytande pa den berdaknade ackords-
prestationen, och den arbetsstudieman,
som inte dr kompetent att bedoma detta,
han ar inte heller kompetent att vara
arbetsstudieman.

Hur sker d& denna virdesittning av ar-
betet och arbetstakten? Ja, erfaren-
heten visar, att den subjektiva bedom-
ningen i allmidnhet ger det rittvisaste
resultatet. Det kan tyckas, som om ett
visst osdkerhetsmoment hirigenom in-
fordes i arbetsstudierna, darfor att den
subjektiva bedomningen aldrig kan bli
exakt. Ja, detta ar alldeles riktigt, och
hir ligger just arbetsstudieingenjorens
storsta och svaraste problem. Man ldr
sig inte i en handvidndning att virde-
satta en arbetsprestation riktigt, dir-
till fordras trining och &ater trining.
Det tar ar, innan den konsten nigor-
lunda behérskas. Det dr klart, att dven
en trinad arbetsstudieman ibland kan
bedoma fel. Men om bedomningen sker
for varje arbetsoperation, s& kommer
felen att jamna ut sig. Det kan matema-
tiskt bevisas, att det sannolika felet i
slutresultatet blir betydligt mindre #n
motsvarande fel i delarna, savida dessa
ej hela tiden varit ensidiga. Detta gor,
att normalprestationen genom en séddan
sammanlagring, av delprestationerna
kan bestdmmas med ganska ringa fel.
Och detta blir mindre, desto mer pri-
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méarmaterial, d. v. s. arbetsstudier man
har till sitt forfogande. Dessutom finns
det vissa fullt objektiva metoder, vilka
jag ej hir kan g4.in pa, med hjilp av
vilka man kan korrigera sin bedémning.
Det kan ocksd namnas, att det bland
arbetsstudieingenjorerna finns en oskri-
ven lag, att man i tveksamma fall bor
doma till arbetarnas forman. Erfaren-
heten visar ocksi, att den efter arbets-
studiesatta ackord uppnadda fortjins-
ten 'Overstiger den beridknade inte s
ovisentligt. Detta har visserligen #ven
andra orsaker &n den nu ndmnda.

En svarighet vid husbyggnadsplatser
ar, att arbetena i regel dr av s kort
varaktighet. Det dr namligen s att
méingden av arbete har en ganska bety-
dande inverkan pa arbetsprestationen.
Aven for en van arbetare tar det en
viss tid, innan han vid ett nytt arbete
kommer in i en riktig arbetsrytm, blir
“varm i kldderna”. Detta dr givetvis
nagot man maste beakta. En logisk kon-
sekvens didrav vore, att storre arbeten
skulle betalas ligre per enhet d4n min-
dre. Detta dr en princip, som redan i
vissa fall kommit till uttryck i den fasta
prislistan, dock i alltfor ringa utstrick-
ning. Foljden av denna lika betalningen
per enhet for arbeten av olika storleks-
ordning blir, att arbetarnas fortjanster
komma att fluktuera hogst visentligt.
Det blir for byggnadsarbetaren ofta ett
lotteri, hur mycket han kommer att
tjana. Detta kan givetvis inte vara na-
gon lycklig 1osning. Byggnadsarbetare
borde lika vil som de flesta andra yr-
kesgrupper kunna rikna med en tim-
ligen jamn och stabil inkomst, pa vil-
ken de kunde basera sina utgifter. Nu
kan ju denna friga dndd inte f& sin
ritta losning, forran sidsongvariationer-
na blivit mera utjimnade och den fra-
gan skall jag inte ga in pd hir.

Det finns ytterligare ett omréde, dir en
arbetsstudieingenjor inom husbygg-
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nadsfacket kan ha en uppgift att fylla,
och det dr vid uppgorandet av sjalv-
kostnadskalkyler och da speciellt efter-
kalkyler. Sadana efterkalkyler forsum-
mas nu i stor utstrickning, och dock ar
de synnerligen viktiga for att ej siga
nodviandiga for en rationellt bedriven
byggnadsverksamhet. Man vet nog vad
ett hus kostar per m?® byggnadsvolym
och m? vaningsyta, och man vet val
ocksd, vad vissa inredningsdetaljer kos-
tar. Men detta ar ej tillrdckligt. For att
kunna uppspara eventuella kostnads-
lackage maste man veta vart varje
krona tagit viagen. Hur skall man an-
nars kunna siga, att nagon viss bygg-
nadsdetalj eller nagot visst hjilparbete
ar onodigt dyrt eller inte? Denna brist
pa detaljerade kostnadsfordelningar
hinger samman med att arbetstiden
mera sallan delas upp pa de olika de-
taljerna. Man skiljer mellan ackordstid
och dagtid och i senare fallet kan dven
ibland en viss uppdelning ske. Men detta
ar inte tillrackligt. Innan en fullstandig
uppdelning av savil arbetskostnad som
materialkostnad sker, kan man aldrig
saga, om ett arbete blivit dyrt eller bil-

ligt, och vad virre dr: man kan aldrig .

dra lardom fran ett bygge till ett annat.

Detta kan kanske sdgas wvara en upp-
gift, som ligger litet vid sidan av ar-
betsstudieingenjorens egentliga verk-
samhet, men min uppfattning &r, att
arbetsstudieingenjoren bor gripa in
overallt dar brister foreligga. Dessutom
maste han halla sig & jour med det eko-
nomiska resultatet av hans verksamhet.

Genom sin intima kinnedom om allt ar-
betes utforande har han dessutom moj-
lighet att kritiskt granska rapporterna
och ingripa, dir si erfordras.

Ja, det var i huvudsak arbetsstudie-
ingenjorens viktigaste uppgifter. Det
skadar kanske inte att &n en gang upp-
repa dem, alltsa att bitrada vid arbets-
planens uppgorande, att organisera de
olika arbetena och d& speciellt for att
koordinera olika arbetsgrupper med
varandra, att undersoka den anvinda
arbetsmetodens samt de anvianda verk-
tygens och maskinernas lamplighet —
och jag upprepar dn en gang, att dessa
tre huvuduppgifter ar de overligset vik-
tigaste, utan en lamplig planering och
organisation kan en rationalisering i
onskviard och mojlig utstrickning ald-
rig nds — vidare att upplara arbetarna
att anvinda de basta arbetssédtten, att
faststilla den normala arbetsprestatio-
nen, vilken skall laggas till grund for
ett ev. ackord, och slutligen en analys
av de verkliga kostnaderna.

Som vi ser, dr det ett mycket omfattan-
de arbetsomrade, som stéller stora krav
pa arbetsstudieingenjorens  allround-
kapacitet. Vi far ej heller glomma bort
de psykologiska irritationsmoment, som
nagon gang kunna upptrada. Urvalet av
arbetsstudieingenjorer bor diarfor ske
med stor omtanke, och deras skolning
bor dgnas all tankbar omsorg. Det kan
i detta sammanhang framhallas, hur
vardefullt det vore, om vara arbets-
ledare nagra ar finge tjanstgora som
arbetsstudieméan. En arbetsledare far i
regel endast tillfidlle att se arbetena sa
att sdga uppifran, medan arbetsstudie-
mannen ser dem underifrdn eller in-
ifran och far lira sig inse ordningens
och detaljernas betydelse for det stora
hela. En sddan 16sning av vart arbets-
ledareproblem tror jag skulle vara syn-
nerligen lycklig.
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NOTISER

Reglerna om byggnadstillstand har fndrats.

Arbetsmarknadskommissionen har utsént
foljande meddelande om Andringar som vid-
tagits i reglerna om byggnadstillstand:

Byggnads- och anldggningsarbete far i regel
endast bedrivas efter sarskilt tillstand, s. k.
byggnadstillstdnd, meddelat av k. m:t eller
arbetsmarknadskommissionen. Endast min-
dre arbetskravande arbeten f& bedrivas utan
sddant tillstdnd, och begransningen i detta
avseende har genom en kungérelse av den
27 april i &r, som tratt i kraft den 6 maj,
bestimts s&, att utan byggnadstillstdnd far
bedrivas byggnadsarbete, for vars utférande
icke utover erforderligt antal platslagare,
elektriker, rorarbetare och glasmasteriarbe-
tare komma att sysselsittas mer &n tre per-
soner. Genom en sarskild bestdmmelse i
fraga om arbeten, som paborjats fore den
1juli 1945, jamstallas mélare med nyss-
namnda specialarbetare. Genom samma
kungorelse stadgas emellertid att sddana ar-
beten, som avse rivning av hus och anord-
nande av skyddsrum, icke i ngot fall, huru
ringa arbetsstyrka de an berora, f& utforas
utan byggnadstillstdnd. Samtidigt har ett
forut gillande generellt byggnadstillstdnd
for vissa skyddsrumsarbeten aterkallats. De
stringare bestimmelser, som nu inférts be-
traffande skyddsrumsarbete, skola enligt
sarskilda Overgingsbestdmmelser under ti-
den intill den 16 juni icke gilla betraffande
sddant arbete, som paborjas fore den 6 maj.
Kan arbetet icke avslutas till den 16 juni,
maste byggnadstillstdnd sokas.

Arbetsmarknadskommissionen féster sarskilt
allménhetens uppmarksamhet pd andringen
av bestimmelserna i byggnadstillstdndskun-
gorelsen om antalet sysselsatta vid séddana
byggnads- eller anlaggningsarbeten, som mé
bedrivas utan tillstdnd. Hiadanefter skall
jven arbetsgivaren, om han deltager i arbe-
tet, inrdknas i den maximala arbetsstyrkan
om tre personer.

Byggnadstillstandsirenden.

Behandlingen av sddana adrenden som skola
avgoras av k. m:t har nyligen dndrats. Be-

" redningen och foredragningen av dylika

drenden infor den inom k. m:t- kansli upp-
rattade byggnadsberedningen har, i den man
det icke varit frdga om bostadsbyggnader,
tidigare skett genom tjansteméan i byggnads-
berédningens kansli. Efter den 15 maj har
inforts den forandringen att beredningen och
féredragningen av drendena utfores av tjin-
stemin tillhorande arbetsmarknadskommis-
sionen. Den storsta mojliga enhetlighet vid
bedomningen av olika slags arenden borde
hiarigenom kunna vinnas.

Sillskapet Hem i Sveriges tivling
om en familjebostad 4r nu avgjord.

Tavlingen har avsett ett friliggande enfa-
miljshus och omfattat sival sjalva huset,
dess inredning och moblering som tomtens
planering. For att praktiskt kunna genom-
fora tavlingen har en begrinsning mast ske
till en viss bostadsstandard och har darvid
valts standarden hos den stora medelklass,
som ej har rdd att hélla hemhjilp. Tavlingen
utlystes i borjan av september forra aret
och nara 400 intresserade bland arkitekter,
tradgardsarkitekter och inredningsarkitek-
ter, ha deltagit. Prisndmnden har efter
granskning av de inkomna 52 fullstandiga
forslagen beslutat disponera det till forfo-
gande stdende beloppet, 18.000 kr., pd foljan-
de sitt: %

Forsta pris, ”Appelblom”, arkitekterna SAR
Sverker Erichs, Gunnar Lindman och Kjell
Astrom, tradgardsarkitekt Erik Anjou; med-
arbetare for mobler stud. vid HKS Sven och
Carl-Erik Lindgren, 5.000 kr. Amndra pris
”Kom rosor och akvileja” I, arkitekt SAR
A. Tengbom med R. Erskine som medarbe-
tare; tradgdrdsarkitekt Walter och Lisa
Bauer; mobelarkitekt Ralph Alton, 3.500 kr.
Tredje pris ”Akvileja”, arkitekt SAR Artur
v. Schmalensee, 2.500 kr. Dessutom har in-
kopts sju forslag for vartdera 1.000 kr,

En utstallning av tavlingsforslagen har an-
ordnats i Galerie Moderne i Stockholm.

TEGELMASTARE

med erfarenhet frén tillverkning av taktegel och drdneringsrér samt brénning
i flamugnar erhdller plats den 15 aug. Ansékningar jéimte betygsavskrifter, refe-
renser samt uppgift om I8neansprak stallas till

HASTBO TEGELBRUK A.-B., HASTB O
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Collijns Fabriker. Rétt fasadtegel.

Malardalens roda fasadtegel
;

Collijns Fabriker

A.-B. MALARDALENS TEGELBRUK

Eriksbergsgatan 27 STOCKHOLM Telefon 233365
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