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garanti- fér volymbestandighet och dar-
med undviker Ni alla sprickbildningar.
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BJALKLAG

Féredrag vid S. T. |. F:s arsméte av
civilingenjor Peder Thilén.

Min uppgift ar att pavisa de fram-
steg man gjort under de senaste
aren betraffande tegelbjalklag. Jag
vill d& forst lamna en kortare historik.
Med ordet bjialklag mena vi i dagligt
tal den del av en byggnadskropp, som
skiljer de olika véningarna at. Ett
bjalklag har manga uppgifter att fylla.
Forutom att bara sin egen vikt och en
viss tillfallig belastning, som kan va-
riera hogst avsevart, skall bjilklaget
utgora en stadgande skivaibyggnaden.
Bjalklagen ha stundom éven till upp-
gift att utgora en horisontal avgrins-
ning vid brand och utforas darfor i
manga fall brandsékra eller atminsto-
ne brandhérdiga. Det kan dven sidgas
vara valbetiankt att konstruera bjalk-
lagen till en viss grad motstandskraf-
tiga mot vattenskador. Med hénsyn
till varmeisoleringen éir det av bety-
delse, att siarskilda atgarder vidtagas
i de fall ett bjalklag ar beliaget mellan

utrymmen av olika temperaturer, sa-
som vid bjalklag 6ver ett pannrum,
over en portgdng eller under en vind.

Den i vart land mest kanda bjalklags-
typen ar trabjalklaget. Bland de 6v-
riga dr betongbjalklagen i olika utfo-
randen det mest anvinda. Betong-
bjéalklaget har emellertid det emot sig
att det blir for tungt. Séalunda kom-
mer ett betongbjalklag av fullgod kon-
struktion upp i vikter, som ligga mel-
lan 500 och 600 kg/m?, d4 man kan fa
fram ett trdbjalklag i god konstruk-
tion med vikter mellan 225 och 250
kg/m?2,

Lat oss nu se hur tegelmaterialet tidi-
gare kommit till anvindning vid byg-
gandet av bjalklag. Jag borjar med
att visa nigra bilder av de konstruk-
tioner som tidigare varit allménna
vid byggandet av brandsakra bjalklag.

v. ordf. valdes kamrer E. Sunne.

SVERIGES TEGELINDUSTRIFORENING AVHOLL ARSMOTE

& Stockholms Byggnadsférenings lokal den 22 april. Hérvid valdes fill ordfs-
rande brukségare Gunnar Wulf efter dir. Gronkwist, som avsagt sig aterval. Till
1 Vid métet hélls tre féredrag, som aterges i detta
nummer. A sid. 61 visas en bild fran den efter métet féljande middagen.
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TEGEL

Typen tegelvalv pa tegelmurar forbi-
gar jag och visar har (fig. 1 och 2)
hur man sokt utbilda tegelvalv mellan
jarnbalkar i stillet for mellan murar
av. tegel.
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Dessa bjalklag utbildades vanligen
med smé avstdnd max. 1,0 m mellan
balkarna samt med frdn undersidan
synliga valv. En annan utféringsform
framgar av fig. 2, dar plan undersida
astadkommits genom inldggning av
trareglar pa balkarnas undre flansar
samt diarpa underpanel med rérning
och puts.

En annan utforningsform av tegel
mellan jarnbalkar, vilken tillampats i
mycket stor utstriackning i Tyskland,
framgar av fig. 3. Héar har man an-
vant tunna plattjirn i bruksfogarna
samt inklatt balkflansarnas undersi-
dor med jarntradsduk och putsat hela
bjalklagets undersida direkt. I sam-
band med denna konstruktion vill jag
papeka, att detta 4r den vanligaste
metoden att overticka kammartorkor
for tegeltorkningen i Tyskland. Med
denna konstruktion erhaller man
plant tak, vilket efterstravas, sam-
tidigt som material fran tegelbruket
kan bhegagnas i storsta utstriackning.
Man kan anvanda hogporost tegel,
varigenom man é&ven far en god
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varmeisolering. Metoden rekommen-
deras just nu, nar tegelbruken pla-
nera sina ev. varmlufttorkor.

Aven héaltegel i valvform ha kommit
till anvéndning, sarskilt i Amerika.
Eftersom typerna dro foga intressanta
forbigar jag dem. Vi komma nu till
den tidpunkt, d&i betongkonstruk-
tioner eftertrdda tegelvalven. Till en
bhorjan anvindes betongkonstruktio-
ner i form av valv mellan jarnbalkar.
Nasta steg i utvecklingen blev oarme-
rad betongplatta mellan jarnbalkar.
Med sma avstdnd mellan jarnbalkar-
na kunna oarmerade plattor fa till-
racklig barighet och man har darfor
tidigare anvént sig av denna typ i stor
utstréckning. I och med en allménnare
utbredning av den armerade betongen
ha dock saval betongvalven som de
oarmerade betongplattorna helt for-
svunnit. Man fann att man kunde an-
vanda sméckrare dimensioner och att
storre avstand mellan balkarna kunde
utféras genom armering av plattorna.
Onskemalet att f& fram en tjock och
samtidigt latt platta mellan balkarna
gjorde sig dd gillande och i lander
med hoga priser pa tra ha haltegel-
plattorna kommit till ratt stor anvand-
ning redan under detta tidsskede. Den
a fig. 4 visade bjalklagstypen har for-
delen att vara mycket enkel och om
halteglen aro billiga dven ekonomisk.

Fig. 4.

Daremot uppfyller den ej kraven péa
god ljudisolering och torde den aven
ha stor bendgenhet for sprickbild-
ningar, vilket f. 6. alltid kan vintas
i samband med konstruktioner dér
jarnbalkar wutgora béarande delar.
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Typen ar icke heller att hanfora till
fullt tillférlitlie brandhardig kon-
struktion.

Vi dro nu framme vid den tidpunkt
da haltegel borjar komma till anvand-
ning och jag skall forsoka att ge en
kortfattad beskrivning oOver hur ett
haltegel fyller sin uppgift i ett spar-
kroppsbjilklag. Enér betongen i ett
armerat bjalklag icke ar &4gnad att
upptaga dragspanningar, kan man
givetvis ersatta den dragna betongen
med ett material av lagre volymvikt
och mindre kostnad &n betongen. DA
en massiv armerad betongplatta pa
grund av relativt stor spannvidd eller
stor belastning skulle erhéalla stor
tjocklek och déarigenom bli relativt
dyr, har hélteglet som sparkropp haft
en stor uppgift att fylla. Man kan
visserligen tdnka sig systemet med
tunna plattor mellan balkar, som d&

TEGELHUSEN

emellertid bli synliga. Om plan under-
sida onskas kunna saledes med fordel
sparkroppar inldggas i form av hal-
tegel.

For alla haltegel géller att de skola
vara av sddan beskaffenhet att de tala
transporter, 6vergjutning med erfor-
derlig betong samt att de kunna be-
triadas under gjutningstiden,

Dessa haltegelbjalklagstyper fordra
ett tickande betongskikt. Tjockleken
hos detta skikt har i de nya bestam-
melserna faststallts till minimum 5 ¢m.
Om man endast riknar med betong-
strangarna som barande delar, beho-
ver denna fordran icke uppfyllas.

Iig. 5 visar ett annat forslag till upp-
styvning av en haltegelplatta. Man
har delat upp plattan i tre falt och
inlagt tvA betongstriangar i form av

Den nya brandstationen vid
Lundby byggd av1,4 tegel,
specialmaterialet fér vést-
Sveriges laghusbebyggelse.

EKONOMISKA, BRANDSAKRA,

/7
Gang efter annan hava andra material sokt uttrdnga teglet, men detta
har alltid atertagit sin plats och hdvdat sitt anseende som vart férnamsta
byggnadsmaterial. Erfarenheterna genom seklerna hava dven bestyrkt dess
overlédgsna egenskaper.

VARMA, LJUDTATA, FUKTERIA

GOTEBRORGS

TEGELAKTIEBOLAG
KYRKOGATAN 4 Tel.: 31368

Mur-, fasad-, hal-
och léttegel
av HOGSTA KVALITET
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laga balkar, vilka styva upp konstruk-
tionen. Jag vill samtidigt papeka, att
en av de storsta nackdelarna med
dessa haltegelkonstruktioner ar sva-
righeten att fi armeringsjirnen att
ligga, dar de avsetts att ligga enligt
berdkningarna. Man hor ofta pésta-
endet, att det 4r omdojligt att begagna
ett tegelbjalklag, som &r armerat i
bara en riktning, ”ty se hur sonder-

spruckna pa undersidan de éldre spar-
kroppsbjalklagen #&ro oavsett om de
iro enkel- eller korsarmerade”. Jag
vill pasta, att om fel ej begatts vid be-
rikningarna av dessa plattor, sa bero
sprickorna pa att arbetarna, som ut-
fort gjutningen, icke varit fullt insatta
i att det gallt att lyfta armeringen 1 cm
upp fran formen utan trott sig gora
en god garning genom att draga upp
armeringen mitt i plattan, dar den
gor den absolut minsta tankbara ver-
kan. Det har adven pavisats, att sa
varit fallet, dar man papekat sprick-
bildningar. Det ar for ovrigt ren tur
att bjalklagen i dessa fall ej hangt
som hédngmattor eller ha rasat.

Jag skall nu visa de tva vanligaste
typerna av dessa haltegel, vilka endast
tjana som sparkroppar till skillnad
fran de nya typerna, som jag kommer
att behandla i det foljande. Fig. 6 visar
ett s. k. bremerbjalklag, som forsetts

ROTT EASADIEGEL
GULTAFEAS ADTEGEL

fran Skanes fornimsta fasadtegelbruk.

OVER 60.000.000 MURTEGEL

pro(luceras a'u-ligen av cle' lege“:rul:, vi representera.

Skanska Tegelforsalinings Aktiebolaget

MALMO

VANLIGT MURTEGEL
LATTMURTEGEL

fran ett 20-tal vidlkinda skanska bruk

Tel. 71425—vdxel
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med fyllning och stalslipad betongav-
jamning. En svarighet med alla dessa
héltegel ar, att man maéste tacka alla
héalen, s& att betongen ej rinner in.
I detta fall har man gjort s, att man
stoppat in cylindriska papphylsor mel-
lan teglen tvd och tvd och framfoér
gavlarna sitter man en pappskiva
eller en tegelbit. Om vi jamfor de
bada typerna fig. 6 och 7, si ar det
ovre bjalklaget korsarmerat och det
undre enkelarmerat. Vi se dven att
man i 6verkanten gjort en enkel dver-
kantsarmering, som stricker sig unge-
far till 1/, in p& bjalklaget. Detta for
att skydda mot ev. sprickbildningar.
Dimensionerna péa dessa tegel variera
en hel del. Bremerteglen ha vanligen
matten 250X250X140 mm, medan dar-
emot de andra typerna kunna variera
mellan 150 och 300 mm p& hojden och
ha konstant bottenyta lika med 300X
300 mm. ;

R R OO 1,,;. =
0.

Fig. 9, 10
Ett satt att med dessa haltegeltyper
kunna utféra bjialklag med storre bi-

righet visar fig. 9. Samtidigt bor pa-
pekas att ett dylikt forfarande icke ar
mojligt med de nyare typerna, som jag
senare skall behandla. Man har &dven
framstallt tegel av den typ fig. 10 vi-
sar, varigenom man fatt den efterstré-
vade hela tegelytan. Denna typ ut-
ford som sparkropp har emellertid
icke kunnat gora sig géillande p&
grund av att den blivit for dyrbar.

Overgéngen fran den sista typen till
ett haltegelbjalklag utan Overbetong
ar icke sa stor. Ar 1931 ordnades i
Tyskland av den tyska cementfore-
ningen och det tyska Stahlverksver-
band en pristavling fér att fa fram en
lamplig typ av haltegelbjalklag. I
tivlingen inkommo icke mindre an
198 olika férslag. Givetvis voro inte
alla av béasta slag, men méinga av des-
sa typer finnas nu i marknaden. Den
intresserade kan finna nigra av de
vanligaste i tyska betongkalendern for
1938. Jag madste nidmligen begrinsa
mina beskrivningar till de tre mest
kanda typerna.

For att erhélla en lamplig tegeltyp,
bor man uppstilla f6ljande fordringar.
Konstruktionen skall wvara litt och
skall icke giva mojligheter till felak-
tiga utforanden. Undersidan skall
vara genomgiende av tegel. Teglen
skola ha klackar som fixera arme-
ringsjirnens lége, for att eliminera dei
forut omtalade misstaget, som kan in-
traffa di arbetarna skola lyfta jiarnen.
Vidare bor sa liten betongmingd som
mojligt per m? efterstrdvas. Dérige-
nom nedbringas egnavikten och dir-
med minskas é&dven armeringsjiarn-
méingden. Man kan sitta som ett vill-
kor, att ett tegelbjalklag icke skall
viaga mer 4n 50 % av ett motsvarande
betongbjilklag. Ett fullindat bjalk-
lagstegel skall vidare vara si beskaf-
fat, att det kan upptaga savil positiva
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Ni som bygger for framtiden —
se till alt mellanvdggarna bli av

Hogporosa tegelplattor

Patenterad tillverknings-
metod goér vara plattor
raka och. jamna.

Viagg av

WALLA-

plattor

o

Y

DEN AR:

1. Brandsilker.

2. Ljudzisolerande.

3. Volymbestindzg.
68.000 kvm. hoégporésa 4. Spikbar.
tegelmellanvaggsplattor 5. Fri fran fukt.
dro levererade av oss till 6. Hygienisk.
Karolinska Sjukhuset. En 7. Kemiskt invind-
order som talar om upp- ningsfri.
skattning. 8. Ekonomisk.

Bygg med
hogporosa WALLA tegelmellanvaggsplattor

fran

landets storsta tillverkare av véggplattor:

TEGELBRUKS A.-B. WALLA—KATRINEHOLM

Telefon Namnanrop: Tegelbolaget Katrineholm
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som negativa moment, Detta innebar,
-att halteglen skola kunna dragas tatt
intill alla barande konstruktioner, sa
att man slipper att ersitta teglen med
tunga betongstrangar sa fort ett nega-
tivt moment upptrader.

Jag skall nu redogéra for de tre mest
kanda héaltegeltyperna, dar betongen
helt eller delvis ersatts med tegel aven
i tryckzonen.

g, 11

Fig. 11 visar en typ som ar kiand un-
der namnet Bauma. Dessa haltegel
tillverkas é&nnu sa linge endast i Dan-
mark av de skandinaviska landerna.
Den har fordelen att vara latt att
lagga ut och har ett val dimensionerat
tryckhuvud. Vid utldggningen har
man endast att tillse, att vartannat
tegel vrides 180°, s& att den sneda
sidan kommer véaxelvis at ena och
andra hallet. Plattan armeras i en
riktning; armeringsjirnen nedliaggas
elt 1 varje betonglist. Bauma-teglet
har emellertid vissa brister dels ge-
nom att réitt stor betongméngd ford-
ras, dels genom att man &r nddsakad
att lyfta armeringen, eftersom teglen
sakna klackar. En annan nackdel
ligger dari, att denna typ ej har nagra
mojligheter att upptaga negativa mo-
ment, utan man ar tvungen att i vissa
fall utbilda 20 till 30 % av plattan som
homogen betongplatta.

Fig. 12 visar Roseler-teglet, som aven

det har fatt stor utbredning i Dan-
mark och delvis i Norge. Nagra fa

WMM

Fig. 12

forsok ha gjorts har i Sverige med
dessa héaltegel. Principen for Roseler-
teglet ar den att vartannat tegel gores
2 cm lagre 4n nést intilliggande samt
att de lagre liggande teglen forses
med koniska sidor. Harigenom blir
tegelplattan uppstyvad genom att be-
tongen griper in i dessa avsatser.
Genom att teglen &ro olika hoga far
betongen delvis till uppgift att over-
fora trycket mellan resp. lika hoga
tegel.

Aven denna typ ar behaftad med de
nackdelar som Bauma har. Séiledes
har man ej nagra mojligheter att 6ver-
fora negativa moment med teglet;
klackar for armeringens fixerade in-
laggning saknas. Betongmingden &ar
val stor jamfort med nasta typ.

7y
IRl

e 1&

Fig. 13 ar en typritning for Sperle-

bjéalklagstegel. Dessa héaltegel tillver-
kas i stor utstrackning i Tyskland och
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Sala Tegelbruks A.-B.
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Ordertel. 718.
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Danmark och i ar har tillverkningen
aven upptagits i Sverige. Vid Sperle-
bjalklagstegel har man inskrankt be-
tongméingden till smala, tvargdende
strimlor mellan resp. tegel. Detta be-
tyder, att alla tegel &ro lika hdga och
forsedda med ett litet urtag i ena
sidan. Detta tegel kan adven upptaga
negativa moment. Det tillverkas s
att man har antingen en urtagning i
underkanten eller i 6verkanten, allt-
efter vad konstruktionen fordrar.
Observera att urtagningen i under-
sidan utforts sa -att hela tegelytan
bibehélles. For att inga svarigheter
skola uppsta vid konstruktionsberik-
ningarna aro Sperle-teglen konstrue-
rade sa, att ett tegel med effektiva
hojden t. ex. 18 cm har mdjlighet att
upptaga lika stora moment genom
positiva resp. negativa block. Man
har sdledes endast att rdkna med det
av fabrikanten meddelade tilldtna
max. momentet. Sperleteglen ha spe-

Fig. 14

ciella klackar for armeringen. For
1 m* av 18 cm tjock tegelplatta typ
Sperle fordras 30 liter betong, da
daremot for motsvarande platta av
typ Roseler behovs 40 liter och av typ
Bauma 44 liter. Detta betyder att
Sperlebjalklaget far lagsta vikt pr
m*® och darmed mdojligheter att over-

VI innehava ensamtillverkningsratten foér SPERLE

bjélklagstegel f6r hela Sverige och kunna dela med oss for de om-

raden, som ligga fé6r langt bort f6r var del.

A.-B. FAJANS TEGELBRUK, raLkeneerc

LINKOPING

BEGAR VARA BROSCHYRER

A-B Fiirena(le Tege”)rul(en

rekommenderar sina tillverkningar av

3'x5"x10” lattmurtegel 1,6 1B
3 x5! X100 hogporost murtegel 1,2
och Mellanvaggsplattor

PEEEEGN201

INFORDRA PRISUPPGIFTER
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Fig. 16

spanna storre spadnnvidder och i jam-
forelse med andra typer minskad
jarnméngd,

Fig. 15 och 16, som visa hur Sperle-
teglet utlagges, armeras och o6vergju-
tas, har jag tagit vid ett bygge i Gote-
borg, dar man utfort ett par bjalklag
av detta system. Teglen liggas forst
ut i rader s noga som mojligt. Dér-
efter armeras genom att ett jarn in-
lagges i varje fog, varvid man noga
tillser att allt skrap bortsopas. Nu

58

Fag. 17

foljer en ordentlig vattning, varefter
gjutningen bdrjas.

Det har pAastatts, att det stiller sig
svart att placera in de elektriska led-
ningarna i dessa haltegelbjilklag. Jag
vill darfér med en bild (fig. 17) visa,
hur detta problem loéses lika enkelt
som vid inldggning av elektriskt mate-
rial i homogena betongplattor. Nér
man bestamt var takdosan skall sitta,
tar man helt enkelt bort ett hiltegel-
block pa detta stélle, tacker for halen
och fyller runt omkring dosan med
tegelskarv, varefter ovriga hélrummet
ingjutes med betong. Nar alla teglen
utlagts inldgges armeringen och gjut-
ningen igéngséttes efter den noggran-
naste vattenbegjutning. Eftersom be-
tongmangderna dro sma ar det lamp-
ligast att man anvénder 15-litersspan-
nar och undviker direkt korning med
karra pa héalteglen vid fordelningen
av betongen. Gjutningen sker pa van-
ligt satt. Man bor halla ett mycket
blott betongbruk med inblandning av
makadamflis, vars storsta diameter ej
far overstiga 10 mm for att armeringen
skall bli ordentligt kringgjuten. Efter
gjutningen behandlas bjalklaget i lik-
het med betongbjalklag av homogen
struktur.
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For att man skall f& anvéanda haltegel-
bjalklag av de typer som hir namnts,
fordras att man uppstaller vissa be-
rakningsnormer och utfér belast-
nings-, ljudisolerings- och varmeisole-
ringsprov som resp. myndigheter kun-
na godkéinna.

Fig. 18 och 19 visa ett par bilder fran
sidana prov, som utforts vid Chal-
mers Provningsanstalt i Goteborg.
Provet utfores pa ett 18 cm Sperle-
bjalklag armerat med rundjarn 12 mm
i fogarna. Undersokningen géller i
Fig. 18 fig. 18 att soka nedbdjningen vid nor-
mal belastning d. v. s. 200 kg/m?* I
fig. 19 uppmattes nedbdjningen till 1

T SENNANS
| HEBYTEG!EL TEGELBRUK

INREGISTRERAT VARUMARKE ti"VGI‘kGI’

H E BY Handslaget och
T E G E LV E R K Maskinformat

Specialité: Fasadtegel
TAKTE G E L i vacker réd férgton

Arstillverkning 10.500.000 st. av hdgsta kvalitet

HEBY TEGELVERK Aktiebolaget
SKOLDBERG & Co. | | IP. Olsson & Co

KOMMANDITBOLAG Tel.: 3536, 3035, 2186 linjeviilj.
Telefon: Heby 18 och 19 Vixel HALSINGBORG

A.-B. Kolimporten — Laurents, Sundsvall

Tel. namnanrop “Kolimporten-Laurents" Agare av: Hogoms och Nacksta Tegelbruk
Vanligt murtegel och ldttmurtegel av hogsta kvalitet. — Frostbestédndigt.
Lattarbetat. — = Storsta tryckhdlifasthet i férening med ldgsta volymvikt.
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Fig. 19

mm pa 5 meters spannvidd foér en be-
lastning av 200 kg/m? vilket tydligt
nog bevisar att en héaltegelplatta av
denna konstruktion ej behéver arme-
ras i mer 4n en riktning.

De prov som-myndigheterna fordra
for att godkanna Sperlehalteglet dro
i det narmaste slutforda. Man kan
nog ridkna med att Sperlebjéalklaget ar
klart att begagnas for alla byggnader,
diar man onskar forstklassiga brand-
sakra, sprickfria, ldtta bjilklag. Kost-
naden for ett tegelbjialklag, om man
enbart tar hénsyn till haltegelplattan,
ligger mitt emellan trabjalklaget och
betongbjéalklaget. Tar man diremot
med i berdkningen, att man far sméck-
rare konstruktioner i underliggande
delar genom det latta tegelbjalklaget
bli de ekonomiska fordelarna speciellt
i hoghusen stora. Vid en belastnings-
kalkyl i Goteborg, diar det gillde att
bestimma, hur mycket littare ett 6
véningars stenhus blev d& de homo-
gena betongplattorna utbyttes mot lik-
virdiga héltegelplattor, visade det sig,
att grundbelastningen kunde siankas
med ca 600 ton, vilket betydde mindre
palar med motsvarande mindre kost-
nad pa 6000:— som besparing.

Tegelplattorna ha dven foreslagits som
ett hjalpmedel att fa fram de tidigare
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diskuterade férdiga tegelhusen. Efter-
som utliggningen av hélteglen &ar yt-
terst enkel skulle den i dessa dagar s&
eftertraktade metoden att med eget
arbete uppféra huvudparten av sitt
blivande hem kunna tillampas. Erfa-
renheterna ha visat att villabyggmas-
tarna idro mycket intresserade av de
nya haltegelbjalklagen och i dessa
tider da strdvandena g& mot att f&
fram béttre, brandsikra och sunda
byggnadskonstruktioner hoppas jag
att jag med detta foredrag givet en
anvisning i ratt riktning.

%k

Vid den efterfoljande diskussionen begirde
cwilingenjor Evert Strokirk uppgifter pi
kostnaden for tegelbjilklaget. I allmin-
het ha de visat sig bli for dyra beroende
pd arbetsprislistornas oldmplighet vid dy-
lika bjélklag. Det &r ej tillrdckligt upp-
lysande att tala om att haltegelbjalklags-
kostnaden skulle ligga mellan kostnaden
for trabjialklag och betongbjilklag. Ett rik-
tigt konstruerat betongbjilklag blir enligt
talaren i stort sett lika billigt som ett tra-
bjilklag. Man méste hér inte bara ta han-
syn till den derekta kostnaden tri kontra
betong utan &dven till de vid tridbjilklag
forekommande fordyrande faktorerna. S
t. ex. fordras vid spdnnvidder over ca 5 m
avlastningar med bredflinsiga och siledes
dyrbara balkar. Vidare bora badrummen
helst liggas pa betong och mellanviggarna
maste, om de utforas av plattor, stillas pé
jarnbalkar. Det &r av stor betydelse att.
hiltegelbjélklagen bli létta och &nda fa
flertalet av betongbjilklagens goda egen-
skaper. Emellertid undrade ing. Strokirk
hur det kommer att stdlla sig med sprick-
bildning dér betongstrdngarna griper in i
teglet. Betongen krymper ju till skillnad
frén teglet och denna krympning &r en
langtidsforeteelse vars oldgenheter ej ge
sig tillkdnna omedelbart.

Hirvid upplyste ing. Thilén att man i Dan-
mark, varest tvd millioner kvim dylika hil-
tegelbjilklag byggts, ej upptiackt nigra
olagenheter i form av dylik sprickbildning
trots att manga av bjilklagen &dro tvd &r
gamla.
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Tegelbranningskontroll i praktiken.

Foredrag vid S. T. I. Fis arsméte av

Lauritz Andersson.

S& lange det brants tegel ha brannarna
haft sina "tecken” att g& efter och més-
tarna sina “méarken” for kontroll, vilka
narmast varit desamma f6r bada parter.

Intill mitten av 1800-talet brindes den sto-
Ta massan byggnadstegel i faltugnar, och
faltugnsbranningen finnes dnnu av speciel-
la orsaker kvar i en stor omfattning t.
ex. i Holland och Amerika. Har hemma
forekommer den numera knappast annat
an vid ndgra avldgsna smébruk.

Féaltungsbrannaren var en skicklig karl
med goda 6gon, och pa dessa voro ocksa
hans ”“marken” till stor del baserade. Lik-
som vi i vidra moderna ugnar, hade han
sin uppmérksamhet sarskilt fast vid tva
stadier i branningen:

1:0 nar porvattnet hade ldmnat teglet, och
2:0 nir teglet kunde anses vara firdig-

brant.

Det forsta overvakade han genom att iakt-
taga 8ngan, som véllde ur de oppna hélen
i ugnens topplan. Hans skarpa 6ga sigo,
nar de téta, grda angorna bérjade fortun-
nas, iakttogo ndr de minskade och nir de
bérjade overgéd till en mera klarbld rok
och han minskade héalen mer eller mindre
pd olika stillen allteftersom ugnen gick
ojamt eller jamnt. Niar synliga &ngbild-
ningar icke ldngre férekommo, var ugnen
utsmokad, teglet torrt, och han kunde suc-
sessivt Overgd till skarpeldningen. Aven i
fortsdttningen var det o6gat, som tjinst-
gjorde som mitare. Eftersom gloden fram-
tradde och stegrades manipulerade han med
Oppningarna i topplanet och brinslegivnin-
gen for att 8stadkomma bista mojliga
jamnhet i temperaturstegringen. S& kom
ogonblicket, nar ugnen skulle ha slutsmail-
len. Brannardgat bedomde fortfarande het-
sens grad, men helt forlitade man sig dock
sidllan pad oOgat utan tog till kontrollen
"krympmdttet”, en jarnstdng, som stacks
ned i ett hal frédn topplanet och som var
markt med tegelhdjden fore branningens
borjan samt ett annat maéarke, till vilket
teglet skulle sjunka. Teglets krympning

blev alltsd ett matt for garbranningen. Nar
méttet hade natts upphorde eldningen.

Sedan ugnarna boérjade vialvas och ring-
ugnarna kommo till p4 1850-talet, fingo te-
gelfabrikanterna mojligheter att skapa batt-
re och jammare brinda tegel, men tegel-
brannarna stalldes ocksd infér nya och péa
satt och vis svarare uppgifter.

Bland de hjalpmedel, som undan f6r un-
dan stélldes till hans forfogande, ma nam-
nas: jarnstingen som fuktighetsmitare,
smoktermometern, dragmaitaren i form av
u-roret eller membranméitare, dd ofta for-
sedd med skrivare, som drevs av ett ur-
verk for dragets anteckning pd en pap-
persskiva, och slutligen segerkiglorna for
bestimmande av branningstemperaturen.
De flesta av dessa kontrollmedel ha for-
battrats och . utvecklats under &arens lopp.

Vad som icke funnits forridn pa allra se-
naste tid ar en apparat for méitning av
mellan: och branntemperaturen med angi-
vande av den senare pa ett enkelt sitt.
Smoktermometrarna g& visserligen i all-
manhet upp till ndgot over 300° C, men
aro vid gradtalen o6ver 100° a 150° C icke
tillrackligt hallbara samt i det hela taget
brackliga. Segerkidglorna &terigen &ro ie-
ke anvandbara forran teglet vid omkring
500° a 700° kommit i glédning. Daremot
angiva de, ratt utvalda, pa ett utméarkt sitt
den temperatiir, man onskar ni, men ej
hur mycket den o6verskridits.

Denna lucka i temperaturméitningen har
under senare ar fyllts genom inférande av
den termoelektriska matningen med pyro-
metrar och dartill anslutna apparater, vil-
ka kunna noggrant angiva alla temperatu-
rer mellan 20° och 1100° C och dessutom
mojliggora registrering av desamma, si att
temperaturforloppet kan avldsas sdval un-
der branningens gang som eftert.

Pyrometerutrustningarna, riktigt utforda
och riktigt hanterade, funktionera tekniskt
pad ett fullgott giatt. Apparaturen har
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standigt forbittrats, och om ocksd anskaff-
ningskostnaden betyder ett stérre eller
mindre grepp i pldnboken &ro  driftsom-
kostnaderna si smé, och nyttan sa stor,
att anldggningen mycket snart betalar sig.
F. n. dro over hundra tegelugnar i Sveri-
ge forsedda med pyrometrar, och di detta
inférande skett pad mycket kort tid, for-
stdr jag, att sekreterarens tanke med den
foreliggande diskussionsfrigans upptagan-
de pad dagens program har varit, att fa
fram ett inbordes utbytande av de erfaren-
heter, som dro gjorda hittills a&vensom né-
gon forklaring pd apparaternas konstruk-
tion och verkningssidtt. For att underlatta
det foljande meningsutbytet skall jag emiel-
lertid ndmna nigra ord om det rent prak-
tiska anvandandet av pyrometrarna och
den lampliga placeringen av stavarna i
ugnarna. 3

Grundelementet i en pyrometerutrustning
ar som bekant ett termoelement, in-
neslutet i ett skyddsror, ocksd kallat sta-
ven, varifrdn de pd grund av ugnstempe-
raturen uppkomna elektriska strommarna

i pyrometern overforas till avldsnings-
och registreringsapparaterna.

Galler det en flamugn eller grupp av
flamugnar, behéver man blott en stav for
varje kammare, som &r under brénning,
sdvida kamrarna icke &aro mycket langa,
da tva tillrddes. Staven placeras da mitt i
kammaren lika langt frdn bada &andar.
Begagnas tva, placeras de lika ladngt frén
kammarandarna. Staven stdlles i sitt lage
genast vid smokningens borjan och far std
kvar pa samma plats tills eldningen ev. av-
kylningen ar fullbordad. Har man registre-
ringsapparat erhdller man di en tempera-
turkurva frdn borjan till slut. Tillfalliga
métningar i olika hojdlagen kan ske obe-
hindrat genom forstdllning av staven me-
delst en skruv pd fyrklockan. Om hands-
kandet med staven #r i detta fall inget an-
nat att sdga, &n att flyttningen boér ske med
en viss forsikighet, s att den t. ex. icke
utsattes for slag eller stotar. Skall sta-
ven flyttas direkt frdn hogfyren i en kam-
mare till en annan eller som sker vid ring-
ugnar frdn hal till ha&l i brinnzonen, bor

anvdnder

Anlita

Ni som skall bygga f6r framtiden

TEGELKONTORET I BORAS

Tel. Véaxel 17170
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man se till att staven icke krdékes vid
uppdragningen., Ett mycket bra satt ar
att till lyftningen begagna en enkel brad-
ranna med laga kanter, nagot langre an
staven med en trissa overst, i vilken ledes
en fin Kkitting eller wire. Réannan stélles
for uppdragningen néra pyrometern, som
halas upp med snodden i rdnnan och man
later staven st lutad i rédnnan medan den
avkyles ndgot. Darigenom skonas staven
och brannarens arbete underliattas. Bran-
naren bor forses med en ashesthandske,
s& att han ej skadar fingrarna.

Vid ringugnar forekommer det &ven att
man begagnar endast en stav i hogfy-
ren. Men har pldderar jag alltid for minst
tva stavar, den ena placerad i hogfyren,
den andra mellan eldskiftet och smokkam-
rarna. Detta pd foljande grunder. Véar-
det av att kunna avldsa och Kkontrollera
branningstemperaturen ar odisputabel, och
det uppnids med den ena staven i eldskif-
tet. Men jag vagar péasta, att det ar av
lika stor betydelse att kunna folja tempe-
raturldget mellan eldskiftet och smokkam-
rarna, alltsd i det avsnitt dar rokgaserna
frdn eldskiftet ledas wut till rokkanalen.
P& en plats i rokkanalen som bestimmes
genom ndgra provmdatningar, bér en andra
stav placeras for att kontrollera att rok-
gaserna ej avledas for snart (for varma),
alltsd till ledning for ventilstdllningen. Jag
skall forklara detta med ett par bilder.

Bild 1. Flamugnsbranning. nyometern sté-
ende i wugnen fran smokningens

borjan till avkylningens slut.” En
nastan ideal Kkurva.

Bild 2. Ringugnsbrdnning. Obs. Den lang-
samma uppvarmningen till 14 och
den hastiga stegringen till 18. Ha-
de en pyrometer statt vid X, ha-
de den markerat t. ex. 300° C tem-
peraturen. Rodkventilen skulle da
ha stidngts och varmen drivits lang-
re fram i stdllet for att som nu
sldppas outnyttjad ut i skorstenen.
Just har ar viktigaste stallet for
ventilforingen, det framsta villkoret
for gott brannresultat. Har icke
brannaren skott sig har, aro hans
anstrangningar i eldskiftet forgéa-
ves.

SRLEENT
]

Bild 3. Ringugnsbrianning. Mycket vacker
men ovanlig kort Kkurva reglerad
med tva pyrometrar. Skottet till
narmaste smok gick vid 160° C
(alltsd sista kammarens intagn.)
Vackert temperaturforlopp. Forkor-
tad branntid.

s g

CARL STROM A.-BB. Stockholm C. Tel. 100552

Grdumaskiner

Djup-och Hojdgravare
for Tegelbruk
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Temperaturkontroll vid tegelframstdllning.

Féredrag vid S. T. . F:s arsmote av

ingenjor C. E. Barkman.

For kontroll av temperaturférloppet i tegel-
ugnar begagnas numera endast elektriska
temperaturmitare. Som namnet antyder
uppmétes en elektrisk storhet, t. ex. strom
eller spanning. Sidana elektriska tempe-
raturméitare finnas av olika slag och va-
let mellan dem sker i huvudsak efter hoj-
den pd den temperatur, man skall méta.
Salunda anvidndas de elektriska motstands-
termometrarna frédn de lagsta forekom-
mande temperaturer langt under noll upp
till ca 500° C. Termoelementets anviand-
ningsomréde ligger mellan temperatur-
granserna 100° & 200° C resp. 1500 a 1600°
C. For hogre temperaturer kunna endast
de s. k. strdlningspyrometrarna anviandas.
For tegelbruken komma alltsi praktiskt
taget endast termoelektriska pyrometrar
ifrdga och jag skall darfor i det féljande
begriansa mig till dessa.

Den termoelektriska pyrometern grundar
sig pa foljande fenomen. Om 2 tradar av
olika metaller, t. ex. jirn och konstantan,
sammanlédas i ena #ndan och lodstillet
uppvarmes ger detta s. k. termoelement
en elektrisk spanning i forhallande till de
kalla, fria &ndarna. Den sp#dnning, som
elementet ger, vaxer med temperaturen
hos l6dstéllet och féljaktligen kan spannin-
gen anvandas som ett matt pa temperatu-
ren. Om man vet hur termoelementets
spanning varierar med temperatiren, kan

man vid uppmétning av spanningen grade-

ra spanningsmaitaren med temperaturskala.
Fig. 1 visar anordningens principiella ut-
forande. For tydlighetens skull &r termo-
elementets ena tradd ritad klenare &n den
andra. S& behover naturligtvis icke vara
fallet, di tradens dimensioner icke ha né-
got inflytande pd den alstrade spanfiingen.
Ofta utforas dock tradarna med skilda dia-
metrar for att undvika férvaxlingar.

En termoelektrisk pyrometer bestdr (fig. 1)
av 3 delar: det egentliga termoelementet,
som ofta dven Kkallas pyrometer och som
ar den del, som stickes in i ugnen eller
rokkanalen; de ledningar, som forbinda ter-
moelementet med avlasningsinstrumentet;
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Fig. 1
och slutligen visarinstrumentet sjalvt.” For
termoelementet dro endast vissa metaller
och metallegeringar lampliga. Ett oefter-
givligt villkor ar att termoelementet icke
forandras, d. v. s. vid en viss temperatur
skall alltid en och samma spanning erhél-
las. Pa grund av den hoga temperatur ele-
menttradarna utsattas . for, kan man icke
rakna med obegransad livslangd for de-
samma, och de méaste alltsd kunna utbytas.
Det ar dé& av vikt att man kan insatta ett
nytt termoelement, utan att anldggningens
ovriga delar, d. v. s. avlasningsinstrumen-
ten, pd nagot sitt behdva &ndras. Alla
termoelement méste foljaktligen ha samma
karakteristik, d. v. s. samma samband mel-
lan temperatur och alstrad spanning. Av-
vikelserna f8 endast vara ndgra fa grader.
Denna fordran kan endast uppfyllas om
metaller av exceptionell renhet anvédndas.
Erfarenheten visar namligen att redan
mikroskopiska féroreningar kunna pé ett
katastrofalt satt &andra spénningskurvan.
For matningar i brinnzonen anvéndas ter-
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moelement, dar den ena trdden utgores av
ren nickel och den andra av en nickel-
kromlegering med noga bestdmd samman-
sattning.

Som skydd mot de omgivande rékgaserna,
vilka skulle kunna angripa termoelement-
trddarna och pa& kort tid forstora desam-
ma, inskjutas termoelementen i sérskilda
skyddsror. Vid tegelbrdnning ha sadana
skyddsror av svenskt eldhardigt stal visat
sig lampligast. Langden pad skyddsroéren
bestammes av djupet i ugnen; normalt an-
vandas ror med 2 4»—3 14 m lédngd. Av
stor vikt ar, att roren ej véaljas for Kkorta,
did temperaturen ca 20 & 30 cm ovanfor
ugnens botten ar av storsta inrtesse.

For sjalva brannzonen kunna pd grund av
den hoéga temperaturen endast skyddsror,
tillverkade i ett stycke, anvidndas. Detta
forutsadtter emellertid, att tillrackligt ut-
rymme finnes ovanfér det 6vre ugnsplanet,
sd att pyrometrarna kunna upptagas och
flyttas fran ett fyrhal till ett annat. I de
fa fall, dar utrymmet emellertid ej medgi-
ver detta, vore det onskvart att kunna till-

verka delbara pyrometrar, men detta 13-
ter sig tyvarr ej gora, dd absolut gastat-
het erfordras mellan den reducerade ugns-
atmosfaren och sjdlva termoelementet. For
lagre temperaturer intill 300° C Kkunna
emellertid pyrometrar med boéjliga skydds-
ror tillverkas. De &dro framst avsedda for
uppmétning av smoktemperaturen.

For att effektivt kunna f6lja brannings-
resp. férvarmningsforloppen i en ringugn,
skulle egentligen ett flertal pyrometrar er-
fordras, inbyggda i ugnen med jamna mel-
lanrum. For storre ugnar skulle detta
emellertid bli mycket dyrbart, och det har
darfor visat sig lampligt endast anvanda 2
pyrometrar, vilka, som ovan namnts, flyt-
tas fridn eldhal till eldh3l alltefter bran-
ningens resp. forviarmningens fortskridan-
de. D& temperaturen i forvarmningszonen
i allménhet ej overstiger ca 500° C vore
det tankbart att for detta matstalle @an-
vanda en pyrometer av billigare typ med -
vanligt jarnskyddsror och termoelement av
jarnkonstantan. Om emellertid en dylik
pyrometer skulle kvarglommas och siledes
utsdttas for temperaturer upp till 1000° C

Maschinenfabriken Gérlitz G. m. b. H.
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blir densamma forstérd. Det har darfor
visat sig andamaélsenligt utféra pyrometrar-
na for sdval forviarmnings- som brannzon
exakt lika. Ytterligare en fordel med det-
ta arrangemang ar, att visarinstrument och
skrivare kunna utféras med enhetliga ska-
lor. En forvaxling av de bada visarinstru-
menten resp. bdda matpunkterna pa skri-
varen medfér sdledes ej ndgon felavlis-
ning.

De bédda pyrometrarna anslutas med bdj-
liga gummislangledningar med stickkontak-
ter till ett fast forlagt ledningsnit, upplagt
langs ugnen. Detta fasta ledningsnit &r
pad jamna avstind férsett med robusta
viggkontakter av oférvixelbar typ. P&
grund av de relativt ldnga ledningslangder-
na maste en speciell koppling anvindas for
att de olika ledningsmotstdnden till resp.
vaggkontakter ej skola inverka p& avlis-
ningen.

Avlédsningsinstrumenten kunna goéras en-
bart direktvisande eller bide direktvisande
och skrivande. Som redan nimnts i bor-
jan utgoéras avlasningsinstrumenten i prin-
cip av kénsliga voltmetrar. Vid 1100° C
temperatur dr namligen den alstrade spin-
ningen i termoelementet endast ca 40 mV.

Om man vill gora ett instrument kinsligt
méste vikten pa de rorliga detaljerna ned-
bringas och likasd lagerfriktionen. D#rmed
ar sjalvklart att samtidigt blir instrumen-

tet mera Omtéligt. Problemet &ar darfor
icke att leverera en temperaturmitare, som
mater branntemperaturen med en nog-
grannhet pd 1 a 2° — vilket dr mojligt —
utan att utféra instrumentet s, att det-
samma blir obetingat driftsdkert dven un-
der mera ogynnsamma driftsférhallanden
och att som f6ljd harav aven livslangden
blir 1&ng. Samtidigt skall métnoggrannhe-
ten héllas pd en niva, som motsvarar drif-
tens fordringar. Det ar ju klart att lager-
friktionen blir mindre, alltsd instrumentet
kéansligare, om spetsarna goéras finare . De
bli emellertid samtidigt brickligare och
komma foljaktligen att mycket fort notas
av pd grund av de skakningar, man alltid

méste rdkna med. Detta betyder, att ett

instrument med allt for hég kénslighet pa
kort tid kommer att foérlora denna och san-
nolikt bli vésentligt sdmre &n ett robust
driftsinstrument, som fran boérjan utférts
med full hansyn till driftsférhallandena.

For automatisk registrering av branntem-
peraturerna anvéndas automatiska skriv-
apparater, som parallellkopplas med visar-
instrumenten. Ehuru skrivarna aro forsed-
da med visarskala gora de icke visarinstru-
menten overflédiga. De senare aro ju av-
sedda for ugnspersonalen och placeras folj-
aktligen p& sddana platser, dir de &ro pe-
kvamt avldasbara for arbetarna under det
att skrivaren vanligtvis sitter pa tegelmas-
tarens kontor. Fig. 2 visar schematiskt de
vitala delarna i en automatisk temperatur-

Tel. 107

REM-, KUGGHJULS. och LINSMORJOR
PRESENNINGS- och REMOLJOR

A. E. Fernstedt & C:o, Motala

Motala Tekniska Fabrik

Etabl. 1820

S
A=B.WILH. S

STOCKHOLM

MALMO

SRR

GOTEBORG
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Brinner Ni tegel pa kdann?

3

SIEMENS
AUTOMATISKA

LN | | TEMPERATURMATARE

‘ Poala e ] °0

! ’7 2 ger bdttre utfall.

| s

10 I

| f 'gn

| |

l'g L } FOr bade tegelméstaren och bréan-

: i) naren underlattas arbetet med mo-

; . } dern temperaturkontroll, ty den vi-

| J s o sar exakt temperatur; man far jém-

: . { nare brant tegel och storre procent

[ }17 | prima. Branslebesparing vinnes

:6 ! ‘ genom att all onddig patylining

| Is undvikes och draget justeras ratt.
|

- |

: 115 “papper’ pa brdnningen

| 4 - |

| :14 Med ett diagram d

1 3 | har man efterat %

| ¥ “‘vapper’’ pa hur {

s, | branningen skett.

: P ) Forloppet framgar

:] : av vidstdende

| I diagram frén ett

‘ ; \ “svenskt tegelbruk

1 57 3 4

Begar broschyr

Kurva 1 rétt temperaturfériopp. och referenser.
3 felaktigt (ingen temp.-stegring).

,, 2 och 4 branntemperaturen.
(P&eldning varje halvtimme enligt spetsarna kurva 2).

.

SIEMENS

STOCKHOLM
GOTEBORG - MALMO - NORRKOPING - SKELLEFTEA - SUNDSVALL - OREBRO
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MebBstellen-
umschalter

PR Gy
RREE

Iig. 2

skrivare. Matsystemet ar av samma art
som i visarinstrumenten och bestidr sile-
des av en elektromagnet, en vridbar trad-
spole och en p& denna fastad visare. Re-
gistreringen sker pa& ungefiar samma satt
som i en skrivmaskin. Visaren nedtryckes
av den ovanfor liggande fallbygeln med
jamna mellanrum mot papperet. Genom
att under papperet ligger ett fiargband
erhélles en fargprick pd papperets undersi-
da. Papperet &r genomskinligt, varfor
kurvan dven synes pa rdtsidan. En och
samma skrivare kan anvindas for regist-
rering av flera temperaturkurvor pa en
gldng. Harvid véaxlas fargbandet mellan
varje matstille s& att de olika kurvorna
framtrada i olika farger. Med detta regist-
reringssatt vinnas 2 fordelar; dels erford-
ras inget blick och foljaktligen ingen re-
gelbunden blackpafyllning, dels férsamrar
registreringen icke instrumentets méatnog-
grannhet. Visaren ligger normalt fri fran
papperet och har alltsd samma mdjligheter
att stdlla in sig som i ett visarinstrument.
Har man ddremot en blickpenna maste
denna standigt slipa mot papperet och f. 6.

far pennans tryck icke vara alltfor litet om
en tydlig skrift skall erhallas.

For hogre temperaturer an de som f6-
rekomma vid tegelbrdnning och under
vissa forhallanden aven for lagre anvandas
ofta s. k. strdlningspyrometrar. Dessa ar-
beta i princip som pyrometrar men termo-
elementen ...stickas icke i ugnen utan var-
mas genom strdlningen fran ett observa-
tionshal. Stralarna sammanbrytas i en Ki-
kare mot termoelementet, som ar utfort
som en liten rund metallplatta, placerad i
kikarens brannpunkt. Metoden har den sto-
ra fordelen, att inga delar behdva instickas
i ugnen och foljaktligen mer eller mindre
snabbt forbrukas. Den har darfor sin giv-
na anvandning vid méatning av hogre tem-
peraturer fran ca 1200° C upp till 3000° C
eller &nnu hoégre.

Ardometer Anzeige-Jnstrument
a-= Objektivlinse f=Magnet
b=Blende g=Eisenkern
c=Thermoelement h=Drehspule
d-Grauglas P=Zeiger,
e=0kularlinse k=Skala

Frg. 3

Fig. 3 visar en stralningpsyrometer av den-
na typ, den s. k. ardometern. Den ar i detta
fall forsedd med skyddskipa. En sddan ar
nodvandig vid méatning av hogre temperatu-
rer, ofta erfordras dven siarskilda anordnin-
gar for att halla kikarglaset fritt fran
dammbeldggning.

Tel. 230100

STATENS PROVNINGSANSTALT

(f. d. Tekn. Hogskolans Materialprovningsanstalt)
BYGGNADSTEKNISKA AVD, STOCKHOLM

Provningar o, undersékningar av material o. konstruktioner. Besiktningar o. provtagningar
Drottning Kristinas Vig, Valhallavigen. Godsadress: Stockholm

Tel. 23 0100
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En temperaturmaitare, baserad pa en lik-
nande princip, ar mycket lamplig for till-
falliga maétningar, alltsd om man viil gi
frdn hal till hdl och snabbt Kkontrollera
temperaturen. Glodtradspyrometern erford-
rar -ej heller nidgot skyddsror eller termo-
element utan man behover endast inrikta
kikaren pd observationsféremélet. Mitnin-
gen tager endast nlgra sekunder i an-
sprak.

Forutom temperaturmitning finnes det
dven nadgra andra matningar, som ofta aro
av varde och som i hdég grad kunna un-
derldtta ugnens Overvakning. Detta giller
t. ex. kontroll av draget i ugnens olika zo-
ner. Med tillhjalp av dessa mitare erhél-
les en Kklar bild av draget resp. gasmot-
stdndet i ugnens olika delar och  dessa
uppgifter underldtta i hog grad instédllnin-
gen av spjallen resp. eldningsdirigeringen.
For dessa matningar kunna enklare drag-
métare av s. k. membrantyp anvandas men
man har pd kontinenten i stor utstrickning
overgatt till att anvinda en sarskild typ av
hogkansliga dragmatare, namligen de s. k.
ringvagarna. Ringvigen har den goda e-
genskapen att giva mycket stora® utslag
redan vid ndgra mm drag eller tryck sam-
tidigt som den &r absolut okanslig for o-

Lrapaned
Fig. 4. Ringvdg

verbelastning. Som redan namnet antyder
arbetar instrumentet i princip som en vig.
Man far mycket stora stallkrafter dven for
mycket sma tryckskillnader. Visarskalans
langd ar 3/4 m och kan graderas sd, att
hela skalan endast omfattar 10 mm vat-
tenpelare.

Fuktighetsmétaren grundar sig pa sam-
ma princip som temperaturmataren, d. v.
s. man uppméiter psykrometriska diffe-
renser mellan en tom och en fuktig termo-
meter och erhaller pd sd satt den relativa
fuktigheten. Fuktighetsméatarna aro sd ut-
forda att de for avldsningen icke behova
nagot diagram eller Kkorrektionstabeller.
De kunna &aven erhdllas for samtidig re-
gistrering av rel. fuktighet och temperatur.

luftskanaler efc.

Stockholm 7

TERMOELEKTRISKA och OPTISKA PYROMETRAR

med eller utan registrering, fér temperaturen i brénnugnen.

MOTSTANDSTERMOMETRAR

med eller utan registrering fér temperaturen i torkkamrarna, varm-

FUKTIGHETSMATARE

aven elekriska fér fiarrmatning.

FOTOELEKTRISKA APPARATER

for bl. a. automatisk rdkning och skérning av teglet.

DRAG- och TRYCKMATARE

for alla andamdl, éven registrerande.

Infordra offert fran

Bergman & Beving s

Tel. 23 26 15
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En effektiv brandmur.

Fig. 1 visar vilken ovirderlig nytta en
brandmur kan gora. Muren utgjorde ga-
veln till en oskyddad tribyggnad, som av-
gransade brandplatsen mot de hotade norra
delarna av samhéllet. Strax bakom byggna-
den fortsatte den tdta trdbebyggelsen med

TRELLEBORG

Tekniska Gummivaror

Transportband Drivremmar
Valsbekladnader Gummislangar
Mjukgummibeklidnader Hardgummibekliadnader

TRELLEBORGS GUMMIFABRIKS AKTIEBOLAG
Stockholm TRELLEBORG Goteborg

bl. a. ett stort oskyddat 3-vAningskomplex,
och det gillde till varje pris att férhindra
eldens spridning till dessa delar. Brandga-
veln gjorde harvid sin tjinst, trots att
stridlningsvarmen fran den omedelbart intill
liggande brinnande byggnaden antinde nig-
ra utskjutande tripartier av taket. Brand-
muren var nédmligen ndgot snilt tilltagen
och den maste darfor ocks& passas upp-
mérksamt under branden. En ratt ut-
ford brandmur bér givetvis ticka hela ga-
veln och oOverskjuta taket och helst #dven
fasadviggarna med minst 30 cm. Néagot
storre slangmaterial behévdes = emellertid
icke  for att halla gaveln och dirigenom
gjorde brandmuren indirekt stor nytta dven
P& annan front av brandplatsen, dir vatten-
behovet var stérre.

(»Brandskydd».)

Platta tak ej limpliga.

Byggnadsniamnden i Ludvika stad har delgivits en
utredning om de platta taken och deras lamplighet
i dessa bygder. Av denna utredning har bl. a.
framgatt att de platta taken icke #ro lampliga med
hénsyn till de klimatiska forhallanden dir. Det har
intraffat att dessa tak under en vinters pafrestnin-
gar gitt sonder och orsakat stora skador i vanin-
garna inunder. I anledning av denna utredning
beslutade. nidmnden att foér sin del fororda, att ta-
ken pd byggnader i Ludvika icke borde givas en
mindre lutning #n 25 grader.

WACO M P-
SPECIALFORMGIPS

anvandes nu-
mera alltid vid
tillverkning av

FALSTAK- o.
NOCKTEGEL

Biegdr varibiroSchyr

WAHLIN:C?s

ETABL- 1867
23 25 55 STHLM ARSENALSG. 8 b.
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I dagarna utkommer var stora

240=-sidiga Villabyggnadshandbok

i storformatet 275 %205 mm.

Ur det 240-sidiga innehallet:

I. Ett stort antal ritningar till stora och sma villor, smastugor och sportstugor.

II. Utforliga artiklar om grundldggningen, tra- och stenhusens stomme och bjalk-
lag, taket, snickerier, plitarbeten, malning, virme och sanitet, vatten och avlopp,
det moderna koket, tvattstugans planering m. m.

Denna stora, 240-sidiga Villabyggnadshandbok i stor-
formatet 2795x205 mm. kostar kr. 4:95.

ankse® e
(\ag

Om Ni samtidigt prenumererar pi Hem i Sverige, g
tidskrift for villabygge, tridgird och heminredning —— te ar
650 sidor per ar for endast kr. 6: 50 — limna vi Eder 1‘0" et

ti\
10 0/0 rabatt pa Villabyggnadsboken. 909

OBS!
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TEGLEET. LS TOREN

Enligt senaste forskningar av Ernst Akerbladh.
IIl.  TORNET | PISA.
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kind for sitt stora omfdng samt sitt in-
tresse for astronomi. For att komma stjdr-
norna narmare beslot han sig for att bygga
ett hogt torn. Natten innan ...

detta skulle invigas, kom ett par av hans
fiender dit och avligsnade en del tegel-
stenar fran tornets fot och tdickte det upp-
komna hdlet med ris. Ndsta dag . . .

besteg Donatello tornet, som pd grund av
det borttagna teglet och Donatellos stora
tyngd, gav efter och lutade dt sidan. Tack
vare teglets stora hallfasthet blev det dock
stdende och stdar sa dn v dag. De forsvunna

tegelstenarna dterfunnos hos de tvd skur-
karna, som dirigenom dverbevisades om sin
skuld och drinktes © Pisas hamn med tegel-
stenarna bundna om sina halsar.

VANERSBORG

DIV. MURTEGEL . .
TAKTEGEL 7. iy

pnoorensiorns | eoeloruk

Tel. 168, 820
TILLVERKNINGSKAPACITET: Ve Tl Sl VOIBGR SKe A
5.000.000

3.000.000
DRANERINGSROR . 1.500.000

1,4 TEGEL
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MALARDALEN

har specialbruk for

HOGPOROSA MELLANVAGGSPLATTOR

—— Egenskaper: —— —— Dimensioner: ——
Spikbara
Ljudisolerande B X 25 x 50
Brandsikra 4 525 50
Volymbestéindiga 10 X 25 X 50
Fria fran utslag

A.-B. MALARDALENS TEGELBRUK

Kungsgatan 39 STOCKHOLM Telefon 23 33 65




Svedala Strykmaskin
“PERFECT"

framstéller ett tegel
i alla avseenden lika
handslaget.

Tillverkningsférméga
1000 till '1200

tegel per timma.

Kraftbehov ca 8 eff. hkr.

1174

Begir offert.

Anvindes i Sverige och utlandet med mycket gott resultat.

Svedala Gravmaskiner

Minska Edra tillverkningskostnader for tegel genom anvéndning av grédvmaskiner

Var lilla gravmaskin QRS 10,

gravisrméaga 10 kbm pr timme, mojliggér att &ven mindre
tegelbruk kunna vinna maskingravningens férdelar. Solid
och lattskott, liksom de stérre typerna. Infordra offert.

4.-B. ABJORN ANDERSON, SVEDALA

A.-B. Thelin & Beckman, Boktr., Sthim, 1938
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